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ENGLISH (Original instructions)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1
5-1.
5-2.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6

Stopper pin
Bolts
Blade guard

. Blade guard

Screw

Kerf board
Saw blade
Blade teeth
Kerf board
Left bevel cut
Straight cut

. Right bevel cut

7-1. Adjusting bolt

7-2.
8-1.
8-2
8-3.
9-1

Turn base
Top surface of turn base

. Periphery of blade

Guide fence

. Stopper arm

9-2. Adjusting screw

10-1.
10-2.
10-3.
10-4.
1-1.
12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.

17-3

18-1.

20-1
211

Miter scale
Pointer

Lock lever

Grip

Lever

Lever

Arm

Pointer

Bevel scale
Lever

Pointer

Release button
Bevel scale
Locking screw
Lock-off button
Switch trigger
Lever

Hole for padlock
Lock-off button
Switch trigger

. Hole for padlock
Switch for laser
. Dry cell

. Socket wrench with hex wrench on
its other end

Explanation of general view

21-2. Wrench holder
22-1. Stopper pin
23-1. Socket wrench
23-2. Blade case
23-3. Center cover
23-4. Hex bolt

23-5. Blade guard
24-1. Blade case
24-2. Socket wrench
24-3. Hex bolt

24-4. Arrow

24-5. Shaft lock
25-1. Blade case
25-2. Arrow

25-3. Arrow

25-4. Saw blade
26-1. Hex bolt (left-handed)
26-2. Outer flange
26-3. Saw blade
26-4. Ring

26-5. Inner flange
26-6. Spindle

27-1. Socket wrench
27-2. Blade case
27-3. Center cover
27-4. Hex bolt

27-5. Blade guard
28-1. Dust nozzle
28-2. Dust bag
28-3. Fastener
29-1. Support

29-2. Turn base
30-1. Sliding fence
30-2. Clamping screw
31-1. Sliding fence
32-1. Sub-fence R
32-2. Screws

33-1. Vise arm

33-2. Vise knob
33-3. Vise rod

33-4. Screw

33-5. Guide fence
34-1. Vise plate
34-2. Vise nut

. Vise knob

. Holder

.52/38" type crown molding
. 45" type crown molding
.45" type cove molding

. Inside corner

. Outside corner

. Guide fence

. Vise

. Spacer block

. Aluminum extrusion

. Spacer block

. Aluminum extrusion

. Guide fence

. Spacer block

. Horizontal vise (optional

accessory)

. Cut grooves with blade

. Hex bolt

. Guide fence

. Grip

. Guide fence

. Triangular rule

. Screw

. Pointer

. Miter scale

. Lever

.Arm

.0° adjusting bolt

.Left45" bevel angle adjusting bolt
. Triangular rule

. Saw blade

. Top surface of turn table

. Screw

. Pointer

. Bevel scale

.Right 45° bevel angle adjusting

bolt

.Left45" bevel angle adjusting bolt
. Screwdriver
. Brush holder cap




SPECIFICATIONS
Model
Blade diameter
Hole diameter
For all countries other than European countries
For European countries
Max. Cutting capacities (H x W) with 260 mm in diameter

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25.4 mm
30 mm

) Bevel angle
Miter angle
45° (left) 0° 45° (right)
0° 50 mm x 310 mm 91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm
45° 50 mm x 220 mm 91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm
60° (right) - 91 mm x 153 mm -

No load speed (min™")
Laser Type (LS1018L only)
Dimensions (L x W x H)
Net weight

Safety class

4,300
Red Laser 650 nm, <<1mW (Laser Class 2)
825 mm x 536 mm x 633 mm

For all countries other than European countries......... 19.8 kg
For European countries............cccoevuiiiiiiiiiiniiieieeeenns 19.9 kg
8

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END222-1

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

making cuts, until the blade has come

Lo
ﬁﬂ Eﬁ t: a comoplete stop.
¥
[ﬁ«

When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Adjust sliding fences clear of blade and
blade guard properly.

Always remove SUB-FENCE R when
performing right bevel cuts. Failure to do
SO may cause serious injury to operator.
Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after

®
=
b
A®
)¢

implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE006-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 97 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN61029:

vector sum)



Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

«  The vibration emission during actual use of the

power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.
Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENGO15-2
For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 97 dB (A)
sound power level: 103 dB (A)
Uncertainty: 3 dB(A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s”.
Uncertainty (K):1 5m/s?
These values have been obtained according to

EN61029.
ENH003-12

For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1018, LS1018L
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

6.11.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-6

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5. Never reach around saw blade.

6. Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.

7. Unplug tool before changing blade or
servicing.

8. Always secure all moving portions before
carrying the tool.

9.  Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

10. Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.

11. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation.



12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Replace cracked blade
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

or damaged

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.
Select saw blades in relation to the material to
be cut.
Take care when slotting.
Replace the kerf board when worn.
Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.
To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.
Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

34.

35.

36.

37.

38. Use only saw blades recommended by the
manufacturer which conform to EN847-1.
39. Wear gloves for handling saw blade (saw

blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

When fitted with laser, no exchange with
different type of laser is permitted. Repairs
shall only be carried out correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

40.

INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.
Fig.2

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

Fig.3

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The blade guard returns to its original
position when the cut is completed and the handle is



raised.

/A\WARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result
in serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard because this may cause damage to the
guard.
If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding
the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.

Fig.4

With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Positioning kerf board
Fig.5

Fig.6

This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does
not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:

First, unplug the tool. Loosen all the screws (3 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the screw which secures the slide poles. Pull
the carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so
that the kerf boards just contact the sides of the blade

"

teeth. Tighten the front screws (do not tighten firmly).
Push the carriage toward the guide fence fully and
adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of blade teeth. Tighten the rear screws
(do not tighten firmly).
After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.
NOTICE:
- After setting the bevel angle ensure that the
kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide
proper support of the workpiece minimizing
workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 255 mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

Fig.7

Fig.8

First, unplug the tool. Push the carriage toward the guide
fence fully and lower the handle completely. Use the hex.
wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of the
blade extends slightly below the top surface of the turn
base at the point where the front face of the guide fence
meets the top surface of the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

/AWARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when the
handle is lowered completely. If a blade makes
contact with the base it may cause kickback and
result in serious personal injury.

Stopper arm

Fig.9

The lower limit position of the blade can be easily

adjusted with the stopper arm. To adjust it, move the

stopper arm in the direction of the arrow as shown in the

figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops

at the desired position when lowering the handle fully.

Adjusting the miter angle

Fig.10

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.



/\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle

Fig.11

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Unlock the arm by pushing
the handle somewhat strongly in the direction that you
intend to tilt the saw blade.

NOTE:
Lever can be adjusted to a different lever angle by
removing the screw holding the lever and securing
the lever at a desired angle.

Fig.12

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

Fig.13

When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being
pressed, tilt the carriage to the right.

Fig.14
Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

A\CAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

« When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15
To lock the slide pole, turn the locking screw clockwise.

Switch action
For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to

stop.

/\WARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool with
a switch that does not actuate properly can lead to
loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/AWARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in the
off position and unintentional operation may occur
resulting in serious personal injury.
NEVER use tool without a fully operative
switch trigger. Any tool with an inoperative switch
is HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage or serious personal injury may
occeur.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may
result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down
or some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional operation
and serious personal injury.



Electronic function

Soft start feature
This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For model LS1018L only

NOTE:
Before the first use, install two AA dry cells in the
cell box. Refer to the section titled "Replacing the
dry cells for laser unit" for the installment.

A\CAUTION:
When not in use, be sure to turn off the laser
Fig.18
/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM, CLASS 2 LASER PRODUCT.
Before shifting the laser line or performing
maintenance adjustment, be sure to unplug the
tool.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by loosening the screw holding the laser
unit box and shifting it in the desired direction. After
shifting, be sure to tighten the screw.

1. Screw holding the laser unit box

Laser line is factory adjusted so that it is positioned
within 1 mm from the side surface of the blade (cutting
position).

NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area
to a place where there is less direct sunlight.

Replacing the dry cells for laser unit
Fig.19

Fig.20

Remove the lid for the dry cells for laser unit by sliding
while pressing it. Take out the old dry cells and put the
new ones as shown in the figure. After replacing, return
the lid to cover it.

Cleaning of the lens for the laser light

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.
Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

NOTE:

- When laser line is dim and almost or entirely
invisible because of the direct sunlight in the indoor
or outdoor window-by work, relocate the work area
to a place not exposed to the direct sunlight.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before working on the tool. Failure to
switch off and unplug the tool may result in serious
personal injury.

Storage of socket wrench with hex wrench on
its other end

Fig.21

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out
of the wrench holder. After using the socket wrench it
can be stored by returning it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade

/\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
blade. Accidental start up of the tool may result in
serious personal injury.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade.Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt and serious personal
injury.

Fig.22

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.23

To remove the blade, use the socket wrench to loosen

the hex bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.



Fig.24

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it on
the spindle with its protrusion facing away from the
blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/AWARNING:

Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is installed
between the inner and the outer flanges. Use of
the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade
movement and severe vibration resulting in
possible loss of control during operation and in
serious personal injury.

Fig.25

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case.

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
For all countries other than European countries

Fig.26

/A\WARNING:
The black ring 25 mm in outer diameter and the
silver ring 254 mm in outer diameter are

factory-installed as shown in the figure. When using
a blade with 25 mm hole diameter, replace the silver
ring with the black ring. Before mounting the blade
onto the spindle, always be sure that the correct
ring for the blade's arbor hole you intend to use
is installed between the inner and the outer
flanges. Use of the incorrect arbor hole ring may
result in the improper mounting of the blade causing
blade movement and severe vibration resulting in
possible loss of control during operation and in
serious personal injury.
For European countries

/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
between the inner and outer flanges.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.

Fig.27

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure the
center cover. Release the handle from the raised position

by pulling the stopper pin. Lower the handle to make sure
that the blade guard moves properly. Make sure the shaft
lock has released spindle before making cut.

Dust bag (accessory)

Fig.28

The use of the dust bag makes cutting operations
cleaner and dust collection easier. To attach the dust
bag, fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Securing workpiece

/\WARNING:
It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do so
may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.
After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The raising
of a coasting blade may result in serious personal
injury and damage to the workpiece.
When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material
should be supported the entire length beyond
the support base and at the same height to
keep the material level. Proper workpiece
support will help avoid blade pinch and possible
kickback which may result in serious personal
injury. Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece. Thin
material tends to sag. Support workpiece over its
entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.29

Guide fence (SLIDING FENCES which are

upper and lower fences) adjustment

Fig.30

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the
sliding fence is secured firmly.
Before bevel-cutting, make sure that no part of
the tool, especially the blade, contacts the
upper and lower fences when fully lowering
and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or blade makes contact with
the fence this may result in kickback or unexpected



movement of the material and serious personal
injury.

Fig.31

/\CAUTION:

- When performing bevel cuts, slide the sliding
fence to the left and secure it as shown in the
figure. Otherwise, it will contact the blade or a part
of the tool, causing possible serious injury to the
operator.

This tool is equipped with the sliding fence which should
ordinarily be positioned as shown in the figure.

However, when performing left bevel cuts, set it to the left

position as shown in the figure if the tool head contacts it.

When bevel-cutting operations are complete, don't
forget to return the sliding fence to the original position
and secure it by firmly tightening the clamping screw.

Sub-fence R

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the
sub-fence R is secured firmly.
Before performing right bevel cuts, remove the
sub-fence R. It will contact the blade or a part of
the tool, causing possible serious injury to the
operator.

Fig.32

The sub-fence R can be removed from the right side of
the guide fence. To remove the sub-fence R, loosen the
screw which secures the sub-fence R and pull it out.
Follow the removal procedure in reverse to install it.
When bevel-cutting operations are complete, don't
forget to return the sub-fence R to the original position
and secure it by firmly tightening the clamping screw.

Vertical vise

Fig.33

The vertical vise can be installed on either the left or
right side of the guide fence. Insert the vise rod into the
hole in the guide fence and tighten the screw on the
back of the guide fence to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/AWARNING:
The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not
properly secured against the fence the material

may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.34

The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. When performing
10° or greater miter cuts, install the horizontal vise on
the side opposite the direction in which the turn base is
to be turned.

Fig.35

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the
workpiece, push the vise knob forward until the vise
plate contacts the workpiece and flip the vise nut
clockwise. Then turn the vise knob clockwise to secure
the workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

When installing the horizontal vise on the right side of
the base, also use the sub-fence R to secure the
workpiece more firmly. Refer to the "Sub-fence R"
section described on previously for installing the
sub-fence R.

/AWARNING:

- Always rotate the vise nut clockwise until the
workpiece is properly secured. If the workpiece
is not properly secured the material may move
during the cutting operation causing possible
damage to the blade, causing the material to be
thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

When cutting a thin workpiece, such as base
boards, against the fence, always use the
horizontal vise.

Holders

Fig.36

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip fully the holder rods into the holes in the base. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which
may result in serious personal injury.

OPERATION

NOTICE:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.



Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut
will be impaired.

/AWARNING:

1.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with
the workpiece may result in kickback and serious
personal injury.

Press cutting (cutting small workpieces)

1. Locking screw

Workpieces up to 91 mm high and 70 mm wide can
be cut in the following manner.

Push the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise to secure the
carriage. Secure the workpiece correctly with the
proper type of vise. Switch on the tool without the
blade making any contact and wait until the blade
attains full speed before lowering. Then gently
lower the handle to the fully lowered position to cut
the workpiece. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

2.

Firmly tighten the knob clockwise so that the
carriage will not move during operation.
Insufficient tightening of the knob may cause
possible kickback which may result in serious
personal injury.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

1. Locking screw

Loosen the locking screw counterclockwise so that
the carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the proper type of vise. Pull the carriage
toward you fully. Switch on the tool without the
blade making any contact and wait until the blade
attains full speed. Press the handle down and
PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE GUIDE
FENCE AND THROUGH THE WORKPIECE.
When the cut is completed, switch off the tool and
WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO A
COMPLETE STOP before returning the blade to its
fully elevated position.

/AWARNING:

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling
the carriage towards you. Pulling the carriage
towards you while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible serious personal
injury.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the locking screw which secures
the carriage while the blade is rotating. A loose



4.
Fig.3

carriage while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible in serious personal
injury.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle”.

Bevel cut

7

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

NOTI

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the entire
range of the intended cut. Interruption of the
carriage or blade travel during the cutting operation
may result in kickback and serious personal injury.
While making a bevel cut keep hands out of the
path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result
in serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade.
If the blade is raised while it is rotating the cut-off
piece maybe ejected by the blade causing the
material to fragment which may result in serious
personal injury.

CE:

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of the upper
fence and lower fence maybe required. Refer to
the section titled "Guide fence adjustment”.

/\CAUTION:
Always remove the sub-fence R so that it does not
interfere any part of the carriage when performing
right bevel cuts.

5. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table.

Miter angle Bevel angle
Left and Right 0" - 45° Left and Right 0" - 45°

When performing compound cutting, refer to

"Press cutting”, "Slide cutting", "Miter cutting" and
"Bevel cut" explanations.

6. Cutting crown and cove moldings
Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.
There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.
Fig.38
There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in Fig.
A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in Fig. A).

1. Inside corner
2. Outside corner

Fig.A 1 2
Fig.39
Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the
table (A) and position the moldings on the top
surface of the saw base as indicated in the table

(B).



In the case of left bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner ()
Left 33.9° | Left30° Left 31.6° | Left 35.3°
For outside|  (3)
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
=~ .| Molding edge against . .
E?gsut/;on in guide fence Finished piece
o geiling.contaqéetige should Finished piece
For inside © against guide fence. will be on the
corner Left side of
() blade.
Wall contact edge should be
For ® against guide fence. Finished piece
outside wiII be on the
corner 4 Ceiling contact edge should | Right side of
@ be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
moldlng for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the blade
after the cut has been made.

In the case of right bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner ()
F i @) Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3°
or outside|
corner (4) Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
=~ .| Molding edge against . .
E?gsut/;on in guide fence Finished piece
o Wall contact edge should be Finished piece
For inside against guide fence. will be on the
corner ) Right side of
2 blade.
¢ Ceiling contact edge should
For @) be against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Wall contact edge should be | Left side of
@ against guide fence. blade.

Example:
In the case of cutting 52/38° type crown
molding for position (1) in Fig. A:

. Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.

. Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back

(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against
the guide fence on the saw.

. The finished piece to be used will
always be on the RIGHT side of the
blade after the cut has been made.

7.  Cutting aluminum extrusion
Fig.40

Fig.41
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

/AWARNING:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick or round aluminum extrusions
can be difficult to secure and may work loose
during the cutting operation which may result in
loss of control and serious personal injury.

8. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

15_r2m Over 500 mm
EI é ] 80mm-90mm
24 mm ! ) 20 mm
%lmm 121mm 121mm 68mm‘\;1
1
1. Holes
/\CAUTION:
Use straight wood of even thickness as the wood
facing.
/AWARNING:

Use screws to attach the wood facing to the
guide fence. The screws should be installed
so that the screw heads are below the surface
of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material



being cut. Misalignment of the material being cut
can case unexpected movement during the
cutting operation which may result in a loss of
control and serious personal injury.
NOTICE:

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

9. Groove cutting

Fig.42
A dado type cut can be made by proceeding as
follows:
Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit the
cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
section described previously.
After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel.

/AWARNING:
Do not attempt to perform this type of cut by
using a wider type blade or dado blade.
Attempting to make a groove cut with a wider blade
or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury
Be sure to return the stopper arm to the
original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which
may result in serious personal injury.
/\CAUTION:
Be sure to return the stopper arm to the original
position when performing other than groove
cutting.
Carrying tool
Fig.43
Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the
position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence (refer to the section titled "Slide lock adjustment ".)
Lower the handle fully and lock it in the lowered position
by pushing in the stopper pin.
Wind the power supply cord using the cord rests.

/AWARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for

cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.
Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.

MAINTENANCE

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug
and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious
personal injury.
Always be sure that the blade is sharp and
clean for the best and safest performance.
Attempting a cut with a dull and /or dirty blade may
cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.44

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw to secure the carriage.
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Then turn the turn base slightly
clockwise and counterclockwise to seat the turn
base in the 0° miter notch. (Leave as it is if the
pointer does not point to 0°.) Loosen the hex
sockets bolts securing the guide fence using the
socket wrench.

Fig.45
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.



Fig.46
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.47
Push the carriage toward the guide fence
and tighten the locking screw to secure the
carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of
the tool.

Fig.48
Turn the hex bolt on the right side of the arm
two or three revolutions counterclockwise to
tilt the blade to the right.

Fig.49
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the

hex bolt on the right side of the arm clockwise.

Then tighten the lever securely.

Fig.50
Make sure that the pointer on the arm point to
0° on the bevel scale on the arm holder. If
they do not point to 0°, loosen the screw
which secure the pointer and adjust it so that
it will point to 0°.
(2) 45° bevel angle

Fig.51
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm holder. If the
pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
the arm holder until the pointer points to 45°.
To adjust the right 45° bevel angle, perform
the same procedure as that described above.

Fig.52

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.53

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
When storing the tool, pull the carriage toward you
fully.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/AWARNING:
These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.
Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crosscutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals |For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
miter saw blades  |and other non-ferrous metals.

Sub-fence R

Vise assembly (Horizontal vise)

Vertical vise

Socket wrench with hex wrench on its other end
Holder

Dust bag

Elbow

Triangular rule

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.

Lastapp

Skruvar

Klingskydd

Klingskydd

Skruv

Sparbadd

Sagblad

Sagtander

Sparbadd

Vinkelsagning &t vanster
Rak sagning
Vinkelsagning &t hdger
Installningsbult
Geringsskiva
Geringsskivans ovansida
Klingans ytterkant

8-3. Anslag

9-1.
9-2.
10-1

10-2.
10-3.
10-4.
1-1.
12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
20-1.

21-1

Stopparm

Installningsskruv

. Geringsskala

Pil

Lasknapp
Handtag

Spak

Spak

Arm

Pil

Vinkelskala

Spak

Pil
Frikopplingsknapp

Vinkelskala
Lasskruv
Sakerhetsknapp

Avtryckare

Spak

Hal for hanglas
Sakerhetsknapp

Avtryckare

Hal for hanglas
Strombrytare till laser

Torrbatteri

. Hylsnyckel med insexnyckel pa
dess andra ande

Forklaring till 6versiktsbilderna

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.

Nyckelhallare
Lastapp
Hylsnyckel
Klingkapa
Mitthdlje
Sexkantskruv
Klingskydd
Klingkapa
Hylsnyckel
Sexkantskruv
Pil

Spindellas
Klingkapa

Pil

Pil

Séagblad
Sexkantskruv (vanstergangad)
Yttre fléns
Sagblad

Ring
Innerfléans
Spindel
Hylsnyckel
Klingkapa
Mitthdlje
Sexkantskruv
Klingskydd
Dammunstycke
Dammpase
Fastanordning
Stod
Geringsskiva
Skjutbart anhall
Lasskruv
Skjutbart anhall
Stédanhall H
Skruvar
Tvingarm
Tvingens ratt
Stang till tving
Skruv

33-5. Anslag

34-1.
34-2.

Tvingens platta
Tvingmutter

34-3.
36-1.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1
53-2

Tvingens ratt

Hallare

52/38° kronlist

45° kronlist

45° hallist

Insidan av horn

Utsidan av hérn

Anslag

Tving

Distanskloss
Aluminiumstycke
Distanskloss
Aluminiumstycke

Anslag

Distanskloss

Horisontal skruvtving (valfritt
tillbehdr)

Séga spar med blad
Sexkantskruv

Anslag

Handtag

Anslag

Vinkelhake

Skruv

Pil

Geringsskala

Spak

Arm

Justeringsskruv 0°
Justeringsskruv for vanster 45°
vinkel

Vinkelhake

Séagblad

Geringsskivans ovansida
Skruv

Pil

Vinkelskala
Justeringsskruv for hoger 45°
vinkel

Justeringsskruv for vanster 45°
vinkel

. Skruvmejsel

. Kolhallarlock
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SPECIFIKATIONER
Modell
Bladdiameter
Haldiameter
For alla lander utanfér Europa
For lander i Europa
Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm i diameter

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

Vinkel for vinkelsagning

Geringsvinkel
45° (vanster)

0° 45° (hoger)

0° 50 mm x 310 mm

91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm

45° 50 mm x 220 mm

91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm

60° (hdger) N

91 mm x 153 mm -

Obelastat varvtal (min™")
Endast lasertyp (LS1018L)
Matt (L x B x H)

Vikt

Sékerhetsklass

4300
R6d laser 650 nm, <1 mW (laserklass 2)
825 mm x 536 mm x 633 mm

For alla lander utanfér Europa......... 19,8 kg
Forlander i EUropa.........c.ooovviiiiiiiiiiiieieceeeas 19,9 kg
8

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END222-1

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@ Las bruksanvisningen.

B
GO

DUBBEL ISOLERING

Undvik skador fran flygande
materialrester genom att fortsatt halla
ned saghuvudet efter sagningen tills
klingan har stannat helt.

-0 Eg;e ]
2 ot
Vid bakatriktad sagning, dra forst
I6pvagnen ut sa langt som mdjligt, tryck
sedan ned handtaget, skjut sedan
I6pvagnen mot anhallet.
Hall inte handen eller fingrarna i
narheten av sagbladet.
Justera de skjutbara anhallen bort fran
klingan och klingskyddet.
Ta alltid bort HOGER STODANHALL
vid vinkelsagning at hoger. | annat fall
kan anvandaren skadas allvarligt.
Titta aldrig in i laserstralen.
laserljus kan skada 6gonen.
Galler endast inom EU
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!
Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk

@
)
b —
A
)i ¢

Direkt
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utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljostation for
atervinning.
ENE006-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.

Med lampliga sagblad kan man aven saga i aluminium.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den &r
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 97 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 103 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvéand horselskydd

ENG900-1
Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENGO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med



en annan.
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en uppskattning
av exponering i verkligheten (ta med i berdkningen
alla delar av anvandandet sasom antal ganger
maskinen ar avstangd och nar den kors pa tomgang
samt da startomkopplaren anvands).

ENGO15-2
Galler endast Europa
Buller och vibrationer
Typiska A-vagda bullernivaer ar
ljudtrycksniva: 97 dB (A)
ljudeffektniva: 103 dB (A)
tolerans: 3 dB(A)

Anvand horselskydd.

Det typiska kvadratiska medelvardet fér accelerationen
overstiger inte 2,5 m/s?.
Mattolerans (K):1 ,5m/s?

Vardena ar uppmatta enligt EN61029.
ENH003-12

Giller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Skjutbar kap- och geringskombinationssag
Modellnr./-typ: LS1018, LS1018L
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

6.11.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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GEA010-1

Allmédnna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

1. Anvéand 6gonskydd

2. Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

3.  Anvind inte sagen om inte skydden &r pa
plats. Kontrollera att det nedre skyddet ar
stangt fore varje sagning. Anvénd inte sagen
om det nedre skyddet kdrvar och inte stangs
omedelbart. Kila aldrig fast klingskyddet i
oppet lage.

4. Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket

maste sitta fast ordentligt mot bordet och
anslaget med  skruvstycket under alla
arbetsmoment. Hall aldrig arbetsstycket med
handen.

5.  Strack dig aldrig runt sagbladet.

6. Sting av verktyget och vénta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar installningar.

7. Ta ut natsladden fore byte av sagblad eller
service.

8. Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
verktyget.

9. Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar

endast avsedd att anviandas vid férvaring eller

transport och inte fér sagning.

Anvidnd inte maskiner i nérheten av

lattanténdliga vatskor eller gaser. Nar

maskinen ar igang kan den skapa en explosion
och brand nar den utsatts for lattantéandliga
vatskor eller gaser.

Kontrollera att bladet inte &r skadat eller

sprucket fore anvandning.

Byt omedelbart ut ett skadat eller sprucket

sagblad.

12. Anvand endast flinsar avsedda fér den har
maskinen.

13. Var forsiktig sa att inte axeln, flinsarna

(sérskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet pabérjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

Se till att spindellaset
strombrytaren slas pa.
Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.

Stanna maskinen omedelbart om du lagger
mérke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget lage.
Var alltid uppmarksam, sarskilt under
upprepade och monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i falsk sékerhet. Sagblad ar mycket

ar oppet innan

farliga.
Anvand alltid de tillbehor som
rekommenderas i denna bruksanvisning.
Opassande tillbehor som till exempel
sliprondeller kan orsaka skada om de
anvéands.

Anvand inte sagen till annat an for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.
Anslut geringssagar till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.
Vilj sagblad som passar det material som
skall sagas.
Var forsiktig vid sparsagning.
Byt ut sagskaret nar det ar slitet.
Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.
Visst damm som skapas vid anvidndning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
bly fran material malat med blybaserad
farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Riskerna vid exponering varierar beroende
pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska risken for exponering av
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dessa kemikalier: arbeta i ett vdlventilerat
omrade och arbeta med godkand
sdkerhetsutrustning som till exempel
dammask vilken skapats speciellt for
filtrering av mikroskopiska partiklar.

34. For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet &r vasst och rengjort.
35. Att operatoren ar tillrickligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.
Anvand korrekt slipade sagblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa
sagbladet.

Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran sagningsomradet néar
maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt
vilolage.

Anvand endast de sagblad
rekommenderas av tillverkaren
overensstimmer med EN847-1.

36.

37.

38. som

vilka

39. Bar alltid handskar nédr du hanterar sagblad
(sagblad ska alltid baras i en hallare om det ar
mojligt) och grova material.

40. Nar maskinen ar utrustad med laser, far den

inte bytas ut mot en annan sorts laser.
Reparationer ska endast utforas pa ett korrekt
satt.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

INSTALLATION

Bankmontering

Fig.1

Nar maskinen levereras fran fabriken &ar handtaget last i
nedsankt Iage av lastappen. Ta bort lastappen genom att
1att tryck nedat pa handtaget samtidigt som du drar ut
lastappen.

Fig.2

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra
bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta
férhindrar att maskinen valter och orsakar skada.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och att
natsladden ar urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen. | annat fall kan
det leda till méjlig allvarlig personskada vid en
oavsiktlig start.

Klingskydd

Fig.3

Nar handtaget sénks ned, hojs klingskyddet automatiskt.
Klingskyddet atergar till sitt ursprungliga lage nar
sagningen ar avslutad och handtaget ar upphdjt.



/AVARNING!
Blockera aldrig eller avldgsna klingskyddet
eller den fjader som &r fast pa skyddet. | annat
fall kan det leda till allvarlig personskada under
anvandningen.
For din personliga sakerhet bor klingskyddet alltid hallas
i gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fiadern
gor att klingskyddet gar tillbaka.

/AVARNING!
Anvand aldrig maskinen om klingskyddet eller
fijadern ar skadad, inte fungerar korrekt eller &r
borttagen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller
om sagspan fastnar pa det sa att klingan och/eller
arbetsstycket inte syns bra, maste maskinen kopplas
bort fran elnétet och skyddet rengéras noga med en
fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengéringsmedel da det skadar
plasten i skyddet.
Om klingskyddet blir smutsigt och behéver rengéras, folj
stegen nedan:
Med maskinen avstédngd och néatsladden urdragen ska
medféliande hylsnyckel anvéndas foér att lossa
insexbulten som faster mittholjet. Lossa insexbulten
moturs och lyft klingskyddet och mitthéljet.

Fig.4

Med klingskyddet i detta Iage ar en mer noggrann och
effektiv rengdring majlig. Nar rengdringen ar klar utfér du
proceduren ovan pa motsatt satt och drar at bulten. Ta
inte bort det fjaderupphéngda klingskyddet. Om
klingskyddet blir skadat p.g.a. UV-ljus eller genom
slitage kontaktar du ett Makita servicecenter for att fa ett
nytt klingskydd. KLINGSKYDDET FAR ALDRIG
BLOCKERAS ELLER TAS BORT.

Instéllning av sparbadd
Fig.5

Fig.6

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa minimalt som mojligt. Sparbadden ar
fabriksinstalld sa att sagklingan inte kommer i kontakt
med den. Stall in sparbadden pa féljande satt fore
anvandning:

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Lossa alla
skruvar (3 skruvar pa vardera vénster och hdger sida)
som haller fast sparbaddarna. Dra &t dem igen men
endast sd mycket att sparbaddarna fortfarande latt kan
roras for hand. Sénk ner handtaget helt och tryck in
lastappen for att fasta handtaget i det nedsankta laget.
Lossa skruven som faster skjutstdngerna. Dra vagnen
mot dig helt och hallet. Justera sparbaddarna sa att de
precis vidror sidorna pa sagklingans tander. Dra at de
frAmre skruvarna (dra inte at hart). Skjut vagnen helt
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mot anhallet och justera sparbaddarna sa att de precis
1att vidror sidorna pa klingans sagténder. Dra at de
bakre skruvarna (dra inte at hart).

Dra ur lastappen och lyft handtaget efter att
sparbaddarna justerats. Dra sedan at alla skruvar
ordentligt.

OBS:

Forsdkra dig om att sparbaddarna ar korrekt
justerad efter att du stillt in vinkeln for
vinkelsagning. Korrekt justering av sparbaddarna
ger ordentligt stdd for arbetsstycket och minimerar
risken for att arbetsstycket nots sénder.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge maximal
sagkapacitet med en 255 mm sagklinga.

Dra ur maskinens natsladd innan nagra justeringar
utfors. Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det ar nddvandigt,
justera den enligt foljande:

Fig.7

Fig.8

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Tryck vagnen
fullt mot anhallet och sdnk maskinhandtaget helt och
hallet. Anvand insexnyckeln for att vrida
instéllningsbulten tills klingans ytterkant sticker ut en
aning under geringsskivan, vid den punkt dar anhallets
framsida kommer i kontakt med geringsskivans
ovansida.

Kontrollera att maskinens néatsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, medan handtaget halls ner
fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

/A\VARNING!
Efter monteringen av en ny klinga och med
natsladden urdragen maste du alltid kontrollera
att klingan inte gar emot nagon del av den
undre basplattan nar handtaget sanks ner helt.
| annat fall kan det orsaka bakatkast och resultera i
allvarlig personskada.

Stopparm

Fig.9

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras

med stopparmen. Justera hdjden genom att forst féra

stopparmen i pilens riktning, sdsom visas i figuren.

Justera installningsskruven sa att klingan stannar pa

onskat lage nar maskinhandtaget sénks maximalt.

Justering av geringsvinkeln

Fig.10

Lossa handtaget genom att vrida det moturs. Vrid
geringsskivan medan lasspaken halls nedtryckt. Dra at
handtaget ordentligt genom att vrida det medurs, nar
handtaget flyttats till det lage dar pekaren indikerar
onskad vinkel pa geringsskalan.



/\FORSIKTIGT!
Fast alltid geringsskivan genom att dra at
handtaget ordentligt efter &andringen av
geringsvinkeln.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning

Fig.11

For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du spaken
pa maskinens baksida genom att dra den moturs. Frigor
armen genom att trycka maskinhandtaget ganska
kraftigt at det hall du dnskar luta klingan at.

OBS!
Spaken kan justeras till en annan vinkel genom att
ta bort skruven som faster spaken och fasta
spaken i 6nskad vinkel.

Fig.12

Luta sagklingan tills pekaren indikerar énskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Fig.13

Nar du lutar vagnen at héger, ska du luta vagnen latt at
vanster efter att ha lossat spaken och sedan tryckt pa
frikopplingsknappen. Luta vagnen &t héger medan du
trycker in frikopplingsknappen.

Fig.14
Luta sagklingan tills pekaren indikerar énskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stéllas in ordentligt sdsom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

/A\FORSIKTIGT!
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelsagning.

OBS:
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stéllas in ordentligt sdsom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

Instéllning av skjutlas

Fig.15

Vrid lasskruven medurs for att 1asa skjutstangen.
Avtryckarens funktion

For lander i Europa

Fig.16

En sakerhetsknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. For att starta maskinen for du spaken till
vanster, trycker in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
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/A\VARNING!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvédnda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av

hénglas for att lasa maskinen.

For alla lander utanfér Europa

Fig.17

En sakerhetsknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!

. Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
alltid kontrollera att avtryckaren fungerar och
atergar till laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att ha tryckt
in sdkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren ga sonder. Att anvédnda en maskin
med en avtryckare som inte fungerar korrekt kan
leda till att du tappar kontrollen éver maskinen och
orsaka allvarlig personskada.

Avtryckaren ar forsedd med ett hal for isattning av
hénglas for att lasa maskinen.

/A\VARNING!
Anvand inte ett las med en "nacke" eller kabel
som ar smalare dn 6,35 mm i diameter. En
smalare "nacke” eller kabel laser eventuellt inte
maskinen i off-laget och oavsiktlig aktivering kan
uppsta vilket resulterar i allvarlig personskada.
Anviand ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvanda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fore fortsatt anvandning eftersom
det annars kan orsaka allvarlig personskada.
Denna maskin ar utrustat med en sékerhetsknapp
som forhindrar oavsiktlig start. Anvand ALDRIG
maskinen om den startar nar du trycker pa
avtryckaren utan att ha tryckt in sakerhetsknappen.
| annat fall kan det orsaka oavsiktlig aktivering och
allvarlig personskada. Returnera maskinen till ett
MAKITA servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda den.
Blockera ALDRIG sakerhetsknappen genom att
tejpa fast den m.m. | annat fall kan det orsaka
oavsiktlig aktivering och allvarlig personskada.



Elektronisk funktion

Mjukstartfunktion
Denna funktion ger en mjuk uppstart av maskinen
genom att begransa vridmomentet vid uppstarten.

Laserstralens funktion
Endast for modell LS1018L

OBS!
Montera tva AA-torrbatterier i batterihallaren fore
forsta anvandningen. FOor montering, se avsnittet
med rubriken “Utbyte av torrbatterierna i
laserenheten”.

/A\FORSIKTIGT!
Var noga med att stdnga av lasern nar den inte
anvands
Fig.18
/A\FORSIKTIGT!
Titta aldrig in i laserstralen. Direkt laserljus kan
skada 6gonen.
LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT |
LASERSTRALEN, LASERPRODUKT KLASS 2.
Se till att koppla bort maskinen fran elnatet innan
laserlinjen @ndras eller nar underhall eller justering
utfors.
Satt pa lasern genom att trycka upptill (1) pa brytaren.
Tryck nertill (0) pa brytaren for att stdnga av lasern.
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller hoger
om sagklingan genom att lossa skruven som faster
laserenhetens lada och placera den i 6nskad riktning. Se
till att dra at skruven efter omplaceringen.

1. Skruv som faster laserenhetens lada

Laserlinsen ar fabriksinstélld sa att den ligger inom 1
mm fran sagklingans sida (sagposition).

OBS!
Nér laserlinjen verkar oklar och &r svar att se pa
grund av direkt solljus ska du byta till en mer
skuggig arbetsplats.
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Utbyte av torrbatterierna i laserenheten
Fig.19

Fig.20

Ta bort locket for torrbatterierna i laserenheten genom
att skjuta pa locket samtidigt som du trycker pa det. Ta
bort de gamla torrbatterierna och satt i de nya sasom
visas i figuren. Satt tillbaka locket for att tdcka dem nar
det ar klart.

Rengoring av laserns lins

Om laserns lins blir smutsig eller om sagspan fastnar pa
den sa att inte laserlinjen syns stdnger du av maskinen,
tar bort linsen och rengér den forsiktigt med en fuktig
mjuk trasa. Anvand inte l6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel pa linsen.

OBS!
Nar laserlinjen &r suddig och nastan helt osynlig pa
grund av direkt solbelysning, inne eller ute, flyttar
du arbetsplatsen till en plats som inte ar solbelyst.

MONTERING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen ar avstédangd och att
natsladden ar urdragen innan du utfor arbete
pa maskinen. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada.

Forvaring av hylsnyckel med insexnyckel pa
dess andra dnde

Fig.21

Hylsnyckeln férvaras pa det satt som framgar av bilden.
Nar hylsnyckeln behéver anvandas kan den dras ut ur
dess hallare. Efter anvandningen kan du férvara den i
dess hallare igen.

Montering eller borttagning av sagblad

/A\VARNING!

Se alltid till att maskinen &r avstdngd och
natsladden urdragen innan du monterar eller
tar bort sagklingan. Oavsiktlig start av maskinen
kan leda till allvarlig personskada.

Anvand endast medféljande hylsnyckel fran
Makita for att montera eller ta bort klingan.!
annat fall kan det leda till att insexbultarna dras at
for mycket eller for lite vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

Fig.22
Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in
lastappen.

Fig.23

Nar du ska ta ur klingan anvander du hylsnyckeln for att
lossa pa insexbulten som haller fast mittholjet, genom att
vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.



Fig.24

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.

OBS!
Om den inre flansen ar borttagen maste du se till
att montera den pa spindeln med dess utskjutande
del bort fran klingan. Om flansen inte monteras
korrekt kommer den att skava mot maskinen.

A\VARNING!

Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda monteras mellan
den inre och den yttre flinsen. Att anvanda fel
insatsring for axelhalet kan leda till felaktig
montering av klingan vilket orsakar forflyttning av
den och ger allvarliga vibrationer. Detta kan leda till
att du forlorar kontrollen under anvandningen och
orsaka allvarlig skada.

Fig.25

For att montera klingan satter du den forsiktigt pa

spindeln, och ser till att riktningen pa den pil som finns

pa klingans sida stdmmer Overens med pilens riktning

pa klinghdljet.

Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand

sedan hylsnyckeln for att dra at insexbulten

(vanstergangad, dras moturs) ordentligt medan du haller

in spindellaset.

For alla lander utanfor Europa

Fig.26

A\VARNING!
Den svarta ringen med en ytterdiameter pa 25 mm
och silverringen med en ytterdiameter pa 25,4 mm
ar fabriksmonterade, sasom visas i figuren. Nar du
anvander en klinga med en haldiameter pa 25 mm,
ska du byta ut silverringen mot den svarta ringen.
Innan klingan monteras pa spindeln ska du
alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa den klinga du ska anvdnda, monteras
mellan den inre och den yttre flansen. Att
anvanda fel insatsring for axelhalet kan leda till
felaktig montering av klingan vilket orsakar
forflyttning av den och ger allvarliga vibrationer.
Detta kan leda till att du férlorar kontrollen under
anvandningen och orsaka allvarlig skada.

For lander i Europa

AFORSIKTIGT!
Insatsringen med en yttre diameter pa 30 mm har
fabriksmonterats mellan den inre och yttre flansen.
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan hylsnyckeln for att dra at insexbulten (moturs)
ordentligt medan du haller in spindellaset.
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Fig.27

For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess
ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten medurs for
att fasta mittholjet. Slapp handtaget fran upplyft lage
genom att dra ut lastappen. Sank ner handtaget for att
forsékra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln
innan du borjar saga.

Dammpase (tillbehor)

Fig.28

Anvandning av dammpasen ger ett renare sagarbete
och férenklar uppsamlingen av damm. Anslut
dammpasen pa munstycket for dammutkastet.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. T6m dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

OBS!
Du kan fa renare under arbetet om du ansluter en
dammsugare till sagen.

Fastsittning av arbetsstycke

/A\VARNING!

Det ar ytterst viktigt att alltid fasta
arbetsstycket korrekt med ratt typ av tving
eller kronliststopp. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och orsaka skada pa
maskinen och/eller arbetsstycket.

Lyft aldrig klingan forran den har stannat helt
efter sagningen. | annat fall kan det leda till
allvarlig personskada och skada pa arbetsstycket.
Nar du sagar ett arbetsstycke som éar langre dn
sagens stodyta ska hela arbetsstycket stodjas,
aven den del som befinner sig utanfér sagens
stodyta, samt pa samma hojd for att vara i niva.
Detta for att undvika att klingan nyper fast och ett
eventuellt bakatkast vilket kan leda till allvarlig
personskada. Lita inte enbart pa den vertikala
och/eller horisontala tvingen for att fasta
arbetsstycket. Tunt material tenderar att svikta.
Stotta hela arbetsstyckets langd for att undvika att

klingan nyper fast och eventuellt orsakar
BAKATKAST.
Fig.29

Justering av anhall (SKJUTBARA ANHALL

vilka ar de 6vre och nedre anhallen)

Fig.30

/AVARNING!
Kontrollera att det skjutbara anhallet ar ordentligt
fast innan du anvander maskinen.
Se till fore vinkelsagningen att ingen del av
maskinen, speciellt klingan, kommer i kontakt
med de Ovre och de nedre anhallen nar



maskinhandtaget sdnks ner eller hojs upp helt,
eller nar vagnen skjuts framat eller dras bakat
hela véagen. | annat fall kan det leda till bakatkast
eller att arbetsstycket ovantat rér sig och orsakar
allvarlig personskada.
Fig.31
AFORSIKTIGT!
For det skjutbara anhallet till vanster och fast det
sasom visas i figuren vid vinkelsagning. | annat fall
kommer det i kontakt med klingan eller en del av
maskinen, vilket kan leda till allvarliga skador pa
anvandaren.
Maskinen ar utrustad med det skjutbara anhallet vilket
vanligen ska placeras sasom visas i figuren.
Vid vénsterstalld vinkelsagning ska det dock stéllas in i
det vanstra laget, sadsom visas i figuren, om
maskinhuvudet kommer i kontakt med det.
Glém inte att flytta tillbaka det skjutbara anhallet till dess
ursprungliga ldge och fast det genom att dra at
lasskruven hart nar vinkelsagningen ar klar.

Stodanhall R

/AVARNING!

Kontrollera att stddanhallet R ar ordentligt fast
innan du anvander maskinen.

Ta bort stddanhéllet R innan hogerstalld
vinkelsagning utférs. Stédanhallet kommer att
komma i kontakt med klingan eller nagon del av
maskinen, vilket kan leda till allvarliga skador pa
anvandaren.

Fig.32

Stédanhallet R kan tas bort fran anhallets hdgra sida.
For att ta bort det lossar du skruven som faster det och
dra ut stédanhallet R. Folj denna procedur i omvand
ordning for att montera det.

Glém inte att satta tillbaka stddanhallet R i dess
ursprungliga ldge och fast det genom att dra at
lasskruven ordentligt nér vinkelsagningen ar klar.

Vertikal tving

Fig.33

Den vertikala tvingen kan monteras antingen pa vanster
eller hoger sida om anhallet. Satt i tvingens faststav i
halet pa anhallet och dra at skruven pa anhallets
baksida for att fasta tvingens faststav.

Satt tvingarmen i lage sa att den passar Hill
arbetsstyckets tjocklek och form och fast den sedan
genom att dra at skruven. Om skruven som faster
tvingarmen kommer i kontakt med anhallet maste den
flyttas till tvingarmens andra sida. Se till att ingen del av
maskinen kommer i kontakt med tvingen nar
maskinhandtaget sénks till sin lagsta position eller nar
vagnen skjuts framat eller dras bakat hela vagen. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du
om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsskivan.

Placera arbetsstycket i onskat sagldge och fast det
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stadigt genom att dra at tvingens ratt.

/A\VARNING!

Arbetsstycket maste fastas sakert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under
all drift. Om arbetsstycket inte ar korrekt fastsatt
mot anhallet kan arbetsstycket réra sig under
sagarbetet och orsaka mojlig skada pa klingan och
att arbetsstycket kastas ivdg samt att du forlorar
kontroll 6ver maskinen vilket leder till allvarlig
personskada.

Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)

Fig.34

Den horisontala tvingen kan monteras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hoger sida av sagbordet. Vid
geringssagning i 10° eller mer, skall den horisontala
tvingen monteras pa motsatta sidan till den riktning i
vilket geringsskivan skall vridas.

Fig.35

Genom att vrida tvingmuttern moturs frigdrs tvingen och
kan snabbt flyttas inat och utat. For att fasta ett
arbetsstycke trycker du tvingens ratt framat tills tvingens
platta kommer i kontakt med arbetsstycket och vrider
sedan tvingmuttern medurs. Fasta sedan arbetsstycket
genom att vrida tvingens ratt medurs.

Den maximala bredden pa arbetsstycke som kan fastas
med den horisontala tvingen ar 215 mm.

Vid montering av den horisontala tvingen pa sagbordets
hogra sida, skall stddanhallet R ocksé anvéandas for att
fasta arbetsstycket mer ordentligt. Se avsnittet
"Stédanhall R" som tidigare beskrivits for montering av
stoddanhall R.

/A\VARNING!
Rotera alltid tvingmuttern medurs tills
arbetsstycket ar ordentligt fast. | annat fall kan
arbetsstycket rora sig under sagarbetet och orsaka
mojlig skada pa klingan och att arbetsstycket
kastas ivadg samt att du tappar kontrollen &ver
maskinen, vilket kan leda till allvarlig personskada.
Anvand alltid den horisontala tvingen nar du sagar
ett tunt arbetsstycke, sasom golvlister, mot
anhallet.

Hallare

Fig.36

Hallarna kan monteras pa endera sidan for att pa ett
praktiskt och bekvamt satt halla arbetsstyckena
horisontellt. Skjut in hallarens faststavar helt i halen i
sagbordet. Fast sedan hallarna ordentligt med
skruvarna.

/AVARNING!
Stod alltid ett langt arbetsstycke sa att det ar
pa samma niva som geringsskivans ovansida
for att fa ett exakt sagresultat och for att
forhindra att du forlorar kontrollen o6ver



AN
0BS:

maskinen. Med korrekt stdd av arbetsstycket
undviker du att klingan nyper fast och eventuellt
orsakar ett BAKATKAST vilket kan resultera i
allvarlig personskada.

VANDNING

Se till att 16sgéra handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.

Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn &verbelastas och/eller
forsamrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behovs for att sagningen ska lopa
smidigt utan att klingans hastighet minskar
patagligt.

Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer
klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

Vid skjutsagning skall vagnen forsiktigt tryckas mot
anhallet utan att stoppa. Om vagnens rorelser
upphdr under sagningen lamnas ett marke pa
arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.

/A\VARNING!

1.

Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen
sétts pa.

| annat fall kan det leda till bakatkast och allvarlig
personskada.

Sagning genom tryck (sagning av sma
arbetsstycken)

1. Lasskruv

Arbetsstycken som &r upp till 91 mm hdéga och 70
mm breda kan sagas pa foljande satt.

Tryck vagnen fullstdndigt mot anhallet och dra at
lasskruven medurs for att fasta vagnen. Fast
arbetsstycket ratt med passande sorts tving. Starta
maskinen utan att klingan har kontakt med
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arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt full
hastighet innan du sanker ner den. Sénk sedan
handtaget forsiktigt tills det har sankts helt, for att
saga arbetsstycket. Stdng av maskinen nar
sagningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT, innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!
Dra at ratten ordentligt medurs sa att vagnen
inte ror sig under anvandningen. | annat fall kan
det leda till bakatkast vilket kan orsaka allvarlig
personskada som foljd.

2. Sagning genom skjutning (sagning av breda
arbetsstycken)

-

. Lasskruv

Lossa lasskruven moturs sa att vagnen kan skjutas
fritt. Fast arbetsstycket med ratt sorts tving. Dra
vagnen mot dig helt och hallet. Starta maskinen
utan att klingan vidror arbetsstycket och vanta tills
klingan uppnar full hastighet. Tryck ner handtaget
och SKJUT VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT
SAGA IGENOM ARBETSSTYCKET. Sting av
maskinen nar sagningen &r avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/A\VARNING!

Vid skjutsagning ska du forst dra vagnen
fullstandigt mot dig och trycka ner handtaget
till dess helt nedsédnkta lige. Skjut sedan
vagnen mot anhallet. Bérja aldrig sagningen
om vagnen inte dr dragen fullstandigt mot dig.
Om skjutsagning utférs utan att du dragit vagnen
helt mot dig kan ett bakatkast uppstad med risk for
allvarlig personskada.

Forsok aldrig att utféra en skjutsagning genom
att dra vagnen mot dig. Att dra vagnen mot dig
medan du sagar kan orsaka bakatkast vilket
resulterar i méjlig personskada.



4.

Utfor aldrig skjutsagning med handtaget last i det
nedsankta laget.

Lossa aldrig pa lasskruven som féaster vagnen
medan klingan roterar. Om vagnen &r 16s medan
du sagar kan det orsaka ett bakatkast vilket kan
resultera i allvarlig personskada.

Geringssagning
Se avsnittet "Instdllning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Vinkelsagning

Fig.37

Lossa spaken och luta sagklingan till den énskade
vinkeln (se avsnittet "Installning av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i
den valda vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving.
Kontrollera att vagnen har dragits tillbaka sa langt
det gar mot anvandaren. Starta maskinen utan att
klingan vidror arbetsstycket och vanta tills klingan
uppnar full hastighet. Sénk sedan handtaget
forsiktigt till dess helt nedsankta lage medan tryck
parallellt med klingan anldaggs och SKJUT
VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA
ARBETSSTYCKET. Stang av maskinen nar
sagningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/\VARNING!

Efter instéllning av klingan for vinkelsagning
och innan du bérjar arbeta med maskinen, ska
du se till att vagnen och klingan har fri vag
genom hela skaret. Vagns- eller klingavbrott
under sagningen kan orsaka bakatkast och
allvarlig personskada.

Hall handerna borta fran klingans saglinje nar
du utfér en vinkelsagning. Klingans vinkel och
den verkliga saglinjen kan forvirra anvandaren
under sagningen och kontakt med klingan orsakar
allvarlig personskada.

Klingan ska aldrig lyftas forran den har stannat
helt. Under vinkelsagning kan det avsagade
stycket ligga kvar mot klingan. Om klingan lyfts
upp medan den roterar kan det avsagade stycket
kastas ut av klingan och orsaka att material
fragmenteras vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

OBS:

Nar du trycker ner handtaget ska du trycka i
samma riktning som klingan lutar. Om tryck
anlaggs vinkelratt mot geringsskivan eller om
tryckets riktning andras under pagaende sagning,
minskar sagprecisionen.

Innan du utfér vinkelsagning kanske du behdver
justera det Ovre och det undre anhallet. Se
avsnittet med rubriken "Justering av anhall”.
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A\FORSIKTIGT!

Skjut eller ta alltid bort stédanhallet R sa att det
inte hindrar nagon del av vagnen nar vinkelsagning
utfors.

Kombinationssagning

Kombinationssagning &r en process dar
vinkelsagning utférs i kombination med att en
geringsvinkel sagas i ett arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning

Vanster och héger 0°- 45°

Vanster och héger 0°- 45°

Se avsnittet "Sagning genom tryck", "Sagning
genom skjutning”, "Geringssagning" och
"Vinkelsagning" nar du vill utfora
kombinationssagning.

Sagning av kron- och hallister

Kron- och hallister kan sagas pa en kap- och
geringskombinationssdg med listerna placerade
plant pa geringsskivan.

Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en
sort av hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45°
vaggvinklad kronlist och 45° vaggvinklad hallist. Se
illustrationer.

Fig.38

Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for
att passa pa "insidan" av 90° hérn ((1) och (2) i fig.
A) och "utsidan" av 90° hérn ((3) och (4) i fig. A).

1. Insidan av hérn
2. Utsidan av hérn

Fig. A 1
Fig.39
Mitning

Mat vagglangden och justera arbetsstycket pa
bordet for att saga vaggkontaktytan till 6nskad
langd. Kontrollera alltid att langden for det sdgade
arbetsstycket pa arbetsstyckets baksida ar
densamma som vagglangden. Justera saglangden
for sagvinkeln. Anvand alltid flera bitar for
testsagning for att kontrollera sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln for
vinkelsagning och geringsvinkeln stéllas in sasom
anges i tabell (A) och listerna placeras pa
sagbordet sasom visas i tabell (B).



Vid vansterstilld vinkelsagning

Tabell (A)
Listens lage Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel
ifig. A 52/38° sort | 45°sort | 52/38° sort| 45° sort
For insidan (1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
av hérn (2)
Vanster 33,9° | Vanster 30° | Vanster 31,6° | Vénster 35,3°
For utsidan ()]
av horn (4) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
Tabell (B)
iL%s;eRs lage Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke
) Takkanten ska ligga an mot
L anslaget. Det fardiga arbetsstycket
Forhl_r)5|dan hamnar pa Klingans
avhom @ vanstra sida.
Véggkontaktytan ska ligga
an mot anslaget.
For utsidan (3) Det fardiga abetsstycket
av ham . hamnar pa klingans
4 Takkanten ska ligga an mot | higrassida.
@ anslaget.
Exempel:
Vid sagning av kronlist med 52/38° for
position (1) i fig. A:
. luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT
(VANSTER).

Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).

lagg kronlisten med dess breda baksida
(dold) ner mot geringsskivan och med
TAKKANTEN mot anhallet pa sagen.
Den férdiga biten som ska anvandas ar
alltid p& VANSTER sida om klingan
efter det att sdgningen &r avslutad.

Vid hégerstilld vinkelsagning

Tabell (A)
Listens lage Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel
ifig. A 52/38° sort | 45°sort | 52/38° sort | 45° sort
For insidan (1) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
av hérn (2)
Hoger 33,9°| Hoger 30° | Vanster 31,6°|Vanster 35,3°
For utsidan (3)
av horn (4) Hoger 31,6° | Hoger 35,3°
Tabell (B)
lL%SseRS lage Listkanten mot anslaget Fardigt arbetsstycke
o) Véggkomalldytan ska ligga | pe rgiga ametsstycket
For insidan an mot anslaget. hamnar pa Klingans
av hom @ hdgra sida.
Takkanten ska ligga an mot
o 3) anslaget. Det fardiga arbetsstycket
For l_J_tSldan hamnar pé Klingans
avhom 4 Vaggkontaktytan ska ligga | Vénstrasida.
@ an mot anslaget.
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Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for

position (1) i fig. A:

. luta och fast vinkeln vid 33,9° RIGHT
(HOGER).

. Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).

. lagg kronlisten med dess breda baksida
(dold) ner pa geringsskivan med
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget pa
sagen.

. Den fardiga biten som ska anvandas ar
alitid pa4 HOGER sida om klingan efter
det att sagningen ar avslutad.

7.  Sagning av aluminiumstycken
Fig.40
Fig.41
Anvand  klossar eller trébitar nar ett
aluminiumstycke skall fastas sasom visas i figuren,
for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for att
férhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.
/A\VARNING!
Forsok aldrig saga tjocka eller runda
aluminiumstycken. Tjocka eller runda
aluminiumstycken kan vara svara att fasta och kan
lossa under arbetet vilket kan leda till att du tappar
kontrollen &ver maskinen och allvarlig skada
uppstar.
8. Traskoning
Skoning med tré hjalper att ge stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet
med hjalp av halen i anhallet.
| figuren visas dimensionerna pa foreslagen
tréaskoning.
15mm Over 500 mm
7@_@7 é é 80mm-90mm
24 mm ! 20 mm
%&mm 121mm 121mm 68mm\;1
1
1. Hal

/\FORSIKTIGT!
- Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som

skoning.

/A\VARNING!

- Anvand skruvar for att fasta traskoningen till
anhallet. Skruvarna ska fastas sa att
skruvhuvudena &r placerade ldgre &n

traskoningens yta, sa att de inte paverkar laget



for det material som ska sagas. Felaktig
inriktning av materialet som ska sagas kan orsaka
ovantad rorelse under sagarbetet vilket kan leda
till att du forlorar kontrollen och orsaka allvarlig
personskada.

OBS:
Vrid inte pa geringsskivan nar traskoningen sitter
pa och handtaget &r nedsankt. Detta skadar
klingan och/eller traskoningen.

9. Sparsagning

Fig.42
Sparsagning kan utféras genom att goéra pa
féljande satt:
Justera klingans lagsta position genom att vrida pa
installningsskruven och stopparmen for att stalla in
klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm" som
beskrivits tidigare.
Saga parallella spar tvars éver arbetsstyckets hela
bredd genom skjutsagning (trycksagning), sasom
visas i figuren, efter att klingans nedre granslage
justerats. Avlagsna sedan materialet mellan
sparen pa arbetsstycket med ett stamjarn.

/AVARNING!

Forsok inte utfora denna typ av sagning genom
att anvdnda en bredare (tjockare) klinga eller
en dadoklinga. | annat fall kan det leda till
ovantade sagresultat och mgjligt bakatkast vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga ldget vid annan sagning &n
sparsagning. Att forsoka saga med stopparmen i
fel lage kan leda till ovantade séagresultat och
bakatkast vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

/A\FORSIKTIGT!
Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga laget vid annan sagning an
sparsagning.

Bdra maskinen

Fig.43

Se till att maskinens natsladd ar urdragen. Fast klingan
vid 0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan
helt mot hdger geringsvinkel. Fast skjutstdngerna sa att
den nedre skjutstangen ar last i vagnslaget och helt
dragen mot anvandaren, och de 6vre skjutstangerna ar
lasta i vagnslaget och helt tryckta framat mot anslaget
(se avsnittet med rubriken "Instalining av skjutlas".)
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt lage
genom att trycka in lastappen.

Linda upp stromkabeln med kabelhallaren.

/AVARNING!
Lastappen anvands endast nar maskinen ska
transporteras och forvaras. Aldrig under
sagarbeten. Att anvanda lastappen vid

sagarbeten kan leda till oavsiktlig rorelse av
sagklingan vilket orsakar bakatkast och allvarlig
personskada.
Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av
sagbordet, sasom visas i figuren. Om hallare,
dammpase etc. tas bort gar det lattare att bara
maskinen.

A\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rorliga delar innan du bar maskinen.
Om delar av maskinen rér sig eller glider medan du
bar den kan du forlora kontrollen eller balansen
6ver maskinen vilket kan leda till personskada.

UNDERHALL

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
nitsladden urdragen innan du inspekterar
eller utfér underhall pa den. | annat fall kan det
leda till mojlig allvarlig personskada vid en
oavsiktlig start.
Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa
ett s bra och sékert resultat som majligt. Att
forsoka saga med en sl och/eller smutsig klinga
kan orsaka bakatkast och resultera i allvarlig
personskada.

OBS:
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen &r noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel

Fig.44

Tryck vagnen mot anhallet och dra at lasskruven
for att fasta vagnen.

Lossa handtaget som faster geringsskivan. Vrid
geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Vrid sedan geringsskivan en aning
medurs och moturs for att satta geringsskivan i
hacket for 0° geringsvinkel. (Lédmna det som det ar
om pekaren inte indikerar 0°.) Lossa insexbultarna
som faster anhallet med hylsnyckeln.

Fig.45
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt 1age
genom att trycka in lastappen. Justera klingans
sida och anhdllets framsida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. Dra sedan at
insexbultarna ordentligt som haller anhallet, i
ordningen med start fran hoger sida.

Fig.46
Kontrollera att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Om pekaren inte pekar pa 0° lossar



du skruven som faster pekaren och justerar
pekaren sa att den indikerar 0°.

2. Vinkel for vinkelsagning

(1)  0° vinkel fér vinkelsagning
Fig.47
Tryck vagnen mot anhallet och dra at
lasskruven for att fasta vagnen. Sank ner
handtaget helt och las det i nedsankt lage
genom att trycka in lastappen. Lossa spaken
pa maskinens baksida.

Fig.48
Vrid insexbulten pa armens hogra sida tva
eller tre varv moturs, for att luta klingan at
hoéger.

Fig.49
Justera noggrant klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
insexbulten p& armens hogra sida medurs.
Dra sedan at spaken ordentligt.

Fig.50
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar 0°
pa armhallarens vinkelskala. Om de inte
skulle peka pa 0° lossar du skruven som
faster pekaren och justerar den sa att den
indikerar 0°.
(2) 45° vinkel for vinkelsagning
Fig.51

Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har
stallts in. Lossa spaken och luta klingan sa
langt som det gar till vanster, for att justera
vanster vinkel fér 45° vinkelsagning.
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar
45° pa armhallarens vinkelskala. Om
pekaren inte indikerar 45° vrider du den 45°
installningsbulten fér vinkel for vinkelsagning
pa armhallarens hogra sida tills pekaren
indikerar 45°.

For att justera den hogra 45° vinkelsagningen,
utfér samma procedur som beskrivits ovan.

Fig.52

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de &r nedslitna till 3 mm langd. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.53

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Efter anvandning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
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arbetet &r avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
férhindra rostbildning.
Dra vagnen fullstéandigt mot dig nar maskinen skall
stallas undan for férvaring.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/A\VARNING!
Dessa tillbehor eller tillsatser fran Makita
rekommenderas for anvdandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning
avser. Om andra tillbehor eller tillsatser anvands
kan det resultera i allvarlig personskada.
Anvand endast tillbehoren eller tillsatserna fran
Makita for de syfte de ar avsedda for. | annat fall
kan det leda till allvarlig personskada.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver

ytterligare information om dessa tillbehor.
HM-platerat sagblad av stal

Geringssagklingor |Fér smidig och exakt sagning i olika material.

Klinga fér allmant bruk, fér snabb och smidig klyvning,

Kombination o .
kapning och geringssagning.

For smidigare tvarsnitt mot tréets fibrerriktning.

Tvarsnitt Skar rent mot tréets fiberriktning.

Fina tvarsnitt Sandfria, rena kapsnitt tvérs med fibrerna/ strukturen.

Geringssagklingor for
andra metaller &n jam

For gering i aluminium, koppar, massing, rér och
andra metaller &n jarn.

Stédanhall R

Tvingsats (Horisontal tving)

Vertikal tving

Hylsnyckel med insexnyckel pa dess andra dnde
Hallare

Dammpase

Vinkelrér

Vinkelhake

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.
10-1

Anslagsstift
Skruer

Bladvern

Bladvern

Skrue

Snittplate

Sagblad
Bladtenner
Snittplate

Venstre skrakutt
Rett kutt

Hoyre skrakutt
Justeringsskrue
Dreiefot
Toppoverflate pa dreiefot
Utkanten av bladet
Faringsflate
Stopperarm
Justeringsskrue

. Gjeeringsskala

10-2. Pil
10-3. Lasehendel
10-4. Handtak

1-1.
12-1.

Spak
Spak

12-2. Arm
12-3. Pil
12-4. Skraskala

13-1.
14-1.

Spak
Pil

14-2. Utlgserknapp
14-3. Skréaskala

15-1.
16-1.

Laseskrue
AV-sperreknapp

16-2. Startbryter
16-3. Spak

16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
20-1.
21-1.

Hull for hengelas
AV-sperreknapp

Startbryter

Hull for hengelas

Bryter for laser

Terrelement

Pipengkkel med sekskantnakkel i
andre enden

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
34-1.
34-2.

Oversiktsforklaring

Nekkelholder
Anslagsstift
Pipengkkel
Bladkasse
Midtdeksel
Sekskantskrue
Bladvern
Bladkasse
Pipengkkel
Sekskantskrue
Pil

Spindellas
Bladkasse

Pil

Pil

Sagblad
Sekskantskrue (venstrehands)
Ytre flens
Sagblad

Ring

Indre flens
Spindel
Pipengkkel
Bladkasse
Midtdeksel
Sekskantskrue
Bladvern
Stevmunnstykke
Stgvpose
Festemekanisme
Stotte

Dreiefot
Skyvevern
Klemskrue
Skyvevern
Tilleggsanlegg R
Skruer
Skrustikkearm
Skrustikkeknott
Skrustikkestang
Skrue
Foringsflate
Skrustikkeplate
Skrustikkemutter

34-3.
36-1.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

Skrustikkeknott

Holder

52/38° type profillist

45° type profillist

45° type hulkillist
Innvendig hjerne

Utvendig hjerne
Feringsflate

Skrustikke

Avstandskloss
Aluminiumsekstrudering
Avstandskloss
Aluminiumsekstrudering
Feringsflate
Avstandskloss

Horisontal skrustikke (valgfritt
tilbehar)

Skjeer spor med bladet
Sekskantskrue
Feringsflate

Handtak

Feringsflate

Trekantlinjal

Skrue

Pil

Gjeeringsskala

Spak

Arm

0" justeringsskrue
Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel

Trekantlinjal

Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Skrue

Pil

Skraskala

Justeringsskrue for hayre 45°
skravinkel

Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel

Skrutrekker
Borsteholderhette
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TEKNISKE DATA
Modell
Bladdiameter
Hulldiameter
For alle land utenfor Europa
For land i Europa
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med 260 mm i diameter

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

Skjeeringsvinkel

Gjeeringsvinkel
45° (venstre)

0° 45° (hoyre)

0° 50 mm x 310 mm

91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm

45° 50 mm x 220 mm

91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm

60° (hayre) -

91 mm x 153 mm -

Ubelastet turtall (min™")
Lasertype (kun LS1018FL)
Mal (L x B x H)

Nettovekt

Sikkerhetsklasse

4300
Rad laser 650 nm, <1 mw (laserklasse 2)
825 mm x 536 mm x 633 mm

For alle land utenfor Europa......... 19,8 kg
Forland i EUropa...........ccooiiiiiiiiiiiiiicceeee 19,9 kg
8

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END222-1

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

@ Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

For & unngd skader som fglge av
flygende flis, ma du holde saghodet
nede etter at sagingen er avsluttet, helt

=N
AL
til bladet har stoppet helt.

-» 0 ;9 (5]
S0 ot
Nar du gjer et glidekutt, dra forst
foreanlegget helt og trykk ned

handtaket, og trykk sa fgreanlegget mot
veiledningsanlegget.

@ Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.
Juster skyvevernene godt unna

d

sagbladet og sagbladvernet.

Still alltid UNDERGJARDE mot hayre
nar du skjeerer skratt mot heyre. Hvis
du ikke falger denne anbefalingen, kan
det resultere i alvorlige helseskader for
brukeren.

Ikke se inn i laserstralen. Laserstraler
rettet mot gynene, kan gi gyeskader.
Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!

A
h:¢

elektroutstyr i
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I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENE006-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og

gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-1

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya) : 97 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 103 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN61029:

(triaksial  vektorsum)



Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene er
blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og kan
brukes til & sammenlikne et verktgy med et annet.
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

. De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENG015-2
Kun for europeiske land
Lyd og vibrering
Typisk A-vektede lydtrykknivaer er
Lydtrykkniva: 97 dB (A)
Lydeffektniva: 103 dB (A)
Usikkerhet: 3 dB(A)
Bruk herselvern.
Typisk vektet kvadratisk middelverdi av akselerasjonen
er ikke mer enn 2,5 m/s?.
Usikkerhet (K):1,5m/s’

Disse verdiene er fremkommet i samsvar med
EN61029.

ENH003-12
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Skyvbar gjeeringssag for kombinasjonssaging
Modellnr./type: LS1018, LS1018L
er av serieproduksjon og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

6.11.2009

e
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Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

1. Bruk herselsvern.

2. Hold hendene unna banen til sagbladet.

Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

3. lkke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. lkke begynn a bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.

4.  Utfer aldri en jobb pa frihand Arbeidsstykket ma
festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.

5.  Strekk deg aldri rundt sagbladet.

6. Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

7.  Trekk ut kontakten til maskinen for du skifter
blad eller reparerer den.

8.  Sikre alltid alle bevegelige deler for du lofter

maskinen.

Stoppernalen som laser skjarehodet ned er

kun til for lefting eller oppbevaring og ikke for

a skjeere.

lkke bruk verkteyet i naerheten av brennbare

vaesker eller gasser. Den elektriske driften av

vertgyet kan forarsake brann og eksplosjon nar
den utsettes for brennbare vaesker eller gasser.

Undersgk bladet ngye for sprekker eller skade

for bruk.

Bytt ut sprukne

oyeblikkelig.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne

maskinen.

eller skadde blader



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.
25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at bladet
brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet for bruk.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

Forsikre deg om at skaftlasen er av fer du slar
pa knappen.
Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen.
Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.
Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.
For du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
lkke forsek a lase avlgseren i pa-stillingen.
Veaer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. lkke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.
Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.
lkke bruk sagen til & skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.
Koble gjeringssagene til
stevoppsamlingsapparat nar du sager.
Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjaeres.
Veer forsiktig med klgyving.
Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.
lkke bruk sagblader som er
heyhastighetsstal.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
tommer.
Risikoen du utsetter deg for, varierer etter
hvor ofte du gjor denne typen arbeid. For
4 redusere utsettelsen for disse

et

laget av
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kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert
omrade og bruk godkjent sikkerhetsutstyr,
som de stevmaskene som er utarbeidet
spesielt for a filtrere ut mikroskopiske
partikler.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.
Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
opplaering i bruk, justering og drift av
maskinen.
Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.
lkke fijern avskjaer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjereomradet mens
maskinen er pa og saghodet ikke er i
hvileposisjon.
Bruk bare sagblader som er anbefalt av
produsenten, som folger EN847-1.
Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.
Nar laser er montert, er det ikke tillatt a bytte
ut denne med en annen type laser.
Reparasjoner ma bare utferes korrekt.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

34.
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40.

MONTERING

Montere benk

Fig.1

Nar maskinen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling av stopperstiften. Slipp opp stopperstiften
ved a presse handtaket forsiktig nedover mens du
trekker i stopperstiften.

Fig.2

Denne sagen bgr boltes med fire skruer til en jevn og
stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg a unnga velt og personskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stremnettet (stopselet skal vare ute av
stikkontakten) for du justerer eller sjekker
maskinens funksjon. Hvis maskinen ikke er
avslatt og koblet fra stremnettet, kan den utilsiktet
bli startet opp og forarsake alvorlige personskader.

Bladvern

Fig.3

Nar du trekker ned handtaket, vil bladvernet automatisk
bli hevet. Bladvernet gar tilbake til opprinnelig stilling nar



kuttingen er fullfart og handtaket heves.

/A\ADVARSEL:
Bladvernet eller fjzeren som er festet til vernet
skal aldri fijernes eller settes ute av funksjon.
Hvis vernet er satt ute av funksjon slik at et blad er
utildekt, kan det oppsta alvorlige personskader nar
sagen er i bruk.
Av hensyn til din egen sikkerhet, ma du alltid serge for at
bladvernet er i god stand. Enhver uregelmessighet i
bladvernet ma rettes opp omgaende. Kontroller at vernet
er fjeerbelastet, slik at det returnerer til opprinnelig stilling
nar sagingen er ferdig.

/A\ADVARSEL:
Aldri bruk maskinen hvis bladvernet eller
fjzeren er skadet, fungerer darlig eller er fjernet.
Hvis maskinen brukes nar vernet er skadet,
fungerer darlig eller er fiernet, kan det oppsta
alvorlige personskader.
Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent, eller det
setter seg s& mye sagdflis pa det at bladet og/eller
arbeidsstykket ikke lenger er godt synlig, ma du koble
sagen fra stremnettet (stopselet skal veere ute av
stikkontakten) og forsiktig terke av vernet med en fuktig
klut. Ikke bruk Igsemidler eller bensinbaserte
rengjeringsmidler pa plastvernet, da dette kan skade
vernet.
Hvis bladvernet blir skittent og ma rengjeres for & sikre
korrekt drift, falger du trinnene nedenfor:
Start med a sla av maskinen og koble den fra
stremnettet (stopselet skal veere ute av stikkontakten).
Bruk den medfelgende pipengkkelen for & lgsne
sekskantskruen som holder pa plass midtdekslet. Lasne
sekskantskruen ved & skru den mot urviseren. Hev
bladvernet og midtdekslet.
Fig.4
Med bladvernet plassert slik, blir rengjeringen mer
grundig og effektiv. Nar du er ferdig med rengjeringen,
felger du fremgangsmaten ovenfor i omvendt rekkefalge
og trekker til skruen. Ikke ta av fjseren som holder
bladvernet. Hvis vernet blir skadet etter som tiden gar
eller pa grunn av UV-lys, kan du fa et nytt pa et Makita
servicesenter.  VERNET SKAL ALDRI FJERNES
ELLER SETTES UTE AV FUNKSJON.
Plassere snittplate
Fig.5
Fig.6
Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for a
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet
ikke er i bergring med platene. Far bruk ma du justere
snittplatene pa felgende mate:
Plugg farst fra maskinen. Lgsne alle skruene (3 hver pa
hgyre og venstre side) som holder skjeereplatene. Stram
dem igjen akkurat s& mye at skjeereplatene fortsatt kan
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beveges lett for hand. Senk handtaket helt og skyv inn
stopperstiften for & lase handtaket i nedre stilling. Lasne
skruen som holder glidestengene. Trekk vognen helt
mot deg. Juster skjeereplatene slik at de akkurat bergrer
siden av sagbladtennene. Stram de fremre skruene (ikke
hardt). Skyv vognen helt mot feringsvernet og juster
skjeereplatene slik at de akkurat bergrer siden av
sagbladtennene. Stram de bakre skruene (ikke hardt).
Etter at skjeereplatene er justert, ma du lgsne
stopperstiften og heve handtaket. Deretter ma alle
skruene strammes godt.
MERKNAD:
Nar du har stilt inn gjeringsvinkelen i
vertikalplanet, ma du sikre at skjeaereplatene er
korrekt justert. Nar skjeereplatene er korrekt
justert, vil dette bidra til & gi arbeidsstykket riktig
stotte og holde det bedre pa plass.

Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Denne maskinen er fabrikkjustert til @ gi maksimal
sagekapasitet for et sagblad med 255 mm diameter.
Koble maskinen fra stramnettet for du foretar justeringer.
Nar du setter inn et nytt blad, ma du alltid sjekke bladets
nedre grenseposisjon. Hvis bladet ma justeres, gar du
frem som fglger:

Fig.7

Fig.8

Plugg ferst fra maskinen. Skyv vognen helt mot
feringsvernet og senk handtaket fullstendig. Bruk
sekskantngkkelen til & skru justeringsskruen til periferien
av sagbladet stikker litt lavere enn oversiden av
dreiefoten der hvor forsiden av fgringsvernet meter
oversiden av dreiefoten.

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

/\ADVARSEL:
Nar du har satt inn et nytt blad og maskinen er
koblet fra stromnettet (stopselet skal vare ute
av stikkontakten), ma du passe pa at bladet
ikke bergrer noen del av den nedre foten nar
handtaket er trukket helt ned. Hvis bladet

bergrer foten, kan det oppsta tilbakeslag
(kickback). Dette kan medfgre alvorlige
personskader.

Stopperarm

Fig.9

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du beveger den i pilretningen som vist i figuren. Juster
skruen slik at bladet stopper i gnsket posisjon nar du
senker handtaket helt.



Justere gjaringsvinkelen

Fig.10

Losne grepet ved & dreie det mot klokken. Drei
dreiefoten mens du trykker lasespaken ned. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser
mot gnsket vinkel pa gjeeringsskalane, ma du stramme
grepet godt med klokken.

/\FORSIKTIG:
Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiefoten ved & stramme grepet godt.
MERKNAD:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket helt.

Justere skravinkelen

Fig.11

Juster skravinkelen ved & lgsne spaken bak pa sagen
mot klokken. Frigjer armen ved & skyve handtaket
ganske kraftig i den retningen du vil vippe sagbladet.

MERK:
Hendelen kan justeres til en annen vinkel ved a
fierne skruen som holder hendelen, og feste
hendelen ved gnsket vinkel.

Fig.12
Vipp sagbladet til pekeren viser mot gnsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for a sikre
armen.

Fig.13

Nar du vipper vognen mot hgyre, ma du ferst vippe den
litt mot venstre etter at du har Igsnet hendelen, og
deretter trykke pa utlgserknappen. Mens du holder
utlgserknappen inne, kan du vippe vognen mot hgyre.

Fig.14
Vipp sagbladet til pekeren viser mot @nsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre
armen.
Nar du endrer skravinklene, méa du forvisse deg om
at snittplatene plasseres riktig (forklart i "Plassere
snittplater"-avsnittet).

/\FORSIKTIG:
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

MERKNAD:

. Pass pa at handtaket er helt oppe nar du skrastiller
sagbladet.
Nar du endrer skravinklene, méa du forvisse deg om
at snittplatene plasseres riktig (forklart i "Plassere
snittplater"-avsnittet).

Skyvelasjustering

Fig.15
For & lase glidestangen ma du dreie laseskruen med
klokken.
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Bryterfunksjon
For land i Europa

Fig.16

For & unngad at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktgyet ved & skyve spaken mot venstre, trykke
inn  AV-sperreknappen og dra i startbryteren. Slipp
startbryteren for & stoppe sagen.

/\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. Ikke press
hardt pa startbryteren uten a trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan godelegge
bryteren. Ikke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll
over maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktoyet.

For alle land utenfor Europa

Fig.17

For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp.
For & starte maskinen ma du trykke pa
AV-sperreknappen og trykke pa startbryteren. Slipp
startbryteren for & stoppe sagen.

/N\ADVARSEL:
For du kobler maskinen til streamnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer
maskinen pa riktig mate og gar tilbake
til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke press
hardt pa startbryteren uten & trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan odelegge
bryteren. lkke bruk maskinen hvis bryteren ikke
fungerer korrekt. Du risikerer ellers & miste kontroll
over maskinen og fa alvorlige skader.

Startbryteren har et hull for feste av hengelas til a lase

av verktgyet.

/\ADVARSEL:

- lkke bruk en las hvor hengslet/kabelen er
mindre enn 6,35 mm i diameter. Et hengsel eller
en kabel som er mindre enn dette vil kanskje ikke
lase maskinen fullstendig i AV-stilling. Dette kan
fore til at maskinen utilsiktet blir aktivert, og
alvorlige personskader kan oppsta.

Startbryteren MA alitid vaere fullt operativ nar
maskinen skal brukes. Det er SVART FARLIG a
bruke maskinen nar bryteren er defekt. Reparer
bryteren for du bruker maskinen. Hvis dette ikke
gjeres, er det fare for alvorlige personskader.

Av hensyn til din egen sikkerhet er denne
maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp som
forhindrer utilsiktet start av maskinen. Maskinen



ma ALDRI brukes hvis den begynner & ga bare du
trykker pa startbryteren, uten at du ma trykke pa
AV-sperreknappen ogsa. En skadet/defekt bryter
kan fere til at maskinen aktiveres utilsiktet og
alvorlige personskader kan oppsta. Returner
maskinen til et Makita-servicesenter for & fa den
reparert FOR videre bruk.

ALDRI sett AV-sperreknappen ute av funksjon ved
a for eksempel teipe over den. En skadet/defekt
AV-sperreknapp kan fere til at maskinen aktiveres
utilsiktet og alvorlige personskader kan oppsta.

Elektronisk funksjon

Mykstartfunksjon
Denne funksjonen begrenser
oppstartsdreiemomentet slik at maskinoppstarten
gar smidig.

Laserstralefunksjon
Kun for modell LS1018L

MERK:
For feorstegangsbruk, sett to AA-tgrrelementer i
elementboksen. Vi henviser til delen ”Skifte
terrelementene for laserenheten” for hvordan du
monterer elementene.

A\FORSIKTIG:
Pass pa a sla av laseren nar den ikke er i bruk
Fig.18
/\FORSIKTIG:
Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstraler kan
skade gynene dine.
LASERSTRALING, IKKE STIRR PA STRALEN,
LASERPRODUKT KLASSE 2.
Pass pa a plugge fra maskinen fer du flytter
laserlinjen eller foretar vedlikeholdsjusteringer.
Trykk pa bryterens gvre stilling (I) for a sla pa
laserstralen. Trykk pa bryterens nedre stilling (O) for &
sla av laserstralen.
Laserlinjen kan flyttes enten til venstre eller hgyre side
av sagbladet ved & lgsne skruen som holder
laserenhetsboksen og flytte den i @nsket retning. Pass
pa a stramme skruen etter flyttingen.
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1. Skrue som holder laserenhetsboksen

Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den er posisjonert
innenfor 1 mm fra siden pa bladet (skjeereposisjon).

MERK:
Hvis laserlinjen er uklar og vanskelig & se pa grunn
av direkte sollys, bar du flytte arbeidsomradet til et
sted hvor der er mindre direkte sollys.

Skifte torrelementene for laserenheten
Fig.19

Fig.20

Fjern lokket pa terrelementene for laserenheten ved &
skyve mens du trykker pa den. Ta ut de gamle
terrelementene og sett inn de nye som vist pa figuren.
Etter at elementene er skiftet ut, setter du pa lokket igjen
for & dekke dem.

Rengjore laserlampelinsen

Hvis laserlampelinsen blir skitten eller det legger seg
sagmugg pa den slik at laserlinjen ikke lenger er lett
synlig, ma du koble fra sagen og ta av og rengjere
laserlampelinsen forsiktig med en fuktig, myk klut. lkke
bruk lasemidler eller petroleumbaserte
rengjaringsmidler pa lisen.

MERK:
Nar laserlinjen er svak og nesten usynlig pa grunn
av direkte sollys (nar du jobber inne ved et vindu
eller utenders), ma du flytte arbeidsomradet til et
sted hvor du ikke star i direkte sollys.

MONTERING

/N\ADVARSEL:
Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stromnettet (stopselet skal vare ute av
stikkontakten) fer du begynner a arbeide med
maskinen. Hvis maskinen ikke er avslatt og koblet
fra stremnettet, kan det oppstd alvorlige
personskader.



Oppbevaring av pipengkkel med
sekskantngkkel i andre enden

Fig.21

Pipengkkelen er oppbevart som vist i figuren. Dra
pipengkkelen ut av holderen nar du gnsker & bruke den.
Sett pipengkkelen tilbake i holderen nar du er ferdig med
den.

Montere eller demontere sagblad

/\ADVARSEL:

Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra streamnettet (stopselet ute av stikkontakten)
for du setter inn eller tar ut bladet. Hvis
maskinen utilsiktet startes opp, er det fare for
alvorlige personskader.

Bruk kun den medfelgende
Makita-pipengkkelen for a sette inn eller ta ut
bladet.Hvis du ikke bruker denne pipengkkelen,
kan sekskantbolten bli strammet til for mye eller for
lite. Dette kan medfare alvorlige personskader.

Fig.22
Las handtaket i hevet posisjon ved a skyve inn
anslagsstiften.

Fig.23

For & ta av bladet, ma du bruke pipengkkelen til & lesne
sekskantskruen som holder midtdekslet ved & dreie den
mot klokken. Laft bladvernet og midtdekslet.

Fig.24

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
pipengkkelen til & lgsne sekskantbolten ved & dreie den
med klokken. Fjern s& sekskantskruen, den ytre flensen
og bladet.

MERK:
Hvis den indre flensen er fiernet, ma passe pa a
sette den pa spindelen med fremspringet vendt
bort fra bladet. Hvis flensen er satt i feil, vil den
gnisse mot maskinen.

/A\ADVARSEL:
For du monterer bladet pa spindelen, ma du
forsikre deg om at korrekt akselhullring er satt
inn mellom de indre og ytre flensene. Hvis du
bruker feil akselhullring, kan bladet bli feilmontert.
Resultatet vil da veere at bladet beveger seg og
vibrerer kraftig. Dette kan fere til at du mister

kontroll over maskinen og det er fare for
personskader.
Fig.25

Monter bladet ved & sette det forsiktig pa spindelen, og
forsikre deg om at pilretningen pa bladoverflaten
stemmer overens med pilretningen pa bladkassen.
Monter den ytre flensen og sekskantskruen, og bruk
pipengkkelen il a stramme  sekskantskruen
(venstrehands) godt mot klokken mens du trykker pa
spindellasen.
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For alle land utenfor Europa

Fig.26

/\ADVARSEL:
Den svarte ringen med 25 mm i ytre diameter og
sglvringen med 254 mm i ytre diameter er
fabrikkmontert, som vist pa figuren. Nar du bruker
et blad med hulldiameter pa 25 mm, skifter du ut
sglvringen med den svarte ringen. Fer du
monterer bladet pa spindelen, ma du alltid
vaere sikker pa at det er den skiven som
passer til bladets akselhull som er montert
mellom inner- og ytterflensen. Ved bruk av feil
akselhullskive vil bladet kanskje ikke monteres
riktig. Dette kan fere til at bladet begynner a
vandre og vibrere kraftig, at du mister kontrollen
over maskinen under arbeidet og til alvorlige
helseskader.

For land i Europa

/A\FORSIKTIG:
Ringen med 30 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert mellom indre og ytre flens.
Monter den ytre flensen og sekskantskruen, og bruk
pipengkkelen til & stramme sekskantskruen godt mot
klokken mens du trykker pa spindellasen.

Fig.27

Returner bladvernet og midtdekslet til opprinnelig
stilling. Stram sekskantbolten i urviserretning for a feste
midtdekslet. Slipp opp handtaket fra den hevede
stillingen ved a trekke i stopperstiften. Senk handtaket
for & forsikre deg om at bladvernet beveger seg korrekt.
Forviss deg om at spindellasen har sluppet spindelen
for du sager.

Stavpose (tilbeheor)

Fig.28

Stavposen forenkler stgvoppsamlingen og gjer bruken
av sagen renere. Fest stgvposen ved & trae den over
stavutlgpet.

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tom
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, kan driften av
sagen bli enda renere.

Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:

- Det er uhyre viktig at du alltid sikrer
arbeidsstykket korrekt med en passende type
skrustikke eller kronestopper. Hvis dette ikke
gjeres, kan resultatet bli personskader eller skader
pa maskinen og/eller arbeidsstykket.



Nar du er ferdig a sage, er det sveert viktig at du
ikke lofter bladet for det har stanset helt. Hvis
du lgfter et blad som ruller, risikerer du alvorlige
skader bade pa deg selv og arbeidsstykket.

Nar du kutter et arbeidsstykke som er lengre
enn sagens stottefot, ma hele lengden av
materialet stottes opp forbi stettefoten og pa
samme hgyde for & holde materialet plant. Nar
arbeidsstykket er godt stettet, er det mindre risiko
for farlige tilbakeslag (kickback) og at bladet
kommer i klem. Det er ikke tilstrekkelig a sikre
arbeidsstykket kun med en vertikal og/eller
horisontal skrustikke. Tynne materialer har en
tendens til & bgye seg. Stett opp arbeidsstykket
over hele dets lengde for & unngd at bladet
kommer i klem eller at det oppstar TILBAKESLAG
(KICKBACK).

Fig.29

Justering av feringsvernet (VERN oppe og
nede)
Fig.30
/\ADVARSEL:
Forsikre deg om at skyvevernet er ordentlig festet
for du betjener maskinen.
Ved gjaeringssaging i vertikalplanet ma du
passe pa at ingen deler av maskinen, sarlig
bladet, pa noe som helst tidspunkt bergrer de
ovre eller nedre vernene nar handtaket
heves/senkes og vognen flyttes. Hvis maskinen
eller bladet kommer i kontakt med vernet, kan det
oppsta tilbakeslag eller materialet kan gjere en
uventet bevegelse. Dette kan medfare alvorlige
personskader.
Fig.31
/\FORSIKTIG:
Skyv skyvevernet mot venstre og fest det som vist
pa figuren, ved skraskjaering. Ellers vil det komme i
beragring med sagbladet eller en del av maskinen
og utsette brukeren for mulig alvorlig skade.
Denne maskinen er utstyrt med skyvevern,
vanligvis skal plasseres som vist pa figuren.
Ved skraskjeering til venstre, ma den plasseres i venstre
posisjon som vist pa figuren, hvis maskinhodet bergrer
den.
Nar skraskjeeringen er fullfart, ma du ikke glemme & fare
skyvevernet tilbake i opprinnelig posisjon og feste det
ved & stramme klemskruen godt.

som

Tilleggsanlegg R

/A\ADVARSEL:
Forsikre deg om at tilleggsanlegg R er ordentlig
festet for du betjener maskinen.
Fjern  tilleggsanlegg R fer du utferer
heyreskraskjeeringer. Det vil bergre sagbladet eller
en del av maskinen og utsette brukeren for mulig
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alvorlig skade.

Fig.32

Tilleggsanlegg R kan fijernes fra heyre side av
foringsvernet. Hvis du skal fjerne tilleggsanlegg R,
lgsner du skruen som holder tilleggsanlegg R og trekker
det ut. Fglg denne prosedyren i omvendt rekkefalge for
a montere det igjen.

Nar skraskjeeringen er fullfgrt, ma du ikke glemme a fore
tilleggsanlegg R tilbake i opprinnelig posisjon og feste
det ved a stramme klemskruen godt.

Vertikal skrustikke

Fig.33

Den loddrette skrustikken kan monteres enten pa
venstre eller hgyre side av feringsvernet. Sett
skrustikkestangen i hullet i feringsflaten og trekk il
skruen pa baksiden av fgringsvernet for a feste stangen.
Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets
tykkelse og form og sikre armen ved & stramme skruen.
Hvis skruen for sikring av skrustikkearmen bergrer
feringsflaten, ma du montere skruen pa motsatt side av
armen. Pass pa at ingen deler av sagen er i bergring
med skrustikken nar du senker hendelen helt ned drar
eller skyver sleden hele veien. Hvis noen deler bergrer
skrustikken, ma du flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

/N\ADVARSEL:

Arbeidsstykket skal alltid vaere godt festet mot
dreiefoten og feringsvernet ved hjelp av
skrustikken. Hvis arbeidsstykket ikke er godt
festet mot vernet, kan materialet bevege seg under
sagingen. Dette kan gi skader pa bladet, samt
medfere at materialet kastes og du mister kontroll
over arbeidsstykket/sagen. Resultatet kan bli
alvorlige personskader.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)

Fig.34

Den horisontale skrustikken kan installeres i to
posisjoner pa enten venstre eller hgyre side av foten.
Nar det utferes gjaersaging pa 10° eller mer, ma den
horisontale skrustikken installeres pa motsatt side i
forhold til retningen dreiefoten dreies.

Fig.35

Nar du flipper mutteren pa skrustikken mot klokken, blir
skrustikken sluppet opp og beveger seg raskt inn og ut.
For & gripe arbeidsstykket skyver du forst
skrustikkeknotten  fremover inntil  skrustikkeplaten
bergrer arbeidsstykket. Deretter flipper du mutteren pa
skrustikken i retning med klokken, og vrir handtaket pa
skrustikken i retningen med klokken for & sikre
arbeidsstykket.

Maksimal bredde av et arbeidsstykke som skal festes
med den horisontale skruestikken, er 215 mm.



Nar du monterer den horisontale skrustikken pa hgyre
side av foten, ma du bruke tilleggsanslag R for & sikre
arbeidsemnet bedre. Se ‘"Tilleggsanslag R" for
informasjon om montering av tilleggsanslag R.

/\ADVARSEL:
Skrustikkemutteren skal alltid skrues i
urviserretningen inntil arbeidsstykket sitter

godt fast. Hvis arbeidsstykket ikke sitter helt fast,
kan materialet bevege seg under kuttearbeidet.
Dette kan gi skader pa bladet, samt medfere at
materialet kastes og du mister kontroll over
arbeidsstykket/maskinen.  Resultatet kan bl
alvorlige personskader.

Nar du sager et tynt arbeidsstykke, for eksempel
basisbord, mot vernet, ma du alltid bruke den
horisontale skrustikken.

Holdere

Fig.36

Holderne kan monteres pa en av sidene som en praktisk
mate a holde arbeidsstykker horisontalt pa. Sett
holderstengene helt inn i hullene i foten. Stram deretter
holderne godt med skruene.

/A\ADVARSEL:

Et langt arbeidsstykke ma alltid stettes opp slik
at det blir plant med den ovre overflaten av
dreiefoten. Dette for a fa presise kutt og unnga
at du mister kontroll over maskinen. Nar
arbeidsstykket er godt stettet, er det mindre risiko
for farlige tilbakeslag (kickback) og at bladet
kommer i klem.

BRUK

MERKNAD:

. Fer bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften.
Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogleller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfare
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et
merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
gdelegger presisjonen i kuttet.
Under et skyvekutt ma du skyve sleden forsiktig
mot  fgringsflaten uten & stoppe. Hvis
sledebevegelsen stopper under kuttet, etterlates
det et merke i arbeidsstykket og presisjonen i
kuttet gdelegges.

/A\ADVARSEL:
Pass pa at bladet ikke bergrer arbeidsstykket
osv. for bryteren er slatt pa.
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1.

Hvis du slar pa maskinen mens bladet bergrer
arbeidsstykket, kan det oppsta farlige tilbakeslag
(kickback).

Pressaging (sage sma arbeidsemner)

1. Laseskrue

An

Arbeidsstykker som er opptil 91 mm hegye og 70
mm brede kan kappes pa felgende mate.

Dytt vognen helt mot feringsvernet og stram
laseskruen medurs for & feste vognen. Fest
arbeidsstykket godt ved hjelp av den angitte
skrustikken. Sla pa maskinen uten at bladet
bergrer arbeidsstykket, og vent til bladet gar med
full hastighet fgr du senker det. Senk sa forsiktig
handtaket til dets nederste stilling for a kappe
arbeidsstykket. Nar du er ferdig & sage, slar du av
maskinen og VENTER TIL BLADET HAR
STOPPET HELT fer du setter bladet tilbake i helt
oppreist stilling.

DVARSEL:

Stram godt knotten med klokken, slik at
vognen ikke beveger seg under bruk. Hvis du
ikke fester knotten godt nok kan det forarsake
mulig tilbakeslag, som kan resultere i alvorlig
personskade.



Skyvesaging (sage brede arbeidsemner)

1. Laseskrue

Lasne laseskruen mot klokken slik at vognen kan
gli fritt. Fest arbeidsstykket godt ved hjelp av den
angitte skrustikken. Trekk vognen helt mot deg. Sla
pa maskinen uten at bladet bergrer arbeidsstykket,
og vent til bladet gar med full hastighet. Trykk ned
handtaket og SKYV VOGNEN MOT
FORINGSVERNET oG GJENNOM
ARBEIDSSTYKKET. Néar du er ferdig & sage, slar
du av maskinen og VENTER TIL BLADET HAR
STOPPET HELT fer du setter bladet tilbake i helt
oppreist stilling.

/\ADVARSEL:

Nar du bruker uttrekksfunksjonen for & kappe
et arbeidsstykke, ma du forst trekke vognen
helt til deg og trykke handtaket helt ned.
Deretter skyver du vognen mot feringsvernet.
Vognen skal alltid vaere trukket helt mot deg for
du begynner & sage. Hvis du bruker
uttrekksfunksjonen for & kappe et arbeidsstykke og
vognen ikke er trukket helt mot deg, kan det oppsta
farlige tilbakeslag (kickback).

Aldri forsgk & dra vognen mot deg for a bruke
uttrekksfunksjonen for a kappe et
arbeidsstykke. Hvis du trekker vognen mot deg
mens du sager, kan det oppstd uventede
tilbakeslag (kickback) som kan gi alvorlige
personskader.

Aldri  bruk uttrekksfunksjonen for & kappe et
arbeidsstykke nar handtaket er last i senket stilling.
Laseskruen som sikrer vognen skal aldri
lesnes mens bladet roterer. Hvis vognen er lgs
nar du sager kan det forarsake mulig tilbakeslag,
som kan resultere i alvorlig personskade.

Gjaersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen”.
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4.

Skraskjaering

Fig.37

Losne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for a sikre skravinkelen du
har valgt. Fest arbeidsstykket med en skrustikke.
Sgrg for at sleden er trukket helt tilbake til brukeren.
Skru pa verktgyet uten at bladet er i kontakt med
noe, og vent til bladet nar full hastighet. Senk sa
hendelen forsiktig til helt senket posisjon mens du
utever trykk parallelt med bladet, og SKYV
SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN FOR A SAGE
ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma du sla
av sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT fer du hever det helt igjen.

/\ADVARSEL:

MER

Nar bladet er stilt inn for gjeringssaging i
vertikalplanet, ma du forsikre deg om at
vognen og bladet kan bevege seg fritt under
hele kutteprosessen. lkke start opp maskinen
for dette er kontrollert. Hvis vognen eller bladet
blir hindret under sagingen, kan det oppsta
tilbakeslag (kickback) som kan gi alvorlige
personskader.

Nar du utferer gjaeringssaging i vertikalplanet
ma du passe pa a holde hendene borte fra
sagbladets bane. Ver oppmerksom pa at
bladvinkelen kan gi et feilaktig inntrykk av
sagbladets faktiske bane. Kontakt med sagbladet
vil gi alvorlige personskader.

lkke hev bladet for det har stoppet helt. Ved
gjeeringssaging i vertikalplanet kan det skje at det
avkappede arbeidsstykket hviler mot bladet. Hvis
bladet da heves mens det fremdeles roterer, kan
det kaste ut den avkappede biten. Dette vil fore til
at materialet fliser seg opp, og alvorlige
personskader kan oppsta.

KNAD:

Nar du trykker ned handtaket, ma du trykke
parallelt med bladet. Hvis du trykker i vertikal
retning for dreiefoten, eller endrer trykkretningen
mens du sager, vil snittet bli mindre presist.

For du utfgrer gjeeringssaging i vertikalplanet, kan
det veere ngdvendig a justere fgringsvernet oppe
og nede. Se avsnittet "Justering av fgringsvernet”.

/\FORSIKTIG:

Du ma alltid fierne tilleggsanlegg R, slik at det ikke
kommer i veien for noen del av vognen ved
skraskjaering mot hgyre.

Lamellsaging

Kombinasjonssaging innebeerer at gjeeringssaging
i vertikalplanet utferes samtidig som det sages en
gjeeringsvinkel i horisontalplanet.
Kombinasjonssaging kan utferes i vinkelen som er
angitt i tabellen.



Gjeeringsvinkel Skjeeringsvinkel

Venstre og hayre 0°- 45° Venstre og hgyre 0°- 45°

6.

Fig.

Nar du utfarer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging", "Skyvesaging", "Gjeersaging" og
"Skraskjeering".

Sage profillister og hulkillister
Profillister og hulkillister kan sages pa en
gjeeringssag for kombinasjonssaging, med listene
lagt flatt pa dreiefoten.
Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig
type hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel,
profillist med 45° veggvinkel og hulkillist med 45°
veggvinkel. Se figurene.
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Listene kan kappes til & passe til "innvendige" 90°
hjerner ((1) og (2) pa fig. A) og "utvendige" 90°
hjgrner ((3) og (4) pa fig. A).

Fig. A 1

1. Innvendig hjerne
2. Utvendig hjerne

Fig.39

Maling

Mal vegglengden og juster arbeidsemnet pa bordet,

sa du kan kappe til kontaktflaten mot veggen til
onsket lengde. Pass alltid pa at den kappede
arbeidsemnelengden pa baksiden av
arbeidsemnet er like lang som den aktuelle
vegglengden. Juster kappelengden for vinkelen av
snittet. Bruk alltid flere biter til testkapping for a
kontrollere snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille

Bord (B)

Listposisjon

pafig. A

Kanten av listen mot feringsvernet Ferdig list

For innvendig

Kontaktflaten mot taket skal

A N Den ferdige listen vil
ligge an mot faringsvernet.

veere pa venstre

posi

hjgrne side av bladet.
)
Kontaktflaten mot veggen skal
. @ ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen vil
For utvendig veere pa hayre side
higme 4 Kontaktflaten mot taket skal | @V bladet.
) ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

sjon (1) pa fig. A:
Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° VENSTRE.
Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.
Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT TAKET mot feringsvernet til
sagen.
Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til VENSTRE for
bladet etter at snittet er utfart.

Hoyre gjaeringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
Listposisjon Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A
52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
Fori ig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjgrne (2)
Hoyre 33,9°| Hoyre 30° | Venstre 31,6° |Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjerne (4) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon " .
pa fig. A Kanten av listen mot fgringsvernet Ferdig list

Kontaktflaten mot veggen skal | po ferdige listen

inn jeeringsvinklene i vertikalplanet o (1) i ; ) e
) [¢]] g ' p g For mnvendig ligge an mot feringsvernet. vilvepre pa hayre
horisontalplanet som vist i tabell (A), og plassere hjome side av bladet.
listene pa overflaten av sagfoten, som vist i tabell @ | mot taket skl
(B). ligge an mot faringsvernet. Den ferdige listen
I e . " (3) g A
Venstre gjeringssnitt i vertikalplanet For utvendig vil vaere pa venstre
hiorne 4 Kontakflaten mot veggen skal | Side av bladet.
Bord (A) ) ligge an mot faringsvernet.
U . Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A" |52/38° type| 45°type |52/38° type| 45° type Eksempel:
) - o
For invendig ) Hoyre 31,6° | Hoyre 35.3° Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for
higrne 2 p03|510n (1) pa fig. A:
Fprutvendig @) Venstre 33,9° | Venstre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3 lep og fest |nnst||||ngen for gjaarlng i
hjorne (@) Hoyre 31,6° | Hayre 35,3° vertikalplanet pa 33,9° HOYRE.
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Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HOYRE.

Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa



dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT VEGGEN mot feringsvernet til
sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til HIYRE for bladet
etter at snittet er utfort.

7. Sage aluminiumekstrudering

Fig.40

Fig.41
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i
figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du  sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstgv pa bladet.

/\ADVARSEL:
Du ma aldri forsgke a kutte tykke eller runde
aluminiumsprofiler. Tykke eller runde
aluminiumsprofiler kan vaere vanskelige & feste
tilstrekkelig og kan lgsne nar du sager. Dette kan
fore til at du mister kontroll  over
arbeidsstykket/maskinen og paferes alvorlige
skader.

8. Gjeeringskloss
Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med a sikre
flisfrie kutt i arbeidsemnene. Fest en gjeeringskloss
til faringsflaten ved hjelp av hullene i flaten.
Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.
15‘Tm Over 500 mm

S %gé} I 80mm-90mm
24mm% i 20mm1
68mm 121mm 121mm 68mm
1
1. Hull
/\FORSIKTIG:

Bruk rett tre med jevn tykkelse som trekledning.

/\ADVARSEL:
Fest gjeeringsklossen til feringsvernet ved
hjelp av skruer. Skruene settes inn slik at
skruehodene befinner seg nedenfor overflaten
av gjaringsklossen. Pa denne maten unngar
du at skruene kommer i veien for
posisjoneringen til materialet du sager. Hvis
materialet er skjevt plassert, kan det bevege seg
uventet under sagingen. Dette kan fgre til at du
mister kontroll over arbeidsstykket/maskinen og
paferes alvorlige skader.

MERKNAD:
Nar trekledningen er festet, ma du ikke dreie pa
dreiefoten med senket hendel. Bladet og/eller
trekledningen vil bli skadet.

47

9. Sporsaging

Fig.42
Et datokutt kan gjeres pa felgende mate:
Juster nedre grenseposisjon for bladet med
justeringsskruen og stopperarmen for & begrense
bladets skjeeredybde. Se avsnittet "Stopperarm".
Nar du har justert bladets nedre grenseposisjon,
kutter du parallelle riller pa tvers av arbeidsstykkets
bredde. Bruk uttrekksfunksjonen som vist i figuren.
Bruk deretter et huggjern for a fierne
arbeidsstykkematerialet mellom rillene.

/\ADVARSEL:

lkke forsgk a utfere denne typen kutt ved hjelp
av en bredere bladtype eller et falseblad. Hvis
du forsgker a skjeere riller ved hjelp av et bredere
blad eller falseblad, kan sageresultatene bli darlige
og det kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).
Nar du er ferdig med a skjaere riller og ensker a
utfere andre typer saging, ma du huske a
returnere stoppearmen til opprinnelig stilling.
Hvis du forsgker & sage nar stoppearmen star i feil
posisjon, kan sageresultatene bli darlige og det
kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

/A\FORSIKTIG:
Sett stopperarmen tilbake til utgangsposisjon nar
du utfgrer noe annet enn sporsaging.

Beaerbart verktoy

Fig.43

Pass pa at maskinen er koblet fra stremnettet (stepselet
skal vaere ute av stikkontakten). Fest bladet i en vertikal
gjeeringsvinkel pa 0°, og drei dreiefoten til starste mulige
hgyre  gjeeringsvinkel i  horisontalplanet.  Fest
glidestengene, sa den nedre glidestangen er last i den
posisjonen vognen har nar den er trukket helt mot
operatgren, og de gvre stengene er last i den posisjonen
vognen har nar den er skjgvet helt mot faringsvernet (se

avsnittet med tittelen "Skyvelasjustering”.) Senk
handtaket helt, og las det i nedre stilling ved & skyve inn
stopperstiften.

Kveil opp stremledningen ved hjelp av

ledningsholderne.

/N\ADVARSEL:
Stopperstiften er kun beregnet for baring og
lagring og skal aldri brukes for sagingsarbeid.
Hvis du bruker stopperstiften nar du sager, kan
sagbladet gjore uventede bevegelser. Dette kan
forarsake tilbakeslag (kicback) som kan gi alvorlige
personskader.

Beer sagen ved a holde begge sidene pa sagfoten som

vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er

det lettere a baere sagen.



/\FORSIKTIG:

Fest alle bevegelige deler far maskinen skal flyttes.

Hvis deler av maskinen kommer i bevegelse eller
begynner a gli under flyttearbeidet, kan balansen
skiples og det er fare for personskader.

VEDLIKEHOLD

/\ADVARSEL:

Pass alltid pa at maskinen er slatt av og koblet
fra stremnettet (stopselet skal vaere ute av
stikkontakten) for du utforer inspeksjoner eller
vedlikehold. Hvis du ikke slar av maskinen og
kobler den fra stremnettet, kan den utilsiktet bli
startet opp og forarsake alvorlige personskader.

For a sikre trygg bruk og optimale resultater

ma du passe pa at bladet alltid er skarpt og rent.

Hvis du forsgker a kutte med et slgvt og/eller
skittent blad, kan det oppsta tilbakeslag (kickback)
som kan gi alvorlige personskader.

MERKNAD:
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfare
folgende:

1.  Gjeeringsvinkel

Fig.44

Dytt vognen helt mot feringsvernet og stram
laseskruen for & feste vognen.

Losne grepet som holder dreiefoten. Drei
dreiefoten slik at viseren peker pa 0° pa den
horisontale gjeeringsskalaen. Drei sa dreiefoten sa
vidt med klokken og deretter mot klokken, sa
dreiefoten glir inn i hakket pa 0° horisontal
gjeeringsvinkel. (lkke gjer noen endringer om
viseren ikke peker pa 0°.) Lasne sekskantskruene

som holder feringsvernet, ved hjelp av
pipengkkelen.
Fig.45

Senk handtaket helt, og las det i nedre stilling ved
a skyve inn stopperstiften. Bruk en trekantlinjal, en
ansatsvinkel e.l. til & stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og feringsvernet. Trekk deretter
sekskanthullskruene pa feringsvernet godt til, fra
hgyre mot venstre.

Fig.46
Searg for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen.
Hvis pekeren ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at den
viser til 0°.
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2.  Skjaeringsvinkel

(1) 0° skjeeringsvinkel
Fig.47
Dytt vognen helt mot fgringsvernet og stram
laseskruen for & feste vognen. Senk
handtaket helt, og las det i nedre stilling ved a
skyve inn stopperstiften. Lasne hendelen pa
baksiden av maskinen.

Fig.48
Drei sekskantskruen pa hgyre side av armen
to eller tre omdreininger mot klokken for a
vippe bladet mot hgyre.

Fig.49
Bruk en trekantlinjal, en ansatsvinkel e.l. til
forsiktig a stille inn en rett vinkel mellom
sagbladet og oversiden av dreiefoten ved a
skru sekskantskruen pa hgyre side av armen
med klokken. Deretter ma hendelen
strammes godt.

Fig.50
Forsikre deg om at pekeren pa armen peker
pa 0° pa skravinkelskalaen pa armholderen.
Hvis de ikke peker pa 0°, ma du lgsne
skruene som holder viseren, og justere den
sa den peker pa 0°.

(2) 45° skjeeringsvinkel

Fig.51
45° vertikal skravinkel ma bare justeres etter
justering av 0° vertikal skravinkel. Juster
venstre 45° skravinkel ved & Igsne hendelen
og vippe bladet sa& langt som mulig mot
venstre. Forsikre deg om at pekeren pa
armen peker pa 45° pa skravinkelskalaen pa
armholderen. Hvis pekeren ikke peker pa 45°,
dreier du justeringsskruen for 45° skravinkel
pa hgyre side av armholderen til pekeren
peker pa 45°.
Juster hgyre 45° skravinkel ved a folge
samme prosedyre som beskrevet over.

Fig.52

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til en lengde pa 3 mm. Hold
kullbgrstene rene og serg for at de kan bevege seg fritt i
holderne. Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk
bare identiske kullbgrster.

Fig.53
Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Etter bruk

. Etter bruk, ma du terke av fliser og stgv som kleber
til sagen med en Kklut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.



Nar du skal lagre verktgyet, ma du trekke vognen
helt mot deg.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\ADVARSEL:

Det anbefales at du bruker  dette
Makita-tilbehoret sammen med den
Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbehgr kan resultere i
alvorlige personskader.

Makita-tilleggsutstyret og -tilbehoret skal kun
brukes for det formal det er beregnet for. Hvis
tilleggsutstyret eller tilbehgret brukes pa en annen
mate eller for andre formal enn det som er angitt,

kan det oppsta alvorlige personskader.

Ta kontakt med

ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Sagblad med stal- og karbidspisser

Gjeeringssagblader

For jevne og presise snitt i forskjellige materialer.

Kombinasjon

Universalblad for rask og jevn klgving, kapping
og gjeering.

Kapping

For jevnere snitt pa tvers av fiberretningen.
Skjeerer rene snitt mot fiberretningen.

Fine tverrkutt

For glatte kutt mot fiberretningen.

for
ikke-jernholdige materialer

For gjeeringssnitt i aluminium, kobber, messing, rer
og andre ikke-jernholdige materialer.

Tilleggsanlegg R

Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
Vertikal skrustikke

Pipengkkel med sekskantngkkel i andre enden

Holder
Stevpose
Albu

Trekantlinjal

MERK:

Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)
Yleisen ndkyman selitys

1-1. Pysaytintappi 21-2. Kiintoavaimen pidin
2-1. Pultit 22-1. Pysaytintappi
3-1. Terénsuojus 23-1. Istukka-avain
4-1. Terénsuojus 23-2. Terakotelo
5-1. Ruuvi 23-3. Keskikansi
5-2. Lovilauta 23-4. Kuusiopultti
6-1. Sahantera 23-5. Teransuojus
6-2. Teran hammas 24-1. Terakotelo
6-3. Lovilauta 24-2. Istukka-avain
6-4. Vasen viisteitysleikkuu 24-3. Kuusiopultti
6-5. Suora leikkaus 24-4. Nuoli
6-6. Oikea viisteitysleikkuu 24-5. Karalukitus
7-1. Saatopultti 25-1. Terakotelo
7-2. Kiertopohja 25-2. Nuoli
8-1. Kiertopohjan ylapinta 25-3. Nuoli
8-2. Terén ymparys 25-4. Sahantera
8-3. Ohjausaita 26-1. Kuusiomutteri (vasenkatinen)
9-1. Pysaytinvarsi 26-2. Ulkolaippa
9-2. Saatdruuvi 26-3. Sahantera
10-1. Jiiriasteikko 26-4. Rengas
10-2. Osoitin 26-5. Sisalaippa
10-3. Lukitusvipu 26-6. Kara
10-4. Kahva 27-1. Istukka-avain
11-1. Vipu 27-2. Terakotelo
12-1. Vipu 27-3. Keskikansi
12-2. Varsi 27-4. Kuusiopultti
12-3. Osoitin 27-5. Teransuojus
12-4. Viisteitysasteikko 28-1. Pélysuutin
13-1. Vipu 28-2. Polypussi
14-1. Osoitin 28-3. Kiinnitin
14-2. Vapautusnappi 29-1. Tuki
14-3. Viisteitysasteikko 29-2. Kiertopohja
15-1. Lukitusruuvi 30-1. Liukuohjain
16-1. Lukituksen vapautusnappi 30-2. Kiristysruuvi
16-2. Liipaisinkytkin 31-1. Liukuohjain
16-3. Vipu 32-1. Vara-aita R
16-4. Reika riippulukkoa varten 32-2. Ruuvit
17-1. Lukituksen vapautusnappi 33-1. Puristinvarsi
17-2. Liipaisinkytkin 33-2. Puristinnuppi
17-3. Reika riippulukkoa varten 33-3. Puristintanko
18-1. Laaserin kytkin 33-4. Ruuvi
20-1. Kuivaparisto 33-5. Ohjausaita
21-1. Hylsyavain, jonka toisessa paassa 34-1. Puristinlevy
on kuusioavain 34-2. Puristinmutteri

34-3.
36-1.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

Puristinnuppi

Kannatin

52/38° kruunumallinen reunalista
45° kruunumallinen reunalista
45° kovero reunalista
Sisanurkka

Ulkonurkka

Ohjausaita

Ruuvipuristin

Valikappale lohko
Alumiiniektruusio
Valikappale lohko
Alumiiniektruusio

Ohjausaita

Valikappale lohko
Vaakasuora ruuvinpuristin
(vaihtoehtoinen lisavaruste)
Leikata uria teralla
Kuusiopultti

Ohjausaita

Kahva

Ohjausaita

Kolmikulma

Ruuvi

Osoitin

Jiiriasteikko

Vipu

Varsi

0" saéatopultti

Vasemman 45° viisteityskulman
saatopultti

Kolmikulma

Sahantera

Kiertopdydan ylapinta

Ruuvi

Osoitin

Viisteitysasteikko

Oikean 45° viisteityskulman
saatopultti

Vasemman 45 ° viisteityskulman
saatopultti

Ruuvitaltta

Hiiliharjan pidikkeen kupu
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TEKNISET TIEDOT
Malli
Teran halkaisija
Aukon halkaisija
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Eurooppalaisille maille
Maks. Leikkauskaasiteetit (K x L) 260 mm halkaisijalla

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

s Viisteityskulma
Jiirikulma
45° (vasen) 0° 45° (oikea)
0° 50 mm x 310 mm 91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm
45° 50 mm x 220 mm 91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm
60° (oikea) - 91 mm x 153 mm -

Kuormittamaton nopeus (min™")
Laasertyyppi (ainoastaan LS1018FL)

Mitat (P x L x K)
Nettopaino

Turvallisuusluokka

4300
Punainen laser 650 nm, <1 mw (laserluokka 2)
825 mm x 536 mm x 633 mm

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.......... 19,8 kg
Eurooppalaisille maille...............cccoooiiiiiiiii 19,9 kg
8

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

END222-1

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista
ennen kayttéa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

@ Lue kayttéohje.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Pida sahauspaata alhaalla sahaamisen
jalkeen, kunnes terd on kokonaan
pysahtynyt. Nain valtat pirstaleiden

=N
AL
aiheuttamat onnettomuudet.

-» 0 ;9 (5]
L0 ot
Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda
ensin kelkka taysin ulos ja paina kahva
alas, tyoénna sitten kelkkaa ohjaimen

suuntaan.
Ala laita kasia tai sormia teran lahelle.

Saada liukuohjaimet asianmukaisesti
irti terasta ja teran suojuksesta.

Poista aina oikea sivuohjain, kun
suoritat oikean puolen viisteleikkauksia.
Muuten seurauksena voi olla vakava
vamma kayttajalle.

% ® - Ald koskaan katso lasersateeseen.
Suora lasersdde voi vahingoittaa
silmidsi.

Koskee vain EU-maita
Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!
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Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
keréyspisteeseen ja ohjattava

ymparistdystavalliseen kierratykseen.
ENE006-1

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja jiiisahaukseen. Voidaan sahata myos

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-1

Virtaldhde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN61029-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aanenpainetaso (Lya): 97 dB(A)
Adanitehotaso (Lwa): 103 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia



ENG900-1
Varahtely

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarindpaasto (an) : 2,5 m/s? tai pienempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan kayttaa
myos altistumisen alustavaan arviointiin.

/AAVAROITUS:

. Sahkétyokalun kaytén aikana mitattu todellinen
tarinapaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tyokalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENG015-2
Vain Euuropan maissa
Melu ja téarina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanipaineen tasoa: 97 dB (A)
aanen tehotaso: 103 dB (A)
Epévarmuus: 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia.
Tyypillinen  kiihtyvyyden painotettu
enintdan 2,5 m/s?.
Virhemarginaali (K):1,5m/s?
Nama arvot on saatu standardin EN61029 mukaisesti.

ENH003-12

tehollisarvo on

Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Ristikelkkasaha
Mallinro/tyyppi: LS1018, LS1018L
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB034-6

TAYDENTAVAT TURVAOHJEET

1.  Pida silmasuojuksia.

2. Pidd kadet poissa sahanteran liikeradalta.
Viltda koskettamasta rullaavaa terai. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

3. Ala kdytd sahaa ilman suojuksia. Varmista
terdn suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kayttokertaa. Ald kiytd sahaa, jos
terdn suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ala koskaan kiristd tai sido terin suojusta
auki-asentoon.

4. AlA suorita mitddn toimenpiteitd vapaalla
kadelld. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantdalustaan ja ohjaimeen viilapenkilla kaikkien
toimintojen aikana. Al koskaan varmenna
ty6kappaleen kiinnitysta kasin.

5. Ali koskaan kosketa sahanteria.

6. Kytke tyokalu pois paidltd ja odota kunnes
sahantera pysahtyy, ennen kuin siirrat
tyokappaletta tai muutat asetuksia.

7. Kytke tyokalu pois paaltd ennen sahanterdn
vaihtoa tai huoltoa.

8.  Ennen tyokalun kantamista kiinnita aina kaikki
lilkkuvat osat.

9. Pysaytysneula, joka lukitsee leikkausteran, on

tarkoitettu vain kantamiseen ja sdilytykseen

eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.

Ala kayta tyokalua palavien nesteiden tai

kaasujen ldheisyydessa. Tyokalun sahkoinen

toiminta voi aiheuttaa rajahdyksen ja tulipalon, jos
sen laheisyydessa on palavia nesteita tai kaasuja.

Tarkista, ettei terdssd ole halkeamia eikd se

ole vioittunut ennen kayttoa.

Vaihda haljennut tai vahingoittunut

vélittomasti.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Kdyta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa,
laippoja (erityisesti asennuspintaa) tai pulttia.
Ndiden osien vioittuminen voi aiheuttaa terdn
rikkoutumisen.

Varmista, ettd kaantéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydaltd ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.
Valta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

Varmista, ettd akseliliitos on avattu, ennen
kuin virta kytketaan paalle.

Varmista, ettei terd kosketa kadntoalustaa
alimmassa kohdassa.

Ota luja ote kahvasta. On hyva tietd3, etta saha
liikkuu hieman ylos- tai alaspain
kdynnistettdessa ja pysaytetta

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kayda jonkin aikaa, ennen kuin

alat tyostda tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tdrise tai heilu, mikd johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti

tasapainotetusta terasta.
Odota, kunnes terd pyorii tdydelld nopeudella
ennen leikkaamista.
Lopeta kayttd heti,
epanormaalia.
Ala yrité lukita liipaisinta paillioloasentoon.
Ole koko ajan tarkkaavainen, varsinkin
toistuvan ja yksitoikkoisen kiyton aikana. Ala
luota vaaraan turvallisuuden tunteeseen. Terat
ovat erittdin vaarallisia.
Kdyta vain tdssd ohjeessa suositeltuja
lisdvarusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiomaterien kayttd voi aiheuttaa
onnettomuuden.
Ala kaytd sahaa leikkaamaan muuta kuin
puuta, alumiinia tai vastaavia materiaaleja.
Kytke jiirisahat polynkerayslaitteeseen
sahauksen aikana.
Valitse sahanterat
mukaan.
Ole varovainen kiinnittaessasi teraa.
Vaihda leikkauslauta, kun se on kulunut.
Al kiytd nopeasta teridksestid valmistettuja
sahanteria.
Osa kayton aikana syntyvasta polysta sisaltaa
kemikaaleja, joidan tiedetddn aiheuttavan
syopad, lasten epamuodostumia ja muita
lisadantymiskykyyn  vaikuttavia  ongelmia.
Joitakin esimerkkeja tillaisista kemikaaleista
ovat:

lyijy lyijypohjaisilla maaleilla maalatuista

materiaaleista ja

jos havaitset mitaan

leikattavan materiaalin
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34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

arsenikki ja kromi kemiallisesti kasitellysta
puutavarasta.
Sinun altistumisriskisi riippuu siitd, kuinka
usein teet timantyyppista tyota. Nain voit
vahentaa altistumista ndille kemikaaleille:
tyoskentele hyvin tuuletetuissa tiloissa ja
kaytda hyvaksyttyja turvalaitteita, kuten
hengityssuojaimia, jotka on tarkoitettu
erityisesti suodattamaan mikroskooppisia
aineosasia.
Voit vihentaa syntyvda melua varmistamalla,
etta terd on terdva ja puhdas.
Koneen kayttaja on asianmukaisesti
koulutettu koneen toiminnoissa, saddoissa ja
kaytossa.
Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi
sahanteraan merkitty enimmaisnopeus.
Valta poistamasta mitddan tyokappaleen
leikkeitd tai muita osia sahausalueelta, kun
tyokalu on paélla eikd sahan paa ole
lepoasennossa.
Kayta vain  valmistajan  suosittelemia
sahanterid, jotka ovat standardin EN847-1
mukaisia.
Pidda hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterat tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.
Jos saha on varustettu laserilla, laseria ei saa
vaihtaa muuntyyppiseen laseriin. Korjaukset
tulee suorittaa asiaankuuluvalla tavalla.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ASENNUS

Ty6poydan asennus

Kuva1
Laitteen kahva on lukittu kuljetuksen ajaksi ala-asentoon

rajoitintapin avulla. Vapauta rajoitintappi

painamalla

kahvaa kevyesti alaspain samalla kun vedat tapin ulos.

Kuva2

Ty6kalu tulee ruuvata neljalla ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttden. Tama
estaa karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.

TOIMINTAKUVAUS

/AVAROITUS:

Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia,
ettd laite on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtaldhteestd, se voi kdynnistyd vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.



Teréansuojus

Kuva3

Kun lasket kahvaa alaspéin, teradnsuojus nousee
automaattisesti. Terdnsuojus palautuu alkuperdiseen
asentoonsa, kun sahaaminen lopetetaan ja kahva
nostetaan ylos.

AvarolTus:

. Al3 koskaan ohita tai poista terinsuojusta tai
siihen kiinnittyvaa jousta. Jos laitetta kaytetdan
terdn jaadessa ilman suojusta, seurauksena voi
olla vakava henkilévahinko.

Pida terénsuojus oman turvallisuutesi vuoksi aina

hyvassd kunnossa. Teransuojuksen epanormaali

toiminta tulee aina korjata valittdmasti. Tarkista, etta
jousi palauttaa suojuksen paikalleen.

AvarolTus:

. Ali koskaan kiyta tydkalua, jos terdnsuojus tai
jousi on vahingoittunut, viallinen tai irronnut.
Jos tyOkalua kaytetdan, vaikka suojus on
vahingoittunut, viallinen tai irronnut, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.

Jos lapindkyva teransuojus likaantuu tai siihen kertyy

sahanpurua siten, etta teraa ja/tai tydkappaletta ei enaa

nay, irrota saha pistorasiasta ja puhdista suojus

huolellisesti kostealla liinalla. Ala kayté liuottimia &l&ka

oljypohjaisia  puhdistusaineita, silld ne  voivat

vahingoittaa muovista suojusta.

Jos teransuojus likaantuu ja on tarpeen puhdistaa, jotta

laite toimisi moitteettomasti, menettele seuraavasti:

Kun tyokalu on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta,

irrota  keskiosuojusta paikallaan pitdva kuusioruuvi

varusteisiin kuuluvalla hylsyavaimella. Irrota kuusioruuvi

kiertamalla sitd vastapdivdan ja nosta sitten
teransuojusta ja keskidsuojusta.

Kuvad

Kun terénsuojus on tassd asennossa, puhdistus

voidaan suorittaa perusteellisesti ja tehokkaasti. Kun
puhdistus on suoritettu, tee ylld mainitut toimet
painvastaisessa jarjestyksessa ja kiinnitd ruuvi. Ala
irrota jousta, joka pitda teransuojusta paikallaan. Jos
suojus varjaytyy ian tai ultraviolettivalolle altistumisen
myoétd, ota yhteys Makitan huoltopisteeseen
saadaksesi uuden suojuksen. ALA OHITA TAI POISTA
SUOJUSTA.

Lovilaudan sijoittaminen
Kuva5

Kuvaé

Tyokalu annetaan kiertopohjassa olevien lovilautojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimistd. Lovilaudat ovat tehtaan saatamia, jotta
sahanteréd ei koskettaisi lovilautoja. Ennen kayttéa
saada lovilaudat seuraavasti:

Irrota  kone ensin pistorasiasta. Loysaa kaikki
uurrostasoja paikallaan pitdvat ruuvit (kolme ruuvia
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vasemmalla ja oikealla). Kiristéd niitd vain sen verran,
ettd uurrostasoja voi edelleen helposti siirtda kasin.
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se sitten
ala-asentoon tyontamalla rajoitintappi sisdan. Loysaa
liukuvarsia paikallaan pitdvaa ruuvia. Veda kelkka
kokonaan itseesi pain. Séada uurrostasot siten, etta
uurrostasot juuri ja juuri koskettavat terdan hampaiden
syrjia. Kirista eturuuvit (ala kirista likaa). Tyonna kelkka
kokonaan ohjaimen suuntaan ja sdada uurrostasot siten,
ettd uurrostasot juuri ja juuri koskettavat teran
hampaiden syrjia. Kiristé takaruuvit (ala kirista liikaa).
Kun uurrostasojen saatoé on tehty, vapauta rajoitintappi
ja nosta kahva. Kirista sitten kaikki ruuvit tiukasti.
HUOMAUTUS:

- Varmista viistekulman asettamisen jalkeen, etta
uurrostasot on saadetty oikein. Kun uurrostasot
on saadetty oikein, tydkappale pysyy tukevasti
paikallaan eika repeydy helposti.

Maksimi leikkuukapasiteetin yllapitaminen
Tama tydkalu on saadetty tehtaalla siten, etta se tarjoaa

suurimman mahdollisen sahauskyvyn 255 mm:n
sahanterélle.
Irrota  tyokalu pistorasiasta, ennen kuin teet

minkaanlaisia saatétoimenpiteitd. Kun kiinnitat uuden
teran, tarkista aina terén alin asema ja sdada sita
tarvittaessa seuraavasti:

Kuva7

Kuva8

Irrota kone ensin pistorasiasta. Tyonna kelkka kokonaan
ohjaimen suuntaan ja laske kahva kokonaan alas.
Kaanna saatoruuvia kuusioavaimella, kunnes teran
reuna ulottuu hieman kaantdjalustan ylapinnan
alapuolelle kohdassa, jossa ohjaimen etupuoli kohtaa
kaantojalustan ylapinnan.

Tyokalun ollessa irtikytkettynd, pyoritda terda kasin
kahvaa samalla alas pitden varmistaaksesi, ettei tera
kosketa alemman pohjan osia. S&ada hieman
uudestaan tarpeen mukaan.

/AVAROITUS:
Kun olet kiinnittdnyt uuden terdn, varmista aina,
ettd terd ei kosketa mihinkdan alustan kohtaan,
kun kahva on kokonaan alhaalla. Jos tera
koskettaa alustaa, seurauksena voi olla takapotku
ja vakava henkildvahinko.

Lukitusvarsi

Kuva9

Terdn alempaa raja-asentoa voi helposti saataa
lukitusvarren avulla.  Siirrd  lukitusvartta  kuvan
osoittamalla tavalla nuolen osoittamaan suuntaan sen
saatamiseksi. Saada saatéruuvia siten, ettd tera
pyséhtyy haluttuun asentoon, kuin alennat kahvaa
taysin.



Viistokulman asetus

Kuva10

Loysdad kadensijaa kaantamalla sitd vastapaivaan.
Kierra kiertopohjaa samalla lukkovipua alas painaen.
Kun olet siirtdnyt kédensijan sellaiseen asentoon, jossa
osoitin osoittaa viistoasteikossa haluttuun kulmaan,
kiristd hyvin kadensijaa myo&tapaivaan.

AHUOMAUTUS:
Viistokulman vaihtamisen jalkeen varmista aina
kiertopohja kiristamalla kadensijaa tiukasti.
HUOMAUTUS:
Kiertopohjaa kaantdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.

Viisteityskulman asetus

Kuvai1

Viisteityskulman saatoon, I6ysenna ty6kalun
takapuolella olevaa vipua vastapaivaan. Vapauta varren
lukitus tyontamalla kahvaa jokseenkin lujasti siihen
suuntaan, johon sahanteran aiot kallistaa.

HUOMAUTUS:
Vivun voi saatda eri kulmaan irrottamalla vipua
paikallaan pitdva ruuvi ja kiinnittdmalla vipu
uudelleen haluttuun kulmaan.
Kuvai2
Kallista  sahanterdd, kunnes osoitin  osoittaa
viisteitysasteikossa haluttuun kulmaan. Kiristéd sitten
vipua myotapaivaan hyvin varren varmistukseksi.

Kuva13

Kun kallistat kelkkaa oikealle, kallista kelkkaa hieman
vasemmalle vivun |6ysaamisen jalkeen ja paina
vapautuspainiketta. Pida vapautuspainike painettuna ja
kallista kuljetinta oikealle.

Kuva14

Kallista sahanteraa, kunnes osoitin osoittaa

viisteitysasteikossa haluttuun kulmaan. Kiristéd sitten

vipua myétapaivaan hyvin varren varmistukseksi.
Viisteityskulmaa vaihtaessasi, sijoita lovilaudat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Lovi lautojen
sijoittaminen” osassa on selitetty.

/AHUOMAUTUS:
Viisteityskulman muuttamisen jéalkeen varmista
aina varsi kiristamalla vipua my6tapaivaan.

HUOMAUTUS:

- Varmista sahanterad kallistaessasi, ettéd kahva on
kokonaan ylhaalla.
Viisteityskulmaa vaihtaessasi, sijoita lovilaudat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Lovi lautojen
sijoittaminen” osassa on selitetty.

Liukulukituksen saato

Kuva15
Lukitse liukuvarsi kaantamalla lukitusruuvia
myo6tapaivaan.
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Kytkimen toiminta
Eurooppalaisille maille

Kuva16

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen  painamisen vahingossa. Laitteen
kaynnistamiseen paina lukituksen vapautuspainiketta ja
veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetdan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

AvaroITus:
Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald veda liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos
tyokalua kaytetdan, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkildvahinko.
Liipaisinkytkimessa on reika, johon
riippulukon tyokalun lukitsemista varten.
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Kuva17
Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
saha painamalla lukituksen vapautuspainiketta sisaan ja

voi asettaa

vetamalla liipaisinkytkimesta.  Laite  pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.
/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen koneen kytkemista
virtaldhteeseen, ettd liipaisinkytkin toimii

moitteettomasti ja palautuu vapautettaessa
OFF-asentoon. Ald vedi liipaisinkytkimesta
voimakkaasti, ellet samalla paina lukituksen
vapautuspainiketta. Kytkin voi rikkoutua. Jos

tyokalua kaytetdan, vaikka kytkin ei toimi
moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Liipaisinkytkimesséd on reikd, johon voi asettaa

riippulukon tydkalun lukitsemista varten.

AvarolTus:

Alad kdytd lukkoa, jonka sangan tai vaijerin
lapimitta on alle 6,35 mm. Jos sanka tai vaijeri on
tatd ohuempi, tyokalu ei lukkiudu asianmukaisesti
off-asentoon ja saattaa kaynnistyd vahingossa,
mista voi seurata vakava henkilévahinko.

ALA KOSKAAN kiytid konetta, jonka
liipaisinkytkin ei toimii moitteettomasti.
Epakuntoisella kytkimelld varustettu kone on
ERITTAIN VAARALLINEN. Se tulee korjata
valittdmasti ennen kaytén jatkamista vakavien
henkildvahinkojen valttdmiseksi.

Kayttajan turvallisuuden vuoksi sahassa on
lukituksen vapautuspainike, joka estaad sahan
kaynnistamisen vahingossa. ALA KOSKAAN kayta



sahaa, jos se kaynnistyy pelkastaan
liipaisinkytkintd painamalla ilman, ettd samalla

painetaan lukituksen vapautuspainiketta. Jos
kytkin on viallinen, laite saattaa kaynnistya
vahingossa, mista voi seurata vakava

henkilévahinko. Toimita saha MAKITA-huoltoon
korjattavaksi ENNEN kayton jatkamista.

ALA KOSKAAN ohita lukituksen
vapautuspainiketta teippaamalla sitd kiinni tai
muulla  tavoin. Jos  kytkimen lukituksen
vapautuspainike ohitetaan, laite saattaa
kaynnistya vahingossa, mista voi seurata vakava
henkilévahinko.

Sahkoinen toiminta

Pehmea kaynnistys
Tama toiminto mahdollistaa tydkalun pehmean
kaynnistyksen rajoittamalla kaynnistyksen
vaantémomenttia.

Lasersade-toiminta
Ainoastaan mallille LS1018L

HUOMAUTUS:
Asenna ennen ensimmaistd kayttda kaksi
AA-kuivaparistoa  paristokoteloon.  Lisatietoja

asentamisesta on "Laseryksikon kuivaparistojen
vaihtaminen" osassa.

/AHUOMAUTUS:
Sammuta laser aina, kun sita ei kayteta

Kuva18

AHUOMAUTUS:
Ala  koskaan katso lasersiteeseen.
lasersade voi vahingoittaa silmiasi.
LASERSATEILYA, ALA KATSO SATEESEEN.
LUOKAN 2 LASERLAITE.
Irrota laite aina pistorasiasta ennen laserlinjan
siirtdmisté tai huoltotdiden ja saatéjen tekemista.
Kytke lasersdde paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (). Kytke lasersade pois paaltd painamalla
kytkin alempaan asentoon (0).
Laserlinja voidaan siirtdd sahanteran vasemmalle tai
oikealle puolelle 16ysaamalla laseryksikoén kotelon ruuvia
ja siirtdmalla sitéd haluttuun suuntaan. Muista kiristaa
ruuvi siirtdmisen jalkeen.

Valiton
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1. Laseryksikdn kotelon ruuvi

Laseryhteys tehtaassa saadetty, joten sen voi asentaa
11 mm:n rajoissa teran sivupinnoista (leikkausasema).

HUOMAUTUS:
Jos laserséde nakyy himmeéna eikd erotu
kunnolla auringonvalon vuoksi, siirry
tyoskenteleméan paikaan, johon aurinko ei paase
paistamaan suoraan.

Laseryksikon kuivaparistojen vaihtaminen
Kuva19

Kuva20

Irrota laseryksikodn kuivaparistojen kansi liu'uttamalla sita
samalla, kun painat sitd alaspéin. Poista vanhat
kuivaparistot ja pane uudet tilalle kuvassa esitetylla
tavalla. Pane kansi vaihdon jélkeen takaisin paikalleen.

Laserlampun linssien puhdistus

Jos laserlampun linssi likaantuu, tai sahanpurua
limautuu siihen siten, ettei laserlinja ole enda hyvin
nakyvissa, kytke saha irti ja poista ja puhdista
laserlampun linssi varovasti kostealla, pehmealla ratilla.
Ala kéytd liuottimia tai 6ljypohjaisia puhdistusaineita
linssiin.

HUOMAUTUS:
Laseryhteyden ollessa himmea ja melkein tai
taysin nakymaton tyopaikalla olevan sisdisen tai
ulkoisen valittdman auringonvalon vuoksi, siirra
tydalue muualle, missd se ei ole valittdmassa
auringonvalossa.

KOKOONPANO

/AVAROITUS:
Varmista aina, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtalahteestda, ennen kuin teet sille
mitddn kunnossapitotoimia. Jos laitetta ei
sammuteta ja irroteta virtaldhteestd, seurauksena
voi olla vakava henkildvahinko.



Sailytyspaikka hylsyavaimelle, jonka toisessa
paassa on kuusioavain

Kuva21

Hylsyavainta séilytetdén kuvan osoittamalla tavalla. Kun
tarvitset hylsyavainta, veda se irti avaimen pitimesta.
Palauta hylsyavain kayton jalkeen avaimen pitimeen.

Sahanteran kiinnitys ja irrotus

AVAROITUS:

- Varmista aina ennen terdn kiinnittdmista ja
irrottamista, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtaldhteesta. Jos laite kaynnistyy

vahingossa, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.
Kiinnitd ja irrota tera aina Makitan

hylsyavaimella.Jos kéaytét jotakin muuta avainta,
kuusioruuvi voi tulla liian kiredlle tai jaada liian
I10ysalle, misté voi seurata vakava henkilévahinko.

Kuva22

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla
lukkotappia sisaan.

Kuva23

Teran poistamiseksi kayta istukka-avainta
I10ysentaaksesi keskimmaista kantta pitavaa

kuusiomutteria siten, ettd kaannat sitd vastapaivaan.
Nosta terénsuojus ja keskimmainen kansi.

Kuva24

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta
istukka-avainta kuusioruuvin I0ysaémiseen
myotapaivaan. Poista sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ka
tera.

HUOMAUTUS:
Jos siséalaippa irrotetaan, varmista, ettd asennat
sen karaa vasten siten, ettd sen uloke osoittaa
terasta poispain. Jos laippa asennetaan vaarin, se
hankautuu konetta vasten.

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen terdn sovittamista karalle,
ettd sisd- ja ulkolaippojen viliin on asennettu
oikea akselin reidn rengas kaytettivan teran
mukaisesti. Vaaranlaisen akselin reidn renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa terén virheellisen
kiinnityksen, jolloin terd paasee likkumaan ja
tarisee voimakkaasti, minka seurauksena voi olla

tyokalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.
Kuva25

Terdn asentamiseen istuta se varovasti pystyakselin
paalle varmistaen, ettd teran pinnassa olevan nuolen
suunta on sama, kuin terdn kotelossa olevan nuolen
suunta.

Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kaytd sitten
istukka-avainta kiristdaksesi kuusioruuvi (vasenkatinen)
lujasti vastapaivaan samalla, kuin painat akselilukkoa.
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Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Kuva26

AvarolTus:
Musta rengas, jonka ulkohalkaisija on 25 mm, ja
hopeanvérinen rengas, jonka ulkohalkaisija on
254 mm, on asennettu tehtaassa kuvan
osoittamalla tavalla. Jos kaytat terda, jonka reian
halkaisija on 25 mm, vaihda hopeanvarinen rengas
mustaan renkaaseen. Varmista aina ennen terdn
sovittamista karalle, ettd sisa- ja ulkolaippojen
véliin on asennettu kaytettdvan terdan akselin
reikddn sopiva rengas. Vaaranlaisen renkaan
kayttdminen voi aiheuttaa teran virheellisen
kiinnityksen, jolloin teréd paasee likkumaan ja
tarisee voimakkaasti, minka seurauksena voi olla
tyokalun hallinnan menetys ja  vakava
henkilévahinko.

Eurooppalaisille maille

/\HUOMAUTUS:

Rengas, joka on 30 mm ulkohalkaisijaltaan, on
tehtaan asettama sisé- ja ulkolaippojen valiin.
Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti
kuusioruuvia istukka-avainta kayttden vastapaivaan

samalla akselilukkoa painaen.

Kuva27

Palauta terdnsuojus ja keskidsuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiristd sitten kuusioruuvia myoétépaivaan
varmistaaksesi keskidsuojuksen kiinnityksen. Vapauta
kahva yldasennosta vetdmalla rajoitintappia. Laske
kahvaa varmistuaksesi, etta terénsuojus liikkuu oikein.
Varmista ennen sahaamista, ettd karalukitus vapauttaa
karan.

Polypussi (lisdvaruste)

Kuva28
Pdélypussin kaytdn ansiosta sahaaminen on siistia ja
polyn  kerddminen helppoa. Kiinnitd  polypussi

sovittamalla se polysuuttimen paalle.
Kun pélypussi on noin puoliksi tdynna, poista polypussi
laitteesta ja veda kiinnitin ulos. Tyhjenna pdlypussin

sisdlté napauttaen sitd kevyesti siten, ettd sen
sisapuolelle kiinnittyneet osaset poistuvat, silla ne
saattavat vaikeuttaa lisakeraysta.

HUOMAUTUS:

Sahaaminen on siistimpaa, kun litdt sahaan
poélynimurin.

Tyokappaleen kiinnittdminen

AvarolTus:
Tyokappale pitda aina tukea asianmukaisesti
kayttamalla oikeanlaista ruuvipuristinta tai
kruunumallisen reunalistan rajoittimia. Muutoin
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko ja
laitteen ja/tai tybkappaleen vahingoittuminen.



Kun olet lopettanut sahaamisen, dla nosta

terdd ylos, ennen kuin se on kokonaan
pysdhtynyt. Jos terd nostetaan sen vield
pyOriessd, seurauksena voi olla vakava

henkildvahinko ja tydkappaleen vahingoittuminen.
- Tukijalustaa pidempaa tyokappaletta
sahattaessa materiaali pitda tukea koko
tukijalustan ylittavaltd pituudeltaan ja yhta
korkealta kuin jalusta siten, ettd se pysyy

suorassa. Kun tuet tyokappaleen
asianmukaisesti, valtdt terdn jumiutumisen ja
mahdollisen takapotkun, joka voi aiheuttaa

vajavan henkilévahingon. Ala luota yksinomaan
pystypenkkiin ja/tai vaakapenkkiin tyokappaleen
kiinnityksessa. Ohuilla materiaaleilla on taipumus

painua. Tue tyOkappale koko pituudeltaan
vélttdaksesi terdn jumiutumisen ja mahdollisen
TAKAPOTKUN.

Kuva29

Ohjaimen (LIUKUOHJAINTEN eli ylempien ja
alempien ohjainten) saatdminen
Kuva30

/AVAROITUS:

- Varmista ennen tydkalun kayttoa, etta liukuohjain
on kiinnitetty tukevasta paikalleen.

. Varmista ennen viistesahausta, ettei laitteen
mik&in osa (varsinkaan terd) kosketa ylempia
ja alempia ohjaimia, kun lasket kahvan
kokonaan alas tai nostat sen kokonaan ylés
missa tahansa asennossa tai kun siirrat kelkan
aariasentoonsa saakka. Jos laite tai terd osuu
ohjaimeen, seurauksena voi olla takapotku tai
materiaalin odottamaton likkuminen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kuva31
/AHUOMAUTUS:
Liv'uta liukusdadin vasemmalla viistesahausta

tehtdessa ja tue se paikalleen kuvassa nakyvalla
tavalla. Muutoin se koskettaa terda tai muuta
laitteen osaa, mistd voi aiheutua kayttajalle
vakavia vammoja.
Tama laite on varustettu liukuohjaimella, joka on
tavallisesti syyta sijoittaa kuvan osoittamalla tavalla.
Kun teet vasemmanpuoleisia viistesahauksia, aseta
ohjain  vasemmanpuoleiseen  asentoon  kuvassa
esitetylla tavalla.
Kun viistesahaus on suoritettu, muista palauttaa ohjain
alkuperdiseen asentoonsa ja tue se paikalleen
kiristamalla kiristysruuvi huolellisesti.

Vara-aita R
/A\VAROITUS:

- Varmista ennen tyokalun kayttéa, etta lisdohjain R
on kiinnitetty tukevasta paikalleen.
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Irrota liséohjain R, ennen kuin teet oikeanpuoleisia
viistesahauksia. Muutoin se koskettaa terda tai
laitteen muuta osaa, mista voi aiheutua kayttajalle
vakavia vammoja.

Kuva32
Liséohjain R voidaan irrottaa ohjaimen oikealta puolelta.
Irrota lisdohjain R 10ysdamalla ruuvi, joka pitaa

lisdohjainta R paikallaan, ja veda lisdohjain sitten ulos.
Asenna lisdohjain  tekemallda irrotustoimenpiteet
kaanteisessa jarjestyksessa.

Kun viistesahaus on suoritettu, muista palauttaa
lisdohjain R alkuperdiseen asentoonsa ja tue se
paikalleen kiristamalla kiristysruuvi huolellisesti.

Pystysuora ruuvinpuristin

Kuva33
Pystypenkin voi asentaa ohjaimen vasemmalle tai
oikealle puolelle. Tyénna ruuvipuristimen tanko

ohjaimessa olevaan reikaan ja tue ruuvipuristimen tanko
paikalleen kiristamélla ohjaimen takapuolella olevaa
ruuvia.

Sijoita ruuvinpuristimen varsi tydkappaleen paksuuden
ja muodon mukaan ja varmista ruuvinpuristimen varsi
kiristamalla ruuvia. Jos ruuvinpuristimen varren
varmistava ruuvi koskettaa ohjausaitaa, pista ruuvi
ruuvinpuristimen  varren  painvastaiselle puolelle.
Varmista, ettei laitteen mikdan osa kosketa
ruuvinpuristinta silloin, kuin alennat taysin kahvan ja
vedat tai tydnnat kuljetinta loppuun asti. Jos jokin osa
koskettaa  ruuvinpuristinta,  sijoita  ruuvinpuristin
uudestaan.

Purista ty6kappale litteaksi ohjausaitaa ja kierrospohjaa

vasten. Sijoita tydkappale haluttuun leikkausasentoon
ja varmista se lujasti kiristdmallda ruuvinpuristimen
nuppia.

AvarolTus:

Tyokappale on kiinnitettava kaikkien tdiden
ajaksi ruuvipuristimella tiukasti kaantojalustaa
ja ohjainta vasten. Jos tyokappaletta ei tueta
asianmukaisesti ohjainta vasten, materiaali voi
paasta liikkumaan sahauksen aikana, jolloin tera
voi vahingoittua. Materiaali saattaa myds sinkoutua
irti aiheuttaen hallinnan menettdmisen, mista voi
seurata vakava henkildvahinko.

Vaakasuora ruuvinpuristin (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)
Kuva34

Vaakapenkin voi asentaa kahteen asentoon jalustan
vasemmalle tai oikealle puolelle. Kun teet 10-asteisia tai

suurempia jiirisahauksia, asenna vaakapenkki
kaantdjalustan kaantamissuuntaan nahden
vastakkaiselle puolelle.

Kuva35

Ruuvipuristin - vapautuu  kaannettdessad puristimen

mutteria vasemmalle, jolloin se liikkuu nopeasti sisdan ja



ulos. Kiinnité tydkappale tydontamalla puristimen nuppia
eteenpdin, kunnes  puristimen levy  koskettaa
tyOkappaletta, ja kaantdmalld puristimen mutteria
myo6tapaivaan. Varmista sitten tykappaleen kiinnitys
kiertamalla puristimen nuppia myétapaivaan.
Vaakapenkin avulla voi tukea paikalleen enintdan 215
mm levean tydkappaleen.

Vaakasuoraa ruuvinpuristinta asennettaessa pohjan
oikealle sivulle, kdytd myds vara-aitaa R ty6kappaleen
lujemman kiinnityksen saavuttamiseksi. Ks. aikaisemmin

kuvattua "Vara-aita R" jaksoa vara-aita R:n

asennuksesta.

/AAVAROITUS:

. Kaanna puristimen mutteria aina myotapaivaan,
kunnes tyokappale on tuettu tukevasti
paikalleen. Jos tyokappaletta ei tueta

asianmukaisesti, materiaali voi paasta likkumaan
sahauksen aikana, jolloin terd voi vahingoittua.
Materiaali saattaa myds sinkoutua irti aiheuttaen
hallinnan menettamisen, mista voi seurata vakava
henkilévahinko.

Tue ohut tyokappale (esim. jalkalista) ohjainta
vasten aina vaakapenkin avulla.

Kannattimet

Kuva36

Kannattimet voi asentaa kummallekin puolelle tukemaan
tyokappaleita vaakasuunnassa. Liu'uta kannatintangot
pohjassa oleviin reikiin. Tue kannattimet sitten
paikalleen kiristamalla ruuvit.

/A\VAROITUS:

Tue pitkd tyokappale aina siten, ettd se on
kadantojalustan yldpinnan kanssa samassa
tasossa. Tédlla varmistetaan tarkka sahaus ja
estetddn vaarallinen tydkalun hallinnan
menettaminen. Kun tuet tydkappaleen
asianmukaisesti, valtdt terdn jumiutumisen ja
mahdollisen takapotkun, joka voi aiheuttaa vajavan
henkilévahingon.

KAYTTO

HUOMAUTUS:

. Ennen  kayttéa, vapauta varmasti kahva
alennetusta asemasta vetdmalla pysaytintappia.
Ala sovella likaa painetta kahvaan leikatessa.
Liian kova pakotus saattaa ylikuormittaa moottoria
ja /tai heikentaa leikkaustehoa. Paina kahvaa alas
vain sen verran, kuin tarpeellista kitkattoman
leikkauksen saavuttamiseksi seka ilman
merkittdvaa terannopeuden vahentamista.
Paina helldvaroen kahvaa leikkauksen tekemiseen.
Jos kahvaa painetaan véakisin alas tai jos
sovelletaan sivullisen voimaa, teré tarisee ja jattaa
jaljien (sahanjaljen) tybkappaleeseen ja
leikkauksen tarkkuus huononee.
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Liukuleikkauksen aikana, paina hellavaroen
kuljetinta ohjausaitaa pain ilman pysahtymista. Jos
kuljettimen like pysaytetdan leikkauksen aikana,
tyokappaleeseen jaa jalki ja leikkauksen tarkkuus
huononee.

/AVAROITUS:
Varmista ennen virran kytkemista, etta tera ei
kosketa tyokappaletta tms.
Jos tyokaluun kytketaan virta terdn koskettaessa
tyokappaletta, seurauksena voi olla takapotku ja
vakava henkilévahinko.

1.  Puristinleikkaus (pienten tyokappaleiden
leikkaus)

1. Lukitusruuvi

Enintddn 91 mm korkeita ja 70 mm leveita
tyokappaleita voidaan sahata seuraavalla tavalla.
Tyoénna kelkka ohjaimen suuntaan &ariasentoon
saakka ja tue kelkka sitten paikalleen kiristamalla
lukitusruuvia myo6tépaivaan. Tue tydkappale
paikalleen oikeanlaisella ruuvinpuristimella.
Kaynnistéd tyokalu siten, ettd terd ei koske
mihinkaan, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden, ennen kuin painat terda alas.
Sahaa sitten tyékappale painamalla kahva kevyesti
kokonaan alas. Kun sahaus on suoritettu,
sammuta tydkalu ja ODOTA, KUNNES TERA ON
TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen
takaisin yldasentoonsa.

/A\VAROITUS:
Kirista nuppi tiukasti kiertimalla myotapaivaan,
jotta kelkka ei paase liikkumaan kayton aikana.
Jos nuppia ei kiristetd tarpeeksi, seurauksena
saattaa olla takapotku, joka voi aiheuttaa vakavan
henkildvahingon.



2.

Liuku (tyonto) leikkaus (leveiden
tyokappaleiden leikkaus)

1. Lukitusruuvi

Loysda lukitusruuvia vastapaivaan siten, etta
kelkka paasee liukumaan vapaasti Tue
tyokappale paikalleen oikeanlaisella
ruuvinpuristimella. Veda kelkka kokonaan itseesi
pain. Kaynnistd tyokalu ilman, ettd terd osuu
mihinkdan, ja odota, ettd terd on saavuttanut
téyden nopeuden. Paina kahva alas ja TYONNA
KELKKAA KOHTI OHJAINTA TYOKAPPALEEN
LAPI. Kun sahaus on suoritettu, sammuta tyékalu
ja ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT, ennen kuin palautat sen takaisin
yldasentoonsa.

AVAROITUS:

Veda tyontosahausta tehdessidsi kelkka aina
ensin kokonaan itseesi pdin ja paina kahva
kokonaan alas. Tyonna kelkka sitten kohti
ohjainta. ALA KOSKAAN ALOITA SAHAUSTA,
ELLEI KELKKA OLE KOKONAAN VEDETTYNA
ITSEESI PAIN. Jos tyéntésahaat ilman, etta kelkka
on vedetty kokonaan itseesi pain, seurauksena voi
olla odottamaton takapotku, mika voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

Ald koskaan tyontésahaa vetamilld kelkkaa
itseesi pdin. Jos vedat kelkkaa sahattaessa
itseesi pain, seurauksena voi olla odottamaton
takapotku, mikd wvoi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Ala koskaan tydntdsahaa, kun kahva on lukittu
ala-asentoon.

Ald  koskaan I8ysdd lukitusruuvia terén
pyoriessa. Jos kelkka on sahattaessa l0ysall3,
seurauksena voi olla odottamaton takapotku, mika
voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Viistoleikkaus
Ks. aikaisemmin selostettua " Viistokulman asetus”
osaa.
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4.

Viisteitysleikkuu

Kuva37

Loysaa vipua ja kallista sahanterdd asettaaksesi
viisteityskulma (Ks. aikaisemmin selostettua
"Viisteityskulman asetus" osaa.) Kirista lujasti vipu
uudestaan varmistaaksesi valittu viisteityskulma
turvallisesti. Varmista ty6kappale
ruuvinpuristimessa. Varmista, ettd kuljetin on
vedetty taysin takaisin kayttajaan pain. Kytke laite
paalle iiman teran kosketusta ja odota, kunnes tera
saavuttaa tdyden nopeuden. Alenna sitten kahvaa
taysin alennettuun asentoonsa samalla painetta
soveltaen terdn kanssa rinnakkain ja TYONNA
KULJETINTA OHJAUSAITAA KOHTI
TYOKAPPALEEN LEIKKAAMISEEN. Kun leikkaus
on valmis, kytke laite pois paaltd ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT
ennenkuin nostat terdn sen taysin kohotettuun
asentoonsa.

A\VAROITUS:

HUO

Kun olet asettanut terdn viistesahausta varten,

varmista ennen tydkalun kayttamists, ettad
kelkka ja tera liikkuvat vapaasti koko
sahauspituudella. Jos kelkan tai teran liike

pysahtyy sahaamisen aikana, seurauksena voi olla
takapotku ja vakava henkildvahinko.

Pida kétesi poissa terdn tieltd viistesahauksen
aikana. Teran kulma voi aiheuttaa virhearvioinnin
teran liikeradan suhteen, mistd seuraa vakava
henkildvahinko.

Terdn saa nostaa vasta, kun se on taysin
pyséhtynyt. Irti sahattu kappale saattaa painua
terda vasten viistesahauksen aikana. Jos teraa
nostetaan sen pyodriessa, sahattu kappale saattaa

sinkoutua irti terdstd ja aiheuttaa vakavan
henkildvahingon.

MAUTUS:

Paina kahvaa alaspain terédn suuntaisesti.
Sahausjalki huononee, jos terdd painetaan

kaantdjalustaan nahden kohtisuoraan tai
painamissuuntaa muutetaan sahauksen aikana.
Yla- ja alaohjaimen asentoa on ehka saadettava
ennen viistesahauksen  aloittamista.  Katso
lisatietoja kohdasta "Ohjaimen saataminen".

jos

/A\HUOMAUTUS:

Irrota lisdohjain siten, ettd se ei kosketa kelkan
mitddn osaa oikeanpuoleisen viistesahauksen
aikana.

Yhdistetty leikkaus

Yhdistetyssé  sahauksessa tyokappaleeseen
tehddan samanaikaisesti viiste- ja jiirisahaus.
Yhdistetty sahaus voidaan tehdé oheisen taulukon
osoittamissa kulmissa.



Jiirikulma Viisteityskulma

Vasen ja Oikea 0% 45° Vasen ja Oikea 0°- 45°

Kun teet yhdistetyn leikkauksen, se koskee
"Puristinleikkaus", "Liukuleikkaus", "Viistoleikkaus"
ja "Viisteitysleikkuu" osien selityksia.

Kruunumallisten ja koverojen reunalistojen
sahaus

Kruunumalliset ja koverat
sahata yhdistelmdjiirisahalla asettamalla
vaakatasoon kaantolevylle.
Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja
tyyppeja on kaksi ja koverojen reunalistojen
tyyppeja yksi: 52/38° seindkulman kruunulista, 45°
seindkulman kruunulista ja 45° seindkulman
kovero lista. Ks. oheiset kuvat.

reunalistat voidaan
listat

Kuva38

Kruunumalliset ja koverot liitokset voidaan tehda
90° sisakulmaan (kohdat (1) ja (2) kuvassa A)
sopiviksi tai 90° ulkokulmaan (kohdat (3) ja (4)
kuvassa A) sopiviksi.

1. Sisanurkka
2. Ulkonurkka

Taulukko (B)

Reunalistan . .
paikka 5:;2§I|stan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassaA
Sisakattoa koskettavan reunan .
(1) tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
terdn vasemmalla
varten @ puolella.
Seinaé koskettavan reunan
tulee olla ohjainta vasten.
Ulkonurkkaa (3) Valmis kappale on
varten - teran oikealla
n Sisakattoa koskettavan reunan | pyolella.
) tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:

Kun kyseesséa on 52/38°

kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

. Kallista ja

lukitse

viistekulma-asetukseksi 33,9° VASEN.

. Saada ja

jiiisahauskulma-asetukseksi

OIKEA.
. Aseta kruunulista

lukitse
31,6°

leved selkapuoli

(piillossa) alaspain kaantélevylle siten,

ettd  SISAKATTOA

KOSKETTAVA

REUNA tulee sahan ohjainta vasten.

. Valmis kappale
jalkeen aina
puolelle.

tulee
teran VASEMMALLE

sahauksen

Kun kyseessa on oikeanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

Kuva A 1 2 Reunalistan Viisteityskulma Jiirikulma
aikka
kuvassaA  [52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma
p
Kuva39 Sisanurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten 2
@) Oikea 33,9°| Oikea 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Mittaus Ulkonurkkaa (3)
. . P, R varten (4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
Mittaa seindn pituus ja sdada tydkappale poydalla
siten, ettd voit leikata seindéd koskettavan reunan
haluttuun mittaan. Varmista aina, ettd sahattavan Taulukko (B)
tyokappaleen pituus on tyokappaleen takaa Reunalistan | oo o veton reuna ohjainta
mitattuna sama kuin seindn pituus. S&ada ES\'/';“;‘SM vasten Valmis kappale
sahauspituus sahattavan kulman mukaiseksi. -
e . . . . . Seinaa koskettavan reunan
Kaytd aina useita testikappaleita sahauskulmien (M | tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
tarkistamiseen. varten ﬁggﬁa'kea”a
Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja @ | gisakattoa ke reunan '
sahattaessa viistekuima ja jiirisahauskulma @ tulee olla ohjainta vasten. ]
taulukon (A) mukaisesti ja aseta listat U":tonufkkaa :ﬁmf]g‘:ﬁﬁzl‘l’:
. . varten P
sahausalustalle taulukon (B) mukaisesti. @) tSTmaa"kosrlf?{tatvaﬂ rPiunan puolella.
P . T ulee olla ohjainta vasten.
Kun kyseessd on vasemmanpuoleinen v haus )
Taulukko (A) Esimerkki:
Reunalistan| __Viisteityskulma Jiirikulma Kun kyseesséd on 52/38° kruunumallisen
aikka . .
Povacsa A [52/38° kuima| 45° kuima |52/38° kuima| 45° kuma reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):
Sisanurkkaa (1) Oikea 31,6° | Oikea 35,3° : K_?IIISta ja ) lukitse
varten 2 viistekulma-asetukseksi 33,9° OIKEA.
Vasen 33,9°| Vasen 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3° n . )
Ulkonurkkaa (3) ‘asen R asen ‘asen | ‘asen » . Saada Ja |uk|tSe
varten 4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3° jiirisahauskulma-asetukseksi 31,6°
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Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettd SEINAA KOSKETTAVA REUNA
tulee sahan ohjainta vasten.

Valmis kappale tulee sahauksen jélkeen
aina teran OIKEALLE puolelle.

7. Alumiiniektruusion leikkaus

Kuva40

Kuva41
Kun  varmistat  alumiiniekstruusioita,  kayta
valikappalelohkoja tai jatepaloja kuvan osoittamalla
tavalla alumiinin epamuodostumisen
ehkaisemiseksi. Kayta leikkausvoiteluainetta, kun
leikkaat alumiiniektruusiota  alumiinimateriaalin
teralle keraantymisen ehkaisemiseksi.

/A\VAROITUS:
Ald  koskaan sahaa paksua tai pyoreaa
alumiinitankoa. Paksua tai pyoreda
alumiinitankoa voi olla vaikea kiinnittda tukevasti,
ja se saattaa irrota kesken sahauksen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

8.  Puun paallyste
Puunpaéllysteen kaytté auttaa varmistamaan
tyokappaleiden sirpale-vapaan leikkuun. Kiinnita
puunpaallyste ohjausaitaan ohjausaidassa olevia
reikia kayttaen.
Katso  kuvaa  suositeltua  puunpaallysteen
mittasuhdetta koskien.
15‘Tm YIi 500 mm
S %gé} I 80mm-90mm
24mm% i 20mm1

68mm 121mm 121mm 68mm
1

1. Aukot

/AHUOMAUTUS:
Kayta suoraa, tasapaksua puuta
puunpaallysteena.

Avarortus:

Kiinnitd puukehys ruuveilla ohjaimeen. Ruuvit
tulee kiinnittaa siten, ettd ruuvien kannat jaavat
puukehyksen pinnan sisdin, jotta ne eivat
hairitse sahattavan materiaalin
paikalleenasettelua. Jos sahattava materiaali ei
ole suorassa, se voi liikahtaa odottamattomasti
sahaamisen aikana, mista voi seurata hallinnan
menettaminen ja vakava henkilévahinko.
HUOMAUTUS:

Kun puunpéaéllys on Kkiinnitetty, ala kaanna
kierrospohjaa alennetulla kahvalla. Terd jaltai
puunpaallys vahingoittuvat.
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9.

Kuva42
Dado-tyyppinen
seuraavalla tavalla:

Saada teran alempi

Uran leikkaus

leikkaus voidaan tehda
raja-asema saatdruuvia
kayttden ja  kayta pysaytinvartta  teran
leikkaussyvyyden rajoittamiseksi. Katso
aikaisemmin kuvattua "Pysaytinvarsi" osaa.

Kun teran alarajoitinkohta on s&adetty, sahaa
samansuuntaisia  uria  ty6kappaleen  poikki
tyontdsahaamalla kuvan osoittamalla tavalla.
Poista sitten urien valissa oleva materiaali taltalla.

/AVAROITUS:
Al tee tillaista sahausta levedlld terdlla tai
uransahausterdlld. Urasahauksen tekeminen
levedlla terdllda tai uransahausterdllda saattaa
huonontaa sahausjélkea ja aiheuttaa takapotkun,
josta voi seurata vakava henkildvahinko.

Muista palauttaa rajoitinvarsi alkuperaiseen
asentoonsa tehdessdsi muita toitd kuin
urasahausta. Sahaamisen aloittaminen
rajoitinvarren ollessa vaarassd asennossa Voi
huonontaa sahausjélkea ja aiheuttaa takapotkun,
joka voi seurata vakava henkilévahinko.

AHuomAuTus:
Palauta varmasti

asentoonsa, kun
leikkaamisen.

pysaytinvarsi
teet muuta,

alkuperaiseen
kuin  uran

Tyokalun kuljetus

Kuva43
Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Kiinnita

terda 0° viistekulmaan ja kaantdjalusta kokonaan
oikeanpuoleiseen jiiisahauskulmaan. Kiinnita
liukuvarret siten, ettd alempi liukuvarsi lukkiutuu

asemaan, jossa kelkka on vedetty dariasentoon saakka
kayttdjaan pain, ja ylemmat varret asemaan, jossa
kelkka on tydnnetty aariasentoon saakka ohjainta kohti
(katso lisatietoja kohdasta "Liukulukituksen saato").
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
tydntadmalla rajoitintappi sisaan.

Kelaa virtajohto johdon tukien avulla.

/A\VAROITUS:

- Rajoitintappi on tarkoitettu ainoastaan
kantamista ja sdilytystd varten. Niitd ei saa
kayttda sahattaessa. Rajoitintapin kayttdminen
sahattaessa  saattaa likuttaa  sahanteraa
odottamattomalla tavalla, mikd voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkildvahingon.

Kuljeta tydkalua siten, ettd pidat tyokalun pohjan

molempaa puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat

kannattimet, polypussin, jne., voit kuljettaa tydkalua

helpommin.



/AHUOMAUTUS:
Kiinnité kaikki liikkuvat osat aina ennen tydkalun
kuljetusta. Jos tyokalun osat paasevat liikkumaan
siitdmisen aikana, seurauksena saattaa olla
loukkaantuminen horjahtamisen ja tasapainon
menettamisen seurauksena.

HUOLTO

AvarolTus:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja
kunnossapitoa, ettd laite on sammutettu ja
irrotettu virtalahteesta. Jos laitetta ei sammuteta
ja irroteta virtaldhteestd, se voi kaynnistya
vahingossa ja aiheuttaa vakavan henkildvahingon.
Varmista aina, ettd terd on terava ja puhdas,
jotta tyokalu toimii moitteettomasti ja
turvallisesti. Sahaaminen tylsélla ja/tai likaisella
terdlld saattaa aiheuttaa takapotkun ja vakavan
henkildvahingon.

HUOMAUTUS:
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Leikkauskulman asetus

Tybkalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaassa, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tydkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1.  Viistokulma

Kuva44

Tyonna kelkka ohjaimen suuntaan ja tue kelkka
sitten paikalleen kiristamalla lukitusruuvia.

Loysaa kaantdjalustan lukitseva kahva. Kaanna
kaantdjalustaa siten, ettd osoitin osoittaa 0°
jiiisahausasteikolla. Kéanna sitten kaantdjalustaa
hieman myotapaivaan ja vastapaivaan
sovittaaksesi kdantdjalustan 0° jiirin loveen. (Jata
se paikalleen, jos osoitin ei osoita 0°.) Loysenna

ohjaimen kiinnittavat kuusiomutterit
hylsyavaimella.

Kuva45
Laske kahva kokonaan alas ja Iukitse se
ala-asentoon tyontamalla rajoitintappi  sisaan.
Tasaa terdn syrja ohjaimen tason kanssa

kolmikulmalla, vastekulmakolla tms. Kirista sitten
ohjaimen kuusiomutterit oikealta alkaen.

Kuva46
Varmista, ettd osoitin osoittaa viistoasteikossa 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, I0ysennd ruuvi, joka
varmistaa osoittimen ja sdada osoitin siten, etta se
osoittaa 0°.

2. \Viisteityskulma
(1) 0° viisteityskulma

Kuva47
Tyénna kelkka ohjaimen suuntaan ja tue
kelkka  sitten paikalleen kiristamalla
lukitusruuvia. Laske kahva kokonaan alas ja
lukitse  se  ala-asentoon  tyontamalla
rajoitintappi sisdan. Loysaa tyokalun takana
oleva vipu.

Kuva48
Kallista terdad oikealle kiertamalla varren
oikealla puolella olevaa kuusiomutteria kaksi
tai kolme kierrosta vastapaivaan.

Kuva49

reuna huolellisesti
kaantojalustan ylapinnan kanssa
kolmikulmalla, vastekulmakolla tms.
kaantamalla varren oikealla puolella olevaa
kuusiomutteria myoétapaivaan. Kirista vipu
sitten tukevasti paikalleen.

Tasaa terén

Kuva50
Varmista, etta varressa oleva osoitin osoittaa
0° varren pitimen viisteasteikolla. Jos ne eivat
osoita 0°, I6ysaa osoittimia paikallaan pitavaa
ruuvia ja sadada osoitin siten, etta se osoittaa
0°.

(2) 45° viisteityskulma

Kuva51
Saada 45° viistekulma vasta tehtyasi 0°
viistekulmasaadon. Kun haluat saataa
vasemmanpuoleisen 45° viistekulman,
Idysennd vipua ja kaanna teréd kokonaan
vasemmalle. Varmista, ettd varressa oleva
osoitin  osoittaa  45° varren  pitimen
viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita 45°,
kierré varren pitimen oikealla puolella olevaa
45° viistekulman saatomutteria, kunnes
osoitin osoittaa 45°.
Saada oikeanpuoleinen 45° viistekulma
toistamalla yllé kuvattu toimenpide.

Kuva52

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndéllisesti. Vaihda, kun ne
ovat kuluneet 3 mm:n pituuteen asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kaytéa vain identtisia hiiliharjoja.

Kuva53

Irrota  harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota
kuluneet hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnita pidikkeiden
kuvut.

Kayton jalkeen
Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
teransuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Teransuojus" osassa mainittujen ohjeiden mukaan.
Voitele liukuosat konedljylla ruostumisen
ehkaisemiseksi.



Kun viet tydkalun varastoon, veda kelkka
kokonaan itseesi pain.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadoét on
teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttéen.

LISAVARUSTEET

A\VAROITUS:

Nama Makita-lisdvarusteet tai -laitteet on
tarkoitettu kaytettaviksi tdssd ohjekirjassa
mainitun Makita-tyokalun kanssa. Muiden
lisdvarusteiden tai laitteiden kayttdminen voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Kayta Makita-lisdvarustetta tai -laitetta vain sen
ilmoitettuun kayttotarkoitukseen. Lisavarusteen
tai laitteen vaaranlainen kayttd voi aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.

Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

Teras & Karbidi-karkiset sahanterat

Jiirisahanteréat Erilaisten kappaleiden pehme&én ja tarkkaan sahaukseen.

Yhdistelma

Yleiskayttoinen terd nopeaa ja tasaista halkaisua,
katkaisua ja viistosahausta varten.

Poikittaissahaus

Pehmeé&mpaan poikkisyyn suuntaiseen sahaukseen.
Siisti poikkisyinen katkaisujalki.

Hieno lapileikkaus |Puhtaalle, puruttomalle leikkaukselle rosoisuutta vastaan.

Jiirisahanterat muiden kuin | Alumiinin, kuparin, messingin, putkien ja muiden
rautametaliien sahaamiseen | kuin rautametallien jiirisahaukseen.

Vara-aita R

Ruuvinpuristinyhdistelméa (Vaakasuora
ruuvinpuristin)

Pystysuora ruuvinpuristin

Hylsyavain, jonka toisessa paasséa on kuusioavain
Kannatin

Polypussi

Mutkapala

Kolmikulma

HUOMAUTUS:

Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.

Aiztura tapa

Bultskraves

Asmens aizsargs

Asmens aizsargs

Skrive

5-2. lezagésanas platne

6-1. Zaga asmens

6-2. Asmens zobi

6-3. lezagésanas platne

6-4. Zagesana slipa lenkT uz kreiso pusi

6-5. Taisna zagésana

6-6. Zagésana slipa lenkT uz labo pusi

7-1. ReguléSanas bultskrive

7-2. Pagriezama pamatne

8-1. Pagriezamas pamatnes augséja
virsma

8-2. Asmens periférija

8-3. Vadotnes ierobeZotajs

9-1. Aiztura klokis

9-2. Regulédanas skrave

10-1. Zagésanas lenka skala

10-2. Radtajs

10-3. BlokéSanas svira

10-4. Rokturis

11-1. Svira

12-1. Svira

12-2. Klokis

12-3. Radtajs

12-4. Shiplenka skala

13-1. Svira

14-1. Raditajs

14-2. AtlaiSanas poga

14-3. Sliplenka skala

15-1. Atdures skrave

16-1. AtblokéSanas poga

16-2. Sledza melite

16-3. Svira

16-4. Atvérums piekaramai slédzenei

17-1. AtblokéSanas poga

17-2. Sledza melite

17-3. Atvérums piekaramai slédzenei

18-1. Lazera slédzis

20-1. Sausais elements

21-1. Gala uzgrieznu atsléga ar

se§Skautnu uzgrieznatslégu otra

gala

21-2.
221
23-1.
23-2
23-3.
23-4.
23-5.
241
24-2.
24-3.
24-4.
24-5
25-1.
25-2
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4
26-5.
26-6
27-1.
27-2
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3
29-1.
29-2
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.

32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
334
33-5.
34-1.
34-2.
34-3.

Kopskata skaidrojums

Uzgrieznu atslégas tureklis

. Aiztura tapa

Gala uzgrieznu atsléga

. Asmens korpuss

Centralais aizsargs
SesSkautnu bultskrive
Asmens aizsargs

. Asmens korpuss

Gala uzgrieznu atsléga
SesSkautnu bultskriive
Bultina

. Varpstas blokétajs

Asmens korpuss

. Bultina

Bultina

Zaga asmens

SesSkautnu skrave (ar kreiso vitni)
Argjais atloks

Zaga asmens

. Gredzens

lek$&jais atloks

. Varpsta

Gala uzgrieznu atsléga

. Asmens korpuss

Centralais aizsargs
SesSkautnu bultskriive
Asmens aizsargs
Putek|stcéja uzgalis
Putek|u maiss

. Stiprinjums

Atbalsts

. Pagriezama pamatne

Slidoas ierobezotajs

Spilgjuma skrive

Slidodas ierobezotajs
Apaksgjais ierobezotajs R (labaja
pusé)

Skrves

Skrivspilu klokis

Skravsp1lu rokturis

Skrivspilu stienis

. Skrave

Vadotnes ierobeZotajs
Skravspilu plaksne
Skravspilu uzgrieznis
Skravspilu rokturis

36-1.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

Tureklis

52/38° lenka jostina virs dzegas
45° lenka jostina virs dzegas
45° lenka starliste

lek$€jais staris

Argjais staris

Vadotnes ierobeZotajs
Skravspiles

Starplikas bloks

Aluminija profils

Starplikas bloks

Aluminija profils

Vadotnes ierobeZotajs
Starplikas bloks

Horizontalas skravspiles
(papildpiederums)

Ar asmeni iezagétas rievas
Ses$kautnu bultskrave
Vadotnes ierobeZotajs
Rokturis

Vadotnes ierobeZotajs
Lenkmérs

Skrive

Radtajs

Zagésanas lenka skala

Svira

Klokis

0" lenka regulésanas bultskrave
45" slipa lenka uz kreiso pusi
regulé$anas bultskrave
Lenkmérs

Zaga asmens

Skrive

Raditajs

Sliplenka skala

45" slipa lenka uz labo pusi
regulé$anas bultskrive

45° slipa lenka uz kreiso pusi
regulédanas bultskrive
Skravgriezis

Sukas turekla vaks
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SPECIFIKACIJAS
Modelis
Asmens diametrs
Cauruma diametrs
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Eiropas valstim
Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

Slipais lenkis

Zagésanas lenkis
45° (pa kreisi)

0° 45° (pa labi)

0° 50 mm x 310 mm 91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm
45° 50 mm x 220 mm 91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm
60° (pa labi) - 91 mm x 153 mm -

Apgriezieni minité bez slodzes (min™")
Lazera veids (tikai modelim LS1018FL)

Gabariti (G x P xA)
Neto svars

DroS$ibas klase

4300
Sarkanais lazers 650 nm, <1 mwW (Lazera klase 2)
825 mm x 536 mm x 633 mm

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis.. .19,8 kg
Eiropas valstim ....19,9 kg
ay

« Dé| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstos$i EPTA-Procedure 01/2003

END222-1

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

IE - DUBULTA IZOLACIJA
'@ Lai izvairitos no atlecosiem gruziem,
— turpiniet turét zaga augsdalu uz leju lidz
asmens ir pilniba apstajies.
-0 ;0 o
ECA Co gt
Veicot slides zagésanu, vispirms
pavelciet rami lidz galam un nospiediet

rokturi, péc tam pastumiet rami virzosas
barjeras virziena.

@ Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.
Pareizi noreguléjiet slidoSos

24

ierobezotajus, lai tie nepieskartos
asmenim un asmens aizsargam.

;:/{’Fu Veicot noslipinasanu labaja pusg,

] vienmér nonemiet labas puses
APAKSBARJERU. To nedarot,
iespéjams izraisit smagu operatora
ievainojumu.

A@ - Nekad neskatieties lazerstara. TieSs
lazerstars var bojat jlsu acis.
E - Tikai ES dalibvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas
IstenoSanu saskand ar nacionalo
likumdosanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE006-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iespéjams zagét art aluminiju.
ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc

tos var izmantot bez zemé&juma.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna lTmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (L,a): 97 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 103 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:



Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var

izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.
A\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

ENGO15-2
Tikai Eiropas valstim
Troksnis un vibracija
Tipiskie A-svértie trokSna lTmeni ir
skanas spiediena lTimenis: 97 dB (A)
skanas jaudas Iimenis: 103 dB (A)
Neskaidriba: 3 dB(A)
Lietojiet ausu aizsargus.
Tipiska vidéja svertd kvadratiska paatrindjuma vértiba
neparsniedz 2,5 m/s°.
Nenoteiktiba (K):1,5m/s?
Sis vértibas ir iegltas saskana ar LVS EN 61029.

ENH003-12
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"

darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Slidramja kombinétais lenkzagis
Modela Nr./ tips: LS1018, LS1018L
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -
»Makita International Europe Ltd”,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija

6.11.2009

i

Tomoyasu Kato
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Direktors
"Makita Corporation"
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEA010-1

Vispareéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB034-6

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

1. Lietojiet acu aizsargus.

2. Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

3. Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav sava vieta.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekaveéjoties neaizveras. Nekad nepiestipriniet
un nepiesieniet asmens aizsargu atvérta
stavoklr.
Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skravspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo
materialu ar roku.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.

Pirms parvietot apstradajamo materialu vai

mainit iestatijumus izslédziet darbariku un

pagaidiet, kamér asmens apstajas.

7. Pirms asmens nomainas vai
atvienojiet darbariku no elektrotikla.

8. Pirms darbarika parnésasanas

nostipriniet visas kustigas dalas.

Sprudtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir

paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,

nevis griesanai.

Nelietojiet darbariku

Skidrumu vai gazu

elektropievads  var izraisit eksploziju un

ugunsgréku, ja tas saskaras ar viegli
uzliesmojosiem $kidrumiem vai gazem.

apkopes

vienmeér

10. viegli uzliesmojosu

klatbatné. Darbarika



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadi$anas virsmu) vai skrivi. So daju
bojajums var izraisit asmens salGsanu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi nostiprinats un darba laika nekustésies.
Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda
virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.

Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Pirms slédza iesléegSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.

Rokturi turiet cie$i. levérojiet, ka zagis,
uzsakot darbu un apstajoties, nedaudz
pavirzas uz augsu vai uz leju.

Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pieveérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti [fdzsvarotu asmeni.

Pirms grieSanas pagaidiet, kamér asmens
uznpem pilnu atrumu.

Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.

Nenoblokéjiet méliti ieslégta stavoklr (on).
Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantosana var
izraisit ievainojumu.

Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.

Zagéjot ar lenkzagi, pievienojiet putek|u
savaceju.

Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.

Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.

Darba gaita dazu veidu raduSos puteku
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vézi,
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iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu

kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jusu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jus veicat $ada veida darbu. Lai
samazinatu So Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi védinata darba vieta un ar
apstiprinatiem drosSibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali
paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas
dalinas.

34. Lai mazinatu radusos troksni, vienmeér
parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.

35. Operatoram jabut atbilstoSi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

36. lzmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

37. Nenemiet nost atgriezumu vai citas
apstradajama materiala dalas no grieSanas
zonas, kamér darbariks darbojas un zaga
galva nav brivaja stavokli.

38. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst LVS EN 847-1.

39. Darbam ar zaga asmeni (kad iespé&jams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.

40. Ja aprikots ar lazeru, to nedrikst nomainit pret
citu lazera veidu. Remontu drikst veikt tikai
pareizi.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

UZSTADISANA

Galda uzstadisana

Att.1

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokll. Atlaidiet aiztura tapu,
vienlaicigi nedaudz nospiezot rokturi uz leju un pavelkot
aiztura tapu.

Att.2

Sis darbariks japieskrivé ar &etram bultskrivém,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika pamatné,
uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadégjadi tas neapkritis
un jus nesavainosieties.

FUNKCIJU APRAKSTS

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér pirms darbarika reguléSanas vai
funkciju parbaudes parbaudiet, vai instruments



ir izsleégts un atvienots no baroSanas avota. Ja
darbariku neizslédz un neatvieno no barosanas
avota, tam nejausi ieslédzoties, var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Asmens aizsargs

Att.3

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Asmens aizsargs atgriezas sakotné&ja
stavoklT, kad zagésana ir pabeigta un rokturis ir pacelts.

A\BRIDINAJUMS:

- Nekad neizjauciet un nenonemiet asmens
aizsargu vai atsperi, kas piestiprinata
aizsargam. Nenosegts asmens péc aizsarga
nonemsanas var izraisit nopietnus ievainojumus
ekspluatacijas laika.

Savas droSibas nolika vienmér riipéjieties, lai asmens

aizsargs buOtu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo

jebkura asmens aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet,
vai aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.

/\BRIDINAJUMS:

.- Nekad neizmantojiet darbariku, ja asmens
aizsargs vai atspere ir bojata, darbojas
nepareizi vai ir nonemta. Izmantojot darbariku ar
bojatu, nepareizi darbojo$os vai nonemtu atsperi,
var izraisTt nopietnus ievainojumus.

Ja caurspidigais asmens aizsargs k|Ust netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens un/vai
apstradajamais materials ir ar grotibam saskatams,
atvienojiet zagi no baro$anas avota un ar mitru lupatinu
ripigi notiriet aizsargu. Uz plastmasas aizsarga
produktu bazes, jo tas var radtt aizsarga bojajumus.
Ja asmens aizsargs klist netirs un, lai tas pareizi
darbotos, to nepiecieSams notirit, rikojieties turpmak
noraditaja veida:
Kad darbariks ir izslégts un atvienots no baro$anas
avota, izmantojiet komplekta ieklauto
Sarniruzgrieznatslégu, lai atlaistu valigak ses$skautnu
bultskravi, kas nostiprina centralo aizsargu. Atskravéjiet
sesskautnu bultskravi, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam, un paceliet asmens aizsargu un centralo
aizsargu.

Att.4

Kad asmens aizsargs ir $§adi novietots, iespéjams veikt
tinSanu daudz labak un efektivak. Kad tiriSana ir
pabeigta, rikojieties pretéji iepriek§ minétajai proceddrai
un pieskravéjiet bultskrivi. Nenonemiet atsperi, ar ko
piestiprinats asmens aizsargs. Ja aizsargs laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba ir bojats, iegadajieties
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET AIZSARGU.
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lezagésanas platnes novietoSana

Att.5

Att.6

81 darbarika  pagriezamaja  pamatné  atrodas
iezagésanas platnes, lai zagéjuma beigas nesabojatu
materialu. lezagésanas platnes ir noregulétas ripnica ta,

lai zadga asmens nesaskartos ar tam. Pirms
ekspluatacijas noregulgjiet iezagésanas platnes $adi:
Vispirms  atvienojiet darbariku no elektrotikla.

Atskravéjiet visas skrives (kopa 3 - labaja un kreisaja
pusé), ar ko piestiprinatas iezagésanas platnes.
Pieskravéjiet tas atpaka| ta, lai iezagésanas platnes
varétu viegli parvietot ar roku. Nolaidiet rokturi uz leju
Ildz galam, iespiediet aiztura tapu, lai to noblokétu
zemakaja stavokli. Atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinati
slidbalsti. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi lldz galam.
Noregulgjiet iezagéSanas platnes ta, lai tas saskartos
tikai ar asmens zobu malam. Pieskrivéjiet priek$&jas
skraves (neskravéjiet tas ciesi). Bidiet atbalstu vadotnes
ierobezotdja virziena Ndz galam un noregulégjiet
iezagésanas platnes ta, lai tas saskartos tikai ar asmens
zobu malam. Pieskravéjiet aizmugures skraves
(neskravéjiet tas ciesi).
Péc iezagésanas platnu noreguléSanas atlaidiet aiztura
tapu un paceliet rokturi. Tad cie$i pieskravéjiet visas
skraves.
PIEZIME:
. Péc slipuma lepka iestatiSanas, parbaudiet, vai
iezagéSanas platnes ir pareizi noregulétas.
lezagésanas platnu pareiza noregulé$ana palidz
nodro$inat pareizu apstradajama materiala atbalstu,
samazinot apstradajama materiala noravumu.

Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodroSinatu
maksimalo zagésanas jaudu 255 mm zaga asmenim.
Pirms reguléSanas atvienojiet darbariku no baroSanas
avota. Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta
zemako robezZatzimes stavokli un, ja vajadzigs,
noregulgjiet to $adi:

Att.7

Att.8

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Bidiet
atbalstu vadotnes ierobezotdja virziena Iidz galam un
pilntba nolaidiet rokturi uz leju. Ar se§Skautnu uzgrieznu
atslégu pagrieziet reguléSanas bultskrivi, lldz asmens
periférija nedaudz ir izvirzita zem pagriezamas
pamatnes aug$éjas virsmas vietd, kur vadotnes
ierobezotaja priek$éja dala saskaras ar pagriezamas
pamatnes augs$éjo virsmu.

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.



/\BRIDINAJUMS:
Péc jauna asmens uzstadiSanas vienmér
parbaudiet, vai asmens nesaskaras ne ar vienu
apaksejas pamatnes daju, kad rokturis ir
pilniba nolaists. Ja asmens saskaras ar pamatni,
tas var izrais’t atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Aiztura klokis

Att.9

Asmens apak$€jas robezas stavokli iespéjams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, parvietojiet
aiztura kloki bultinas virziena, ka attélots zimé&juma.
Noreguléjiet reguléSanas skravi ta, lai asmens apstatos
vélamaja stavoklt, rokturi nolaizot uz leju Iidz galam.

Zagesanas lenka noreguléSana

Att.10

Atskravéjiet rokturi, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Grieziet pagrieZzamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad rokturis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pulkstenraditaja virziena ciesi pieskrivéjiet rokturi.

/A\uzMANIBU:
Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagrieZzamo pamatni, cieSi pievelkot
rokturi.

PIEZIME:
Griezot pagriezamo pamatni,
rokturi lTdz galam.

obligati paceliet

Slipa lenka noregulésana

Att. 11

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika
aizmuguré. Atblokéjiet kloki, spiezot rokturi diezgan
stingri taja virziena, kura vélaties sasvért zaga asmeni.

PIEZIME:
Sviru var noregulét savadaka sviras lenkT,
izskravejot skravi, kas fiksé sviru, un nostiprinot
sviru vajadzigaja lenkl.
Att.12
Sasveriet zaga asmeni, IT1dz raditajs ir vérsts pret vélamo
lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja virziena cieSi
nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Att.13

Kad gribat noliekt atbalstu pa labi, péc sviras atlaiSanas
nolieciet atbalstu nedaudz pa kreisi un nospiediet
atlaiSanas pogu. Turot atlaiSanas pogu nospiestu,
nolieciet atbalstu pa labi.

Att.14
Sasveriet zada asmeni, Iidz raditajs ir vérsts pret vélamo
lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja virziena ciesi
nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.
Mainot zadéSanas lenkus, parbaudiet,
iezagésanas platnes ir novietotas pareizi,

vai
ka
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paskaidrots  sadala Jezagésanas platnu
novieto$ana".

/A\uzMANIBU:
Kad zagéSanas lenkis ir nomainits, vienmér

nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.
PIEZIME:
. Noliecot zaga asmeni, nodroSiniet, lai rokturis ir
pilniba pacelts.

Mainot zagéSanas lenkus, parbaudiet, vai
iezagéSanas platnes ir novietotas pareizi, ka
paskaidrots  sadala Jezagésanas platnu

novieto$ana".
Shdslédza reguléSana

Att.15
Lai noblokétu aug$éjo slidbalstu, pagrieziet atdures
skravi pulkstenraditaja virziena.

Sledza darbiba
Eiropas valstim

Att.16

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet sviru uz kreiso pusi,
iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un péc tam
pavelciet slédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sleédza melti.

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika pievienosanas barosanas
avotam, vienmér parbaudiet, vai sléedza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavokll ,,OFF” (izslégts). Nevelciet slédza
meéliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iekSu. Tadejadi var sabojat slédzi. Lietojot
darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, var
zaudét kontroli un radit nopietnus ievainojumus.

Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika

noblokésanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.17

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkS§anu,
darbariks ir aprikots ar atbloké&Sanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet slédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza melti.

/\BRIDINAJUMS:

Pirms darbarika pievienosanas barosanas
avotam, vienmér parbaudiet, vai sledza mélite
darbojas pareizi un péc atlaiSanas atgriezas
stavokll ,,OFF” (izslégts). Nevelciet slédza
meéliti ar spéku, neiespiezot atblokéSanas pogu
uz iekSu. Tadejadi var sabojat slédzi. Lietojot
darbariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, var
zaudét kontroli un radit nopietnus ievainojumus.



Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika
noblokésanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

/\BRIDINAJUMS:
Neizmantojiet slédzeni, kuras kajinas vai troses
diametrs ir mazaks par 6,35 mm. Mazaka kajina
vai trose var nepareizi blokét darbariku izslégta
stavokll, un neparedzéta darbiba var izraisit
nopietnus ievainojumus.
NEKAD neizmantojiet darbariku, kam mélite
pilniba nedarbojas. Darbariks ar bojatu mélites
funkciju ir LOTI BISTAMS un pirms turpmakas
izmantoSanas ir jasalabo, pretéja gadijuma var
izraisTt nopietnus ievainojumus.
Jasu drodibas noltkos Sis darbariks ir aprikots ar
atblokéSanas pogu, kas nepielauj darbarika
iedarbinasanu bez uzraudzibas. NEKAD
neekspluatéjiet darbariku, ja tas darbojas, kad
vienkarsi pavelciet slédza méliti, nenospiezot
atblokéSanas pogu. Slédzis, ko nepiecieSams
labot, var izraisit neparedzétu darbibu un radit
nopietnus  ievainojumus. PIRMS turpmakas
ekspluatacijas nododiet darbariku  MAKITA
apkopes centr3, lai to atbilstosi salabotu.
NEKAD neizjauciet atblokéSanas pogu, to
neapliméjiet un citadak neparveidojiet. Slédzis ar
izjauktu atblokéSanas pogu var izraisit neparedzétu
darbtbu un radtt nopietnus ievainojumus.

Elektroniska vadiba

Maigas palaiSanas funkcija
S1 funkcija nodrogina darbarika vienmérigu
iedarbinasanu, ierobezojot iedarbinaSanas griezes
momentu.

Lazerstara darbiba
Tikai modelim LS1018L

PIEZIME:
Pirms pirmas lietoSanas bateriju nodalijuma
ievietojiet divas AA sausa elementa baterijas.
Pareizai ievietoSanai skatiet sadalu ,Lazera
iekartas sausa elementa bateriju nomaina”.

/AUzZMANIBU:
Kad lazeru neizmantojat, izslédziet to

Att.18

Auzmanisu:
Nekad neskatieties lazerstara. TieSs lazerstars var
bojat jlsu acis.
LAZERA RADIACIJA,
LAZERA STARU, 2.
IZSTRADAJUMS.
Pirms lazera stara parvietoSanas vai apkopes
reguléSanas atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet slédza aug$éjo dalu
(). Lai izslegtu lazerstaru, nospiediet sleédza apak$éjo
dalu (0).

NESKATIETIES UZ
KLASES LAZERA

7

Lazera staru iespéjams parvietot uz kreiso vai labo zaga
asmens pusi, atskravéjot skravi, kas nostiprina lazera
iekartas korpusu un parvietojot to vajadzigaja virziena.
Péc parvietoSanas skravi pieskruvéjiet atpakal.

1. Skrave, kas nostiprina lazera iekartas korpusu

Lazera Iinija ir noreguléta rapnica ta, ka atrodas 1 mm
robezas no asmens malas virsmas (zagésanas stavokir).

PIEZIME:
Ja lazera lnija ir blava un slikti redzama tieSas
saules gaismas dé|, parvietojiet darba zonu uz
vietu, kura ir mazak tieSas saules gaismas.

Lazera iekartas sausa elementa bateriju
nomaina

Att.19

Att.20

Lazera iekartas sausa elementa bateriju vaku var
nonemt, to nospiezot un virzot. Iznemiet vecas sausa
elementa baterijas un ievietojiet jaunas, ka paradits
ZImé&juma. Péc nomainas atlieciet vaku vieta.

Lazera gaismas lécas tiriSana

Ja lazera gaismas |éca k|Ust netira vai ja pie tas
pielipusas zaga skaidas, ka rezultata lazerlinija ir ar
gratibam saskatama, atvienojiet zagi no elektrotikla,
nonemiet lazera gaismas Iécu un ar mitru un mikstu
lupatinu to rdpigi notiriet. Tirot lécu, nelietojiet

PIEZIME:
Ja lazera Iinija ir blava vai gandriz nav redzama no
darba iekstelpu vai arpuses logu pllstoSas tieSas
saules gaismas dé|, parvietojiet darba zonu vieta,
kura nav tieSas saules gaismas.

MONTAZA

/\BRIDINAJUMS:

- Vienmér pirms darbarika izmantoSanas
parbaudiet, vai instruments ir izslégts un

atvienots no barosSanas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no baro$Sanas avota, var



izraisTt nopietnus ievainojumus.

Gala uzgrieznu atslégas ar seSSkautnu
uzgrieznatslégu otra gala glabasana

Att.21

Sarniruzgrieznatslégu uzglaba ta, ka attélots zimgjuma.
Kad gala Sarniruzgrieznatsléga ir nepiecieSama, to var
izvilkt no uzgrieznatslégas turétaja. Péc
Sarniruzgrieznatslégas izmantoSanas to var nolikt
atpaka| glabasana uzgrieznatslégas turétaja.

Zaga asmens uzstadisana un nopemsana.

A\BRIDINAJUMS:

- Vienmér pirms asmens uzstadiSanas vai
nonemsanas parbaudiet, vai instruments ir
izslegts un atvienots no barosanas avota.
Darbarika nejauSa iedarbinaSana var izraisit
nopietnus ievainojumus.

- lzmantojiet tikai Makita Sarniruzgrieznatslégu,
kas paredzéta asmens uzstadiSanai vai
nonpems$anai.Ja neizmanto uzgrieznatslégu,
ses$Skautnu bultskravi var pieskravét parak ciesi

vai nepietieckami un var radit nopietnus
ievainojumus.
Att.22
NospieZot aiztura tapu, noblokéjiet rokturi pacelta
stavoklT.
Att.23

Lai nonemtu asmeni, ar gala uzgrieznu atslégu
atskraveéjiet seSSkautnu bultskravi, ar ko piestiprinats
centralais apvalks, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Paceliet asmens aizsargu un centralo
apvalku.

Att.24

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja virziena
atskravéjiet se$Skautpu bultskrivi. Péc tam izpemiet
ses8kautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

PIEZIME:
- Ja nonem iek$€jo atloku, noteikti uzstadiet to

atpakal| uz varpstas ar izvirzijumu prom no asmens.

Ja atloks ir uzstadits nepareizi, atloks berzésies
pret instrumentu.

A\BRIDINAJUMS:

. Pirms asmens uzstadiSanas uz varpstas
vienmér parbaudiet, vai starp iek$éjo un aréjo
atloku ir uzstadits pareizais gredzens
izmantojama asmens ass caurumam. Nepareiza
ass cauruma izmanto$anas d&| asmens tiek
piestiprinats nepareizi, un asmens var kustéties,
radot spécigu vibraciju, kas var izraistt kontroles
zudumu darbibas laika un nopietnus ievainojumus.

Att.25

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja
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pasa virziena, kada asmens korpusa bultina.

Uzstadiet aréjo atloku un se$skautnu bultskrdvi, un tad
ar gala uzgrieznu atsléegu pretéji pulkstenraditaja
virzienam cie$i pieskravéjiet se$Skautnu bultskrdvi
(kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.26

/\BRIDINAJUMS:

- Melnais gredzens ar aréjo diametru 25 mm un
sudraba gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm ir
ripnica uzstadits, ka attélots zZiméjuma. Lietojot
asmeni ar cauruma diametru 25 mm, sudraba
gredzenu nomainiet pret melno gredzenu. Pirms
asmens uzstadiSanas uz varpstas vienmeér
parbaudiet, vai starp iekSéjo un aréjo atloku ir
uzstadits pareizais gredzens izmantojama
asmens ass caurumam. Nepareiza ass cauruma
izmantoSanas dé&| asmens tiek piestiprinats
nepareizi, un asmens var kustéties, radot spécigu
vibraciju, kas var izraisit kontroles zudumu
darbibas laikd un nopietnus ievainojumus.

Eiropas valstim

AuzmaNiBU:
Gredzens ar aréjo diametru 30 mm starp aréjo un
iek8&jo atloku ir uzstadits rapnica.
Uzstadiet argjo atloku un se$skautnu bultskravi, un tad
ar gala uzgrieznu atsléegu pretéji pulkstenraditaja
virzienam cieSi pieskravéjiet se$skautnu bultskravi, turot
nospiestu varpstas blokétaju.

Att.27

Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavoklt. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditaja virziend pieskravéjiet se$skautnu
bultskrivi. Pavelkot aiztura tapu, atbrivojiet rokturi no
pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai
asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms zagésanas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokéjis.

Putek]u maiss (piederums)

Att.28

Lietojot puteklu maisu, zagéSanas laikd neizcelas
putekli, jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai
uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni Idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. IztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:
Ja zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bis
tiraks.



Apstradajama materiala nostiprinasana

ABRIDINAJUMS
Loti svarigi ir vienmér pareizi nostiprinat
apstradajamo materialu ar pareizo skravspiju
veidu vai jostinu virs dzegas aizturiem. Ja to
neizdara, iespéjams izraisTt nopietnus
ievainojumus un radit bojajumus darbarikam
un/vai apstradajamam materialam.
Péc zagésanas nepaceliet asmeni, kamér tas
nav pilniba apstajies. Asmens, kas kustas péc
inerces, pacelSana var radit nopietnus
ievainojumus un bojat apstradajamo materialu.
Zagéjot apstradajamo materialu, kas ir garaks
nekd zaga atbalsta pamatne, materials
jaatbalsta visa garuma aiz atbalsta pamatnes un
taja pasa augstuma, lai materials batu lidzens.
Pareizs apstradajama materidla atbalsts |aus
izvairtties no asmens iestrégSanas un iesp&jama
atsitiena, kas var izraisit nopietnu personas
ievainojumu. Neizmantojiet tikai vertikalas un/vai
horizontalas skravspiles, lai nostiprinatu materialu.
Plani materiali meédz ieliekties. Nostipriniet
apstradajamo materialu visa td garuma, lai asmens
neiestrégtu un lai nerastos ATSITIENS.

Att.29

Vadotnes ierobezotaja (SLIDOSIE
IEROBEZOTAJI, kas ir augséjie un apaks$éjie
ierobezotaji) regulésana

Att.30

/\BRIDINAJUMS:

Pirms darbarika ekspluatacijas parliecinieties, vai
slidoSais ierobezotajs ir ciesi piestiprinats.

Pirms slipas zagésanas uzsaksanas
parliecinieties, vai neviena darbarika dala, jo
Tpasi asmens, pilntba nolaizot un pacelot
rokturi jebkura stavokli vai virzot atbalstu ta
pilna gajiena diapazona, nesaskaras ar augs$éjo
un apaks$éjo ierobezotaju. Ja darbariks vai
asmens saskaras ar ierobezotdju, tas var izraisit
atsitienu vai materidla negaiditu izkustéSanos, un
nopietnus ievainojumus.

Att.31

/AUzMANIBU:
Zagejot slipa lenk, pavirziet slido$o ierobeZotaju
uz kreiso pusi un to nostipriniet, ka attélots
zZiméjuma. Pretéja gadijuma tas saskarsies ar
asmeni vai darbariku, ka rezultata operators var
gat nopietnus ievainojumus.
Sis darbariks ir aprikots ar slido$o ierobeZotaju, kas
parasti janovieto ta, ka attélots ziméjuma.
Tadu, zagéjot slipa lenki uz kreiso pusi, uzstadiet to
stavoklT uz kreiso pusi, ka attélots ziméjuma, ja ar to
saskaras darbarika aug$dala.
Kad zagésana slipa lenk ir pabeigta, neaizmirstiet atlikt
slidoSo ierobezotaju sakotnéja stavoklii un to nostiprinat,
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cieSi pieskravéjot spiléjuma skravi.
Apakséjais ierobezotajs R (labaja pusé)

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika ekspluatacijas parliecinieties, vai
apak$éjais ierobezotajs R ir cieSi piestiprinats.
Pirms zagéSanas slipa lenki uz labo pusi,
nonemiet apak$éjo ierobezotaju R. Tas saskarsies
ar asmeni vai darbariku, ka rezultata operators var
gat nopietnus ievainojumus.

Att.32

Apak3ejo ierobezotaju R iespéjams nonemt no vadotnes
ierobezotaja labas puses. Lai nopemtu apaks$gjo
ierobezotaju R, atskrivéjiet skravi, ar ko piestiprinats
apaks$éjais ierobezZotajs R, un to izvelciet ara. Veiciet
darbibas pretéja kartiba, lai to uzstaditu.

Kad zagésana slipa lenkT ir pabeigta, neaizmirstiet atlikt
apak$éjo ierobezotaju R sakotngja stavokll un to
nostiprinat, ciesi pieskravéjot spiléjuma skravi.
Vertikalas skruvspiles

Att.33

Vertikalas skravspiles var uzstadit vai nu vadotnes
ierobezotaja kreisaja vai labaja pusé. levietojiet
skravspilu stieni vadotnes ierobeZotdja cauruma un
pieskrivéjiet vadotnes ierobezotaja aizmuguré eso$o
skrivi, lai nostiprinatu $o stieni.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstoSi apstradajama
materidla biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskravéjot skravi. Ja skrdve, ar ko piestiprinats
skravspilu klokis, saskaras ar vadotnes ierobeZotaju,
uzstadiet to $T kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai,
nolaizot rokturi uz leju lidz galam un pilniba pavelkot vai
pastumijot atbalstu, darbariks nesaskaras ar skravspilém.
Ja darbariks ar tadm saskaras, mainiet skravspilu
stavokli.

Spiediet apstradajamo materidlu Iidzeni uz vadotnes
ierobezotdja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
ciesSi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.

ABRIDINAJUMS

Apstradajamam materialam visu darbibu laika
ar skravspilém jabat ciesi nostiprinatam pret
pagriezamo pamatni un vadotni. Ja
apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats
pret ierobeZotaju, materials zagésanas laika var
izkustéties, izraisot iespé&jamu asmens bojajumu
un materiala izmesanu, ka art kontroles zudumu,
kas izraisa nopietnus ievainojumus.

Horizontalas skriivspiles (papildpiederums)

Att.34

Horizontalas skravspiles var uzstadit divos veidos -
pamatnes kreisaja vai labaja pusé. Zagéjot 10° vai
lielaka lenkT, uzstadiet horizontalas skravspiles taja puse,
kas atrodas pretgji virzienam, kura griezisies
pagriezama pamatne.



Att.35

Uzsitot skravspilu uzgriezni pretéji pulkstenraditaja
virzienam, skridvspiles tiek atbrivotas, un tad strauji
parvietojas iek8a un ara. Lai satvertu apstradajamo
materialu, spiediet skrdvspilu rokturi uz priekSu, ldz
skravspilu plaksne saskaras ar materialu, un tad uzsitiet
skravspilu uzgriezni pulkstenraditaja virziena. Tad, lai
nostiprinatu apstradajamo materialu, grieziet skravspilu
rokturi pulkstenraditaja virziena.

Maksimalais apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skriivspilém, platums ir 215 mm.
Uzstadot horizontalas skravspiles labaja pamatnes pusé,
izmantojiet ar1 apaks$éjo ierobezotaju R, lai vél cieSak
nostiprindtu apstradajamo materialu. Skatiet sadalu
"Apaks$éjais ierobezotdjs R (labaja pusé)', kas ir
aprakstita ieprieks, lai uzzinatu, ka uzstadit apak$ejo
ierobezotaju R.

A\BRIDINAJUMS:

Vienmer grieziet skravspilu uzgriezni
pulkstenraditaja virziena, Iidz apstradajamais
materials ir pareizi nostiprinats. Ja
apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats,
materials zagésanas laika var izkustéties, izraisot
iespéjamu asmens bojajumu un materiala
izmesanu, ka arT kontroles zudumu, kas izraisa
nopietnus ievainojumus.

Pret ierobeZotaju zagéjot planu apstradajamo

materialu, pieméram, gridlistes, vienmeér
izmantojiet horizontalas skravspiles.

Turekli

Att.36

Turek|us iesp&jams uzstadit jebkura pusé, izmantojot tos
par értiem apstradajama materiala horizontala stavok|a
atbalstiem. Pilniba ievietojiet tureklu stienus pamatnes
caurumos. Tad ar skrivém turek|us cieSi pieskrivéjiet.

/\BRIDINAJUMS:
Vienmer atbalstiet garu apstradajamo materialu
ta, lai tas ir viena limeni ar pagriezama pamata
augséjo virsmu, nodroSinot precizu griezumu
un nepielaujot bistamu darbarika kontroles
zudumu. Pareizs apstradajama materiala atbalsts
laus izvairties no asmens iestrégSanas un
iespéjama atsitiena, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

EKSPLUATACIJA

PIEZIME:

- Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavok|a, pavelkot aiztura tapu
Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura. Spiezot
parak stipri, dzinéjam var rasties parslodze un/vai
zagesanas efektivitate var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
sazagétu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iiniju uz apstradajama materiala (zaga
atzimi), un zagdis vairs nesazagés precizi.

Virzot zagi zagéjot, uzmanigi bidiet atbalstu
vadotnes ierobezotaja virziena, nepartraucot $o
darbibu. Ja zagésanas laika partrauksiet bidit
atbalstu, apstradajama materiala bds redzamas $1s
vietas pédas, ka arT zagis vairs nesazagés precizi.

/\BRIDINAJUMS:
Nodrosiniet, lai asmens nesaskartos ar
materialu pirms ir ieslégts slédzis.
Ja darbariku ieslédz, kad asmens saskaras ar
apstradajamo materialu, var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

1. Zagésana ar spiedienu (zagéjot mazus
materialus)

1. Atdures skrive

Apstradajamos materialus 91 mm augstuma un 70
mm platuma iespéjams sazagét $adi.

Bidiet atbalstu vadotnes ierobezZotaja virziena Iidz
galam un, lai nostiprinatu atbalstu, pagrieziet
atdures skravi pulkstenraditaja virziena. Ar pareizo
skravspilu veidu pareizi nostipriniet apstradajamo
materialu. leslédziet darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un pirms ta nolaiSanas
lejup nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu
jaudu. Tad, lai zagétu materialu, uzmanigi nolaidiet
rokturi [ldz  viszemakajam stavoklim. Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to
atpaka| pilntba paceltaja stavoklr.

/\BRIDINAJUMS:
Lai atbalsts ekspluatacijas laika neizkustétos,
pulkstenraditaja virziena ciesi pieskravéjiet
rokturi . Ja rokturi cieSi nepieskrivé, iespéjams



izraisit  atsitienu, kas radit

ievainojumus.

var

2. Zagésana ar virziSanu (spieSanu) (zagéjot
platus materialus)

nopietnus

1. Atdures skrave
Pretéji pulkstenraditaja virzienam

galam. leslédziet darbariku,
nesaskaroties ar virsmu, un nogaidiet,

rokturi un
IEROBEZOTAJA  VIRZIENA UN
APSTRADAJAMAJAM MATERIALAM.
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS

atpaka| pilntba paceltaja stavokli.
/\BRIDINAJUMS:

Vienmeér,

S &=x

pret vadotni. Nesaciet zagéSanu, ja atbalsts
pilntba nav pavilkts pret sevi. Ja veicat slides
zagésanu, nepavelkot atbalstu pilniba pret sevi,
izraisit

var rasties neparedzéts atsitiens un
nopietnus ievainojumus.
Nekad neveiciet slides zagésanu,

radtt nopietnus ievainojumus.

Nekad neveiciet slides zagésanu, ja rokturis ir

blokéts zemakaja stavokir.

Asmenim griezoties, nekad

Valigs atbalsts zagéSanas laikd var

ievainojumus.

atskriaivéjiet
atdures skravi, lai atbalstu varétu brivi virzit. Ar
pareizo skravspilu veidu nostipriniet apstradajamo
materialu. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi lidz
asmenim
kamer
asmens darbojas ar pilnu jaudu. Nospiediet uz leju
BIDIET ATBALSTU VADOTNES
CAURI

Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to

kad tiek veikta slides zagésana,
vispirms pavelciet atbalstu pilntba pret sevi un
pilniba nospiediet rokturi, tad virziet atbalstu

velkot
atbalstu pret sevi. Ja zagésana laika atbalstu velk
pret sevi, var izraisit neparedzétu atsitienu, kas var

neatskravéjiet
atdures skravi, ar ko piestiprinats atbalsts.
izraisit
neparedzétu atsitienu, kas var radit nopietnus
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3.

4.

Zagésana lenki
Skatiet iepriek$
noreguléSana".

sadalu ,Zagesanas lenka

Sliplenka zagésana

Att.37

AB

PIEZIME:

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu shpo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
,Slipa lenka noregulésana"). Obligati vélreiz no
jauna cieSi pievelciet sviru, lai droSi nostiprinatu
izvéléto slipo lenki. Ar skrivspilém nostipriniet
apstradajamo materialu. Parbaudiet, vai atbalsts ir
pavilkts atpaka| operatora virziena Iidz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi Ndz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim,
un, LAl ZAGETU APSTRADAJAMO MATERIALU,
BIDIET ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA. Kad zagésana ir pabeigta, izsledziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpaka| pilniba paceltaja stavoklr.

RIDINAJUMS:

Péc asmens iestatiSanas slipai zagésanai un
pirms darbarika izmantosanas nodroSiniet, lai
atbalsts un asmens brivi virzas visa paredzéta
zagéjuma diapazona. Atbalsta vai asmens
gajiena kavé$ana zagéSanas laika var izraisit
atsitienu un nopietnus ievainojumus.

Veicot slipu zagésanu, neturiet rokas asmens
cela. Asmens lenkis var lietotdjam sniegt citu
priek$statu par asmens Tsto celu zagésanas laika,
un saskarsme ar asmeni izraisa nopietnus
ievainojumus.

Asmeni nedrikst pacelt, pirms tas ir pilniba
apstajies. Slipas zagéSanas laikd nozagétais
gabals var atrasties pie asmens. Ja pace] rotéjosu
asmeni, nozagéto gabalu asmens var izmest gaisa,
sadrumstalojot materialu, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja  spiedisiet perpendikulari  pagriezamajai
pamatnei vai ja zagéjot mainisiet spieSanas
virzienu, zagdis vairs nesazagés precizi.

Pirms veikt slipo zagésanu var bat nepiecieSams
noregulét aug$éjo un apak$éjo ierobezotaju.
Skatiet sadalu ,Vadotnes ierobezotaja
regulésana”.

AuzmANIBU:

Apak$éjo ierobezotdju R vienmér virziet vai
nonemiet tada veida, lai, veicot slipo zagésanu pa
labi, tas netraucétu nevienai atbalsta dalai.



5. Kombinéta zagésana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagésanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT.

Zagéesanas lenkis Slipais lenkis

Veicot kreisas puses slipo zagésanu

Pa kreisi un pa labi 0° - 45° Pa kreisi un pa labi 0° - 45°

Zaggéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
,Zagésana ar spiedienu", ,Zagésana, virzot zagi",
Zagéesana lenkT un ,Sliplenka zagésana".

6. Jostinu virs dzegas un starlistu zagésana

Jostinas virs dzegas un stirlistes var izzagét ar
kombinéto lenkzagi, profilus novietojot plakaniski
uz pagriezamas pamatnes.
Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens
starlistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs
dzegas, 45° sienas lenka jostina virs dzegas un
45° sienas lenka starliste. Skatiet attélus.

Att.38
Ir jostinu virs dzegas un starlistu saduras, kas
izgatavotas ,iek$gjiem" 90° stariem ((1) un (2) A
attéla) un ,aréjiem" 90° stdriem ((3) un (4) A.
attéla).

1. lek$gjais staris
2. Arg&jais staris

Aatt. 1
Att.39
Meérisana

Nomériet sienas garumu un  piemérojiet
apstradajamo materialu uz darbagalda, lai iegdtu
vélamo garumu sienas malai. Vienmér parbaudiet,
vai apstraddjama materidla zagéSana garums
apstradajama materiala aizmuguré ir tads pats
ka sienas garums. Piemérojiet zagéSanas garumu
zagésanas lenkim. Vienmér vairakus gabalus
izmantojiet parbaudei, lai parbauditu zagésanas
lenkus.

Zagéjot jostinas virs dzegas un strlistes, iestatiet
slipo lenki un zagésanas lenki, kd noradits (A)
tabula, un novietojiet profilus uz zaga pamatnes
augs$éjas virsmas, ka noradits (B) tabula.
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(A) tabula
Profla stavoklis Slipais lenkis Zagésanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
leksgjam (1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
— Kreisais 33,9°| Kreisais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
Argjam (3)
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
(B) tabula
Profila stvoklis y
Aatt Z:?;ﬂ:z?gji pret vadotnes Pabeigtais materials
o Griestu m_alai jaatrodas pret Pabeigtais materials
lek$&jam vadotnes ierobeZotaju. biis asmens kreisaja
lenkim pusé.
2) _ -
Sienas malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju. -
(3) Pabeigtais materials
Argjam biis asmens labaja
lenkim 4 Griestu malai jaatrodas pret |PUse-
) vadotnes ierobeZotaju.
Piemers:

Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attéla:

. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatfjumu uz 33,9° PAKREISI.

. Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatljumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas

plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar GRIESTU
MALU pret zaga vadotnes ierobezZotaju.

. Izmantotais sazagétais materials péc

zagéSanas  pabeigSanas

vienmér

atradisies KREISAJA pusé no zaga

asmens.
Veicot labas puses slipo zagésanu

(A) tabula
Profla stavoklis Slipais lenkis Zagésanas lenkis
Aatt.
52/38° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
leks&jam (1) Labais 31,6° | Labais 35,3°
lenkim (2)
Are @) Labais 33,9° | Labais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
réjam
lenkim (4) Labais 31,6° | Labais 35,3°
(B) tabula
ir;:‘ftlla stavoklis| :-;rrzfg:igélji pret vadotnes Pabeigtais materials
o Sienas malai jaatrodas pret
<& vadotnes ierobeZotaju. Pabeigtais materials
:e::ii{wam bis asmens labaja
enkl @ puse.
Griestu malai jaatrodas pret
vadotnes ierobeZotaju.
Arsiam 3) Pabeigtais materials
I d - — biis asmens kreisaja
enkim 4 Sienas malai jaatrodas pret [pusg,
) vadotnes ierobeZotaju.




Piemers:

Zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attela:
Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatljumu uz 33,9° PA LABI.
Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatlfjumu uz 31,6° PA LABI.
Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar SIENAS
MALU pret zaga vadotnes ierobeZotaju.
Izmantotais sazadétais materials péc

zagéSanas  pabeigSanas  vienmér
atradisies LABAJA pusé no zaga
asmens.

7.  Aluminija profilu zagésana

Att.40

Att.41

Aluminija  profilu nostiprinaSanai izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka
attélots zZIm&juma, lai aluminijs nedeformétos.
Zaggjot aluminija profilu, izmantojiet zagésanas
smérvielu, lai uz asmens nenogulsnétos aluminija
materials.

/\BRIDINAJUMS:
Nekad neméginiet zagét biezus vai apalus
aluminija Stancéjumus. Biezus vai apalus
aluminija $tanc&jumus var bat grdti nostiprinat, un
zagésanas laika tie var k|Gt valigi, kas var izraisit
kontroles zudumu un nopietnus ievainojumus.

8. Koka finieréjums
Izmantojot  koka finieréjumu, apstradajamo
materialu iespéjams sazageét, neveidojot
skabargas. Piestipriniet koka finieréjumu pie
vadotnes ierobezotaja, $im nolokam izmantojot
caurumus ierobezotaja.
Skat. zZIm&jumu attieciba uz paredzétd koka
finier&juma izmériem.
15mm Vairak par 500 mm
T é é 80mm-90mm
24mm% ‘ 20 mm
68mm 121mm 121mm 68mm
1
1. Caurumi
/AUzMANIBU:
Ka koka finieréjumu izmantojiet taisnu un

vienmériga platuma koka gabalu.
/\BRIDINAJUMS:

Koka finieréjumu pie vadotnes ierobezotaja

pieskrivéjiet ar skriivem. Skrives jaieskrive
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ta, lai skriivju galvinas atrastos zemak par koka
finieréjuma virsmu un netraucétu zagéjama
materiala novietoSanai. Zagéjama materiala
nepareizs novietojums var izraisit neparedzétu
izkustéSanos zagésanas laika, kas var izraisit
kontroles zudumu un nopietnus ievainojumus.
PIEZIME:
- Kad koka finieréjums ir piestiprinats, negrieziet
pagriezamo galdu, ja rokturis ir nolaists leja.

Tadgéjadi  sabojasiet asmeni un/vai koka
finieréjumu.

9. Rievu zagésana

Att.42
Cokolveida zagésanu iespg&jams veikt, rikojoties

sadi:

Lai ierobeZotu asmens zagésanas dzilumu, ar
reguléSanas skrdvi un aiztura kloki noregulgjiet
asmens apak$éjas robezas stavokli. Skatiet sadalu
LJAiztura klokis", kas ir aprakstita ieprieks.

Kad asmens apak$éjas robezas stavoklis ir
noreguléts, zagéjiet paralélas rievas visa
apstradajama materidla platuma, izmantojot
zagéSanas ar virziSanu (spie$anu) rezimu, ka
attélots ziméjuma. Tad ar kaltu iznemiet starp
gropém esoSos materiala atgriezumus.

/\BRIDINAJUMS:

Neméginiet veikt $ada veida zagésanu,
izmantojot plataku asmeni vai cokolasmeni. Ja
gropes zagésanu mégina veikt ar plataku asmeni
vai cokolasmeni, tas var radit neparedzétus
zagésanas rezultatus un atsitienu, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Ja vairs neveic gropes zagésanu, bet izmanto
citu zagésanas veidu, novietojiet spriida stréli
atpaka] sakotnéja stavokli.Ja zagésanu mégina
veikt ar spruda stréli nepareiza stavokli, tas var
radit neparedzétus zagéSanas rezultatus un
atsitienu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

/AuzZMANIBU:
Ja nezaggjat rievu zagésanas rezima, bet kada cita,
obligati atgrieziet aiztura kloki ta sakotnéja stavoki.
Darbarika parnésasana

Att.43

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkT un pagriezamo
pamatni - zagésanas lenki uz labo pusi lidz galam.
Nostipriniet slidspailes tada veida, lai apak$gja
slidspaile ir blokéta stavokli, kad atbalsts ir pilniba
pavilkts uz lietotdja pusi, bet aug$éjas slidspailes ir
blokétas stavokll, kad atbalsts ir pilniba pastumts uz
priekS8u pret vadotnes ierobezotaju (skatiet sadalu
,SlidslédZza reguléSana”.) Nolaidiet rokturi uz leju Iidz
galam un noblokéjiet rokturi zemakaja stavoklr,
nospiezot aiztura tapu.

Uz vadu stativa uztiniet stravas vadu.



/\BRIDINAJUMS:
Aiztura tapa ir paredzeéta tikai parnésasanai un
glabasanai, un to nedrikst izmantot zagésanas
darbibam. Izmantojot aiztura tapu zagésanas laika,
iespéjams izraisit neparedzétu zaga asmens
izkustéSanos, kas radis atsitienu un nopietnus
ievainojumus.

Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses, ka

attélots zim&juma. Darbariku iespéjams daudz vieglak

parnésat, nonemot tureklus, puteklu maisu, u.c.

AuzMANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigds dalas. Ja darbarika dalas
parnésasanas laika izkustas vai izslid, var rasties
kontroles vai Ilidzsvara zudums, kas radis
ievainojumus.

APKOPE

/\BRIDINAJUMS:

Vienmér pirms darbarika parbaudes vai
apkopes parbaudiet, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no baroSanas avota,
darbariks var nejausi ieslégties, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Vislabakajam un visdro$akajam darba
rezultatam vienmér nodroSiniet, lai asmens ir
ass un tirs. Méginot zagét ar trulu un/vai netiru

asmeni, iespéjams izraisit atsitienu un radit
nopietnus ievainojumus.

PIEZIME:
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atkaiditaju, spirtu vai lldzigus 8kidrumus. Tas var
radt izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Zagésanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots

rapnica, tadu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs

var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi

savietots, rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis

Att.44
Bidiet atbalstu vadotnes ierobezZotaja virziena un,
lai nostiprinatu atbalstu, pagrieziet atdures skravi.
Atbrivojiet rokturi, ar ko piestiprinata pagriezama
pamatne. Grieziet pagriezamo pamatni ta, lai
raditajs bhtu vérsts pret 0° atzimi uz zagésanas
lenka skalas. Tad nedaudz pagrieziet pagriezamo
pamatni pulkstenraditaja virziena un pretéji tam, lai
to iestatitu 0° zagésanas lenka ieroba. (Atstajiet to,
ka ir, ja radrtajs nav vérsts pret 0° lenka atzimi.) Ar
gala uzgrieznu atslégu atskravéjiet seSSkautnu
bultskrives, ar ko piestiprinats vadotnes
ierobezotajs.
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Att.45
Nolaidiet rokturi uz leju Ildz galam un noblokégjiet
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobezotaja priek$€jo dalu. Tad virziena
no labas puses cieSi pieskrivéjiet vadotnes
ierobezotaja se$Skautnu bultskraves.

Att.46
Parbaudiet, vai raditajs ir véersts pret 0° lenka
atzimi uz zagésanas lenka skalas. Ja raditajs nav
vérsts pret 0° lenka atzimi, atskravéjiet skravi, ar
ko piestiprinats raditajs, un noregul€jiet pédéjo ta,
lai tas batu vérsts pret 0° lenka atzimi.

Slipais lenkis
(1) 0° shpais lenkis
Att.47

Bidiet atbalstu vadotnes ierobezZotaja
virziend un, lai nostiprinatu atbalstu,
pagrieziet atdures skravi. Nolaidiet rokturi uz
leju hdz galam un noblokéjiet rokturi
zemakaja stavokli, nospiezot aiztura tapu.
Atbrivojiet sviru, kas atrodas darbarika
aizmugureé.

Att.48
Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenpraditaja virzienam
pagrieziet se§Skautnu bultskravi, kas atrodas
kloka labaja pusé.

Att.49
asmens malu ar pagriezamas pamatnes
aug$éjo virsmu, pagriezot se$Skautnu
bultskravi, kas atrodas kloka labaja pusé,
pulkstenraditaja virziena. Tad sviru cieSi
pievelciet.

Att.50
Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz kloka,
ir vérsts pret 0° atzZimi uz slipa lenka skalas,
kas atrodas uz kloka turekla. Ja tas nav
versts pret 0° lenka atzimi, atskravéjiet skravi,
ar ko piestiprinats raditajs, un noregulégjiet to
ta, lai batu versts pret 0° lenka atzimi.
(2) 45° slipais lenkis
Att.51

Regulégjiet 45° slipo lenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° slipais lenkis. Lai noregulétu
45° slipo lenki, atbrivojiet sviru un sasveriet
asmeni pa kreisi l[dz galam. Parbaudiet, vai
raditajs, kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret
45° atzimi uz slipa lenka skalas, kas atrodas
uz kloka turekla. Ja raditajs nav vérsts pret
45° lenka atzimi, pagrieziet kloka turekla
labaja pusé esoSo 45° sliplenka reguléSanas
bultskravi, I1dz raditajs ir vérsts pret 45° lenka
atzimi.



Lai noregulétu 45° slipo lenki, veiciet to pasu
proceddiru, kas noradita ieprieks.

Att.52

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas lldz 3 mm garumam, nomainiet tas.
Rapéjieties, lai ogles sukas batu tiras, un parbaudiet, vai
tas var brivi ievietot tureklos. Abas ogles sukas ir
janomaina vienlaicigi. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

Att.53

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietoju$as ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Péc ekspluatacijas

. Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko [dzigu no
darbarika notiriet tam pielipu§as skaidas un
putek|us. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
ievérojot iepriek§ minétaja sadalda ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
ieellojiet ar masinellu, lai tas nesarlsétu.

- Uzglabajot darbariku, pilntba pavelciet atbalstu
pret sevi.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/\BRIDINAJUMS:

. Sos piederumus vai papildierices ieteicams
izmantot kopa ar Saja rokasgramata aprakstito
Makita darbariku. Citu piederumu vai papildiericu
izmantoSana var radit nopietnus ievainojumus.

- Piederumu vai papildierices izmantojiet tikai
tam paredzétajam meérkim. Piederumu vai
papildieric¢u nepareiza lietoSana var radit nopietnus
ievainojumus.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

Lenkzaga asmeni |Gludai un precizai dazadu materialu zagésanai.

Visparéja nolika asmens atrai un lidzenai grieSanai,

Kombinacija $kérsgriezumiem un diagonaliem.

Gludakai Skiedras $kérszagesanai. Nozageé gludi

Skérszagesana pobon >
d pretéji Skiedras virzienam.

Smalki Skérsgriezumi|Griezumiem pret Skiedru bez skaidam.

Krasaino metalu
lenkzaga asmeni

Lenka zagésanai aluminijam, varam, skardam,
caurulém un citiem krasainiem metaliem.

Apaksé€jais ierobezotajs R (labaja puse)
« Skravspilu montg&jums (horizontalas skravspiles)
. Vertikalas skravspiles
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Gala  uzgrieznu  atslega ar  se$Skautnu
uzgrieznatslégu otra gala
Tureklis

Putek|u maiss
Lokveida savienojums
Lenkmeérs

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Stabdiklio kaistis

2-1. Sraigtai

3-1. Pjovimo disko apsauga

4-1. Pjovimo disko apsauga

5-1. Sraigtas

5-2. Prapjovimo ploksté

6-1. Pjovimo diskas

6-2. Pjovimo disko dantys

6-3. Prapjovimo ploksté

6-4. Kairysis jstrizasis pjavis

6-5. Tiesusis pjavis

6-6. Desinysis strizasis pjavis

7-1. Reguliavimo varZtas

7-2. Sukiojamas pagrindas

8-1. Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirsius

8-2. Disko aSmeny pakrastys

8-3. Kreiptuvas

9-1. Fiksavimo rankena

9-2. Reguliavimo varztas

10-1. |zambioji skalé

10-2. Rodyklée

10-3. Fiksavimo svirtelé

10-4. Rankena

11-1. Svirtelé

12-1. Svirtelé

12-2. Petys

12-3. Rodyklé

12-4. |strizoji skalé

13-1. Svirtelé

14-1. Rodyklé

14-2. Atlaisvinimo mygtukas

14-3. |strizoji skalé

15-1. Fiksavimo varztas

16-1. Atlaisvinimo mygtukas

16-2. Jungiklio spraktukas

16-3. Svirtelé

16-4. Anga pakabinamai spynai

17-1. Atlaisvinimo mygtukas

17-2. Jungiklio spraktukas

17-3. Anga pakabinamai spynai

18-1. Lazerio jungiklis

20-1. Sausasis elementas

21-1. Gallinis raktas su kitame gale

esandiu SeSiakampiu verZliarak€iu

21-2. VerZliarakgio laikiklis

22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
34-1.
34-2.
34-3.
36-1.

Bendrasis apraSymas

Stabdiklio kaistis

Galinis raktas

Pjovimo disko gaubtas
Centrinis gaubtas
Segiakampis varZtas
Pjovimo disko apsauga
Pjovimo disko gaubtas
Galinis raktas
Sesiakampis varZtas
Rodyklé

ASies fiksatorius
Pjovimo disko gaubtas
Rodyklé

Rodyklé

Pjovimo diskas
Sesaikampis varztas (su kairuoju
sriegiu)

ISoriné tarpiné

Pjovimo diskas

Ziedas

Vidinis krastas

Velenas

Galinis raktas

Pjovimo disko gaubtas
Centrinis gaubtas
Sesiakampis varztas
Pjovimo disko apsauga
Dulkiy surenkamasis antgalis
Dulkiy mai$elis
UZsegimas

Atrama

Sukiojamas pagrindas
Slankiojamas kreiptuvas
Suverzimo varztas
Slankiojamas kreiptuvas
Papildomas kreiptuvas ,R"
Varztai

Spaustuvo rankena
Spaustuvo rankenélé
Spaustuvo strypas
Sraigtas

Kreiptuvas

Spaustuvo ploksté
Spaustuvo verzlé
Spaustuvo rankenélé
Laikiklis

38-

N

38-2.

38-3.

39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

.52/38" dekoratyvinio luby karnizo

tipas

45" dekoratyvinio luby karnizo
tipas

45° dekoratyvinio skliautinio
karnizo tipas

Vidinis kampas

I1Sorinis kampas

Kreiptuvas

Spaustuvas

Skétiklio kaladélé

Aliuminio i$spaudimas
Skétiklio kaladélé

Aliuminio i$spaudimas
Kreiptuvas

Sketiklio kaladélé
Horizontalus spaustuvas
(pasirenkamas priedas)
Grioveliy, pjovimas disku
Sesiakampis varztas
Kreiptuvas

Rankena

Kreiptuvas

Trikampé liniuoté

Sraigtas

Rodyklé

|Zambioji skalé

Svirtelé

Petys

0" kampo reguliavimo varztas
Kairiojo 45" jstrizojo kampo
reguliavimo varztas
Trikampé liniuoté

Pjovimo diskas

Sukiojamo stalo virSutinis
pavirsius

Sraigtas

Rodyklé

|strizoji skalé

Desiniojo 45° strizojo kampo
reguliavimo varztas

Kairiojo 45" istrizojo kampo
reguliavimo varztas
Atsuktuvas

Sepetélio laikiklio dangtelis
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SPECIFIKACIJOS
Modelis
Pjovimo disko skersmuo
Skylés skersmuo
Visoms 8alims, iSskyrus Europos $alis
Europos $alims
Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai skermuo 260 mm

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

|strizasis kampas

|Zambusis kampas —
45° (kairysis)

0° 45° (deSinysis)

0° 50 mm x 310 mm

91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm

45° 50 mm x 220 mm

91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm

60° (desSinysis) -

91 mm x 153 mm -

Greitis be apkrovos (min™)
Lazerio tipas (tik LS1018FL modeliui)

Matmenys (I x P x A)
Neto svoris

Saugos klasé

4300
<1 mW (2 Klasés lazeris)
825 mm x 536 mm x 633 mm

Raudonas lazeris 650 nm,

Visoms $alims, i§skyrus Europos $alis......... 19,8 kg
Europos $alims...........cccooiiiiiiiiiiii 19,9 kg
ay

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END222-1

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@ Perskaitykite instrukcija.

=]
«"\

DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti skriejancios atplaiSos, baige
pjauti, pjoklo galvute laikykite nuleide,
kol diskas visiSkai sustos.

2 P ot

Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai

iki galo patraukite vezimeélj ir
nuspauskite rankena Zemyn, tada
pastumkite vezimélj kreipiamojo
aptvaro link.

Nekiskite ranky, ir pirty prie geleztes.

«g“ i Tinkamai  nustatykite  slankiojamus
kreiptuvus atokiai nuo disko ir disko
apsaugos.
v . ) ; [ R L
éw/"F' Atlikdami deSininius jstrizus pjavius

e batinai iSimkite PAPILDOMA APTVARA
R. To nepadargs, operatorius gali
sunkiai susizeisti.

&@ - Niekada nezidrékite | lazerio spindulj.
Tiesioginis lazerio  spindulys  gali
pazeisti Jusy akis.
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Tik ES 8alims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyva 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
ijstatymus, elektriné jranga , pasibaigus

)i¢

jos eksploatacijos laikui, turi bati
atskirai surenkama ir nusiysta |
ekologiskai suderinamg perdirbimo
gamykla.

ENE006-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjdklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti  elektros lizdg nejZzemintus.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 97 dB(A)

Garso galios lygis (Lwa): 103 dB(A)

Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas



ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:
Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

A[SPEJIMAS

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo biduy, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENG015-2

Tik Europos Salims
TriukSmas ir vibracija
Baddingieji A-svertiniai triukSmo lygiai yra
garso slégio lygis: 97 dB (A)
garso galios lygis: 103 dB (A)
Neapibréztis: 3 dB(A)

Dévékite ausy apsauga.
Badingasis svertinis kvadratinis vidurkio pagreitis
nevirsija 2,5 m/s?.
Paklaida (K):1,5m/s?
Sios vertés buvo gautos pagal EN61029 standarta,

ENH003-12
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis
»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Kombinuotas nuleidZziamas skersavimo ir kampy

suleidimo pjuklas
Modelio Nr./ tipas: LS1018, LS1018L
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Techning dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

saugo miasy [galiotasis
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Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB034-6

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

Naudokite akiy apsaugines priemones.

Ziorékite, kad rankos bity kuo toliau nuo

pjiklo geleztés tako. Venkite salyéio su bet

kokia i$ inercijos judancia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

3. Nenaudokite pjuklo, jei apsauginiai jtaisai néra
jtvirtinti. Pries$ kiekviena naudojima patikrinkite,
ar apsauginis geleztés jtaisas tinkamai
uzsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei apsauginis
geleztés jtaisas nejuda laisvai ir neuzsidaro i$
karto. Jokiu bidu neuzfiksuokite ir nepririSkite
apsauginio geleztés jtaiso atviroje padétyje.

4.  Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bdti gerai
pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Draudziama jtvirtinti ruosinj
rankomis.

5. Jokiu biadu netieskite rankos uz pjaklo
geleztés.

6. Prie§ perkeldami ruoSinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjiklo gelezté sustos.

7. Prie$ keisdami gelezte ar atlikdami techninés
prieziuros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

8. PrieS perkeldami jrankj, batinai jtvirtinkite
visas sukamasias dalis.

9. Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio

galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant $alia degiy
skysg€iy arba dujy, gali kilti sprogimas ir gaisras.
Prie$ naudodami jrankj, atidziai patikrinkite, ar
geleztéje néra jskilimy ar pazeidimuy.
Nedelsdami pakeiskite jskilusig arba pazeista
gelezte.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Dél Siy daliy pazeidimy gali lazti gelezté.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirsiaus.

Nepjaukite viniy. PrieS dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad asSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelieCia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.

Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

ar

visu greiciu.
Pastebéje ka nors
nutraukite darba.
Neméginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada bukite budriis, ypa¢ kai atliekate
pasikartojan¢ius monotoniSskus veiksmus.
Nepasikliaukite apgaulingu saugumo jausmu.
Geleztés gali labai sunkiai suzaloti.

Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Pjukla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.
Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjiklus prie
dulkiy rinktuvo.

Pjuklo geleztes rinkités,
medziaga, kurig pjausite.
Bukite atsargus darydami jpjovas.

Pakeiskite jpjovos plokste, kai Si nusidéveés.
Nenaudokite pjiklo gelez€iy, pagaminty is
greitapjovio plieno.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios

nejprasto, tuctuojau

atsizvelgdami
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34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:
Svinas i$ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir
arsenikas bei chromas i$ chemiskai
apdorotos medienos.
Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, sauganéias nuo dulkiy, kurios

specialiai sukurtos mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.
Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,

pasirapinkite, kad gelezté bty astri ir Svari.
Operatorius turi bati pakankamai apmokytas
naudotis masina, jq taisyti ir eksploatuoti.
Naudokite tinkamai pagalastas pjiklo geleztes.
Nevir§ykite maksimalaus greicio, nurodyto ant
pjiklo geleztés.

Draudziama $alinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis i§ pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
virSutiné pjuklo dalis néra ramybés padétyje.
Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus
pjovimo diskus, kurie atitinka standart1
EN847-1.

Imdami pjovimo diskus ir zaliavas, mivékite
pirStines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

Jeigu jrengtas lazeris, ji draudziama pakeisti
kito tipo lazeriu. Privaloma tinkamai atlikti
remonto darbus.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

SUMONTAVIMAS

Stakliy sumontavimas

Pav.1

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaiga, tuo pat metu nestipriai nuspausdami rankenéle
Zemyn ir traukdami fiksavimo smaiga.

Pav.2

Sj jrankj reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.



VEIKIMO APRASYMAS

/\ISPEJIMAS:

. Pries pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. Nei$jungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susiZeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.

Pjovimo disko apsauga

Pav.3
Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga pakyla
automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus
pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga j prading
padét;.

\ISPEJIMAS:
Niekada neuzblokuokite ir nenuimkite disko
apsaugos arba ja tvirtinancios spyruoklés.
UzZblokavus apsauga, darbo metu galima sunkiai
susizeisti | neuzdengta diska.
Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg pjovimo
disko apsaugos bikle. Bet kokj nenormaly apsaugos
veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle, ar
ji gali sugrazinti apsauga | prading padét.

\ISPEJIMAS:
Niekada nenaudokite Sio jrankio, jei disko
apsauga arba spyruoklé yra pazeistos,

sugadintos arba nuimtos. Naudojant jrankj su

pazeista, sugadinta arba nuimta apsauga, galima

sunkiai susiZeisti.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba
prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko ir (arba)
ruoSinio negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjokla ir
maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsaugg drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais, nes
Sios medziagos gali pazeisti apsauga.
Jeigu pjovimo disko apsauga susitepa ir, norint tinkamai
naudoti jrankj, ja reikia nuvalyti, atlikite Siuos veiksmus:
ISjunge jrankj ir atjunge ji nuo maitinimo tinklo,
naudodami pateikta galinj rakta, atsukite SeSiakampj
varztg, laikant] centrinj gaubtg. Atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami ji prie$ laikrodzio rodykle, ir pakelkite
pjovimo disko apsaugg bei centrinj gaubta,

Pav.4

Kai pjovimo disko apsauga yra tokioje padétyje, valyma
galima atlikti kruop$ciau ir efektyviau. Pabaige valyti,
atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir uzverzkite varzta.
Nenuimkite  pjovimo disko apsaugg laikancios
spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy,
spinduliy poveikio apsauga prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba,
kad jsigytuméte nauja apsauga. NEISJUNKITE IE
NENUIMKITE APSAUGOS.
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Prapjovimo plokstés nustatymas
Pav.5

Pav.6
Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjavio i$éjimo
pusés pléSima. Prapjovimo plokstés gamykloje
nustatytos taip, kad pjovimo disko jy neliesty. Prie$
naudojima, pareguliuokite prapjovimo plokstes:
Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Atsukite
visus varztus (po 3 i$ kairés ir deSinés pusés), laikancius
prapjovimo plokstes. Priverzkite prapjovimo plokstes tiek,
kad jas galima baty lengvai pasukti rankomis. lki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg apatinéje padétyje,
ispausdami fiksatoriaus smaiga. Atlaisvinkite varzta,
laikantj slankiojamus strypus. Iki galo link saves
patraukite suporta. Nustatykite prapjovimo plokstes taip,
kad jos tik liesty pjovimo disko danty Sonus. UZsukite
priekinius varztus (taciau tvirtai neuzverzkite ju). Iki galo
stumkite suporta link kreipiamojo uztvaro ir nustatykite
prapjovimo plokstes taip, kad jos tik liesty pjovimo disko
danty Sonus. Uzsukite galinius varztus (taiau tvirtai
neuzverzkite jy).
Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo
smaigq ir pakelkite rankenéle. Po to tvirtai uzverzkite
visus varztus.
PASTABA:
Nustate jstriza kampa, batinai patikrinkite, ar
tinkamai nustatytos prapjovimo plokstés.
Tinkamai nustacius prapjovimo plokstes, ruosinys
bus tinkamai atremtas ir maksimaliai sumazés
galimybé iSplésti ruoSinj.
Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui naudojant 255 mm pjovimo diska.
Prie$§ atlikdami bet kokius reguliavimo darbus, batinai
atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo. Montuodami naujg
pjovimo diska, visada patikrinkite apatine ribine disko
padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite ja tokiu badu:

Pav.7

Pav.8

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. lki galo
stumkite suportg link kreipiamojo uztvaro ir visiSkai
nuleiskite rankenéle. Sesiakampiu verzliarakgiu sukite
reguliavimo varzta tol, kol peilio pakrastys truputj
nusileis Zemiau sukiojamo pagrindo pavirSiaus tame
taSke, kur kreipiamojo uztvaro priekis lie¢iasi su
sukiojamo pagrindo virSutiniu pavirSiumi.
Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskg
laikydami  iki galo nuspausta rankenélge, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliecia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

ranka,

/N\ISPEJIMAS:
Sumontave nauja pjovimo diska, nejjungdami
jrankio, visada patikrinkite, ar visiSkai nuleidus



rankenéle, pjovimo diskas nelieCia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu
diskas liecia pagrinda, gali jvykti atatranka, galinti
sukelti sunky suzalojima.

Fiksavimo rankena

Pav.9

Apatine ribine pjovimo disko padétj galima lengvai
nustatyti, naudojant fiksavimo rankeng. Norédami jg
nustatyti, sukite fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje. Pareguliuokite reguliavimo
varztg taip, kad visiS8kai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas sustoty norimoje padétyje.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.10

Atlaisvinkite rankena, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Pasukite sukiojama pagrindg, spausdami fiksavimo
svirtele Zemyn. Pasuke rankeng | tokig padétj, kurioje
rodyklé ant jstrizo kampo skalés rodo norimg kampa,
tvirtai priverzkite rankena, sukdami jg pagal laikrodZio
rodykle.

/\DEMESIO:
Pakeite jZambujj kampa, visuomet uZztvirtinkite
sukiojama pagrinda, tvirtai uzverzdami rankena.
PASTABA:
Sukdami sukiojamg pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.

|strizo kampo nustatymas

Pav.11

Norédami nustatyti jstriza kampg, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtele, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Affiksuokite rankena, stiprokai stumdami ja ta kryptimi, |
kurig norite pakreipti pjaklo peilj.

PASTABA:
Svirtj galima nustatyti jvairiai kampais, atsukant
svirtj laikantj varztg ir uzfiksuojant svirtj norimu
kampu.
Pav.12
Kreipkite pjovimo diska tol, kol rodyklé ant jstrizos skalés
rodys norimg kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodZio rodykle.

Pav.13

Pakreipdami suporta | deSing, atlaisvinkite svirtj,

paspauskite atlaisvinimo mygtuka ir truputj pakreipkite

suportg | kaire. Laikydami nuspaude atlaisvinimo

mygtuka, pakreipkite suporta | desine.

Pav.14

Kreipkite pjovimo diska tol, kol rodyklé ant jstrizos skalés

rodys norimg kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankena,

uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodzio rodykle.
Keisdami strizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokStes, kaip paaiSkinta skyriuje
4Prapjovimo ploks¢iy nustatymas".
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/\DEMESIO:
Keisdami jstriza kampa, visada uztvirtinkite raneng,
uzverzdami svirtele paga laikrodZio rodykle.
PASTABA:
Pakreipiant pjaklo diska, rankenélé turi bati iki galo
pakelta.
Keisdami strizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokStes, kaip paaiSkinta skyriuje
4Prapjovimo ploks¢iy nustatymas".

Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas

Pav.15
Norédami uZzfiksuoti slankiojamg strypa,
fiksavimo varzta pagal laikrodZio rodykle.

pasukite

Jungiklio veikimas
Europos salims

Pav.16

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jranki, svirtele |
kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka, po to spauskite
gaiduka. Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJlMAs
Prie$§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas
grizta | padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai
spausti jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti
jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrole ir sunkiai
susizeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai

jrankiui uzrakinti.

Visoms Salims, iSskyrus Europos $Salis

Pav.17

Kad gaidukas nebity atsitiktinai nuspaustas, yra

atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, spauskite

atlaisvinimo mygtuka ir nuspauskite gaiduka. Norédami

sustabdyti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJIMAS
PrieS jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
svirtinis jungiklis gerai jsijungia, o atleistas
grizta j padétj OFF (iSjungta). Negalima stipriai
spausti jungiklio gaiduko, nenuspaudus
atlaisvinimo mygtuko. Taip galima sugadinti

jungiklj. Naudojant jrankj su netinkamai jjungtu
jungikliu, galima prarasti kontrolg ir sunkiai
susizeisti.

Svirtiniame jungiklyje yra anga pakabinamai spynai
jrankiui uzrakinti.

A[SPEJIMAS
Nenaudokite fiksatoriaus su jungiamuoju galu
arba kabeliu, kurio skersmuo yra mazesnis nei
6,35 mm. MazZesnis jungiamasis galas arba
kabelis gali netinkamai uzfiksuoti jrankj iSjungimo



padétyje, o nety€ia jjungus jrankj, galima sunkiai
susizeisti.

NIEKADA nenaudokite jrankio, jei jo svirtinis
jungiklis veikia netinkamai. Bet koks jrankis,
kurio jungiklis neveikia, yra NEPAPRASTAI
PAVOJINGAS; prie$ toliau naudodami tokj jrankj,
batinai ji pataisykite, kitaip galite sunkiai susizeisti.
Jusy paciy saugumui Siame jrankyje jrengtas
atlaisvinimo mygtukas, kuris neleidzia netycia
jjlungti jrankio. NIEKADA nenaudokite veikiancio
jrankio, jeigu nuspaudéte tik gaiduka, nenuspaude
atlaisvinimo mygtuko. Jungiklis, kurj reikia taisyti,
gali netycia jjungti jrankj ir operatorius gali bdati
sunkiai suZeistas. PRIES pradédami vél naudoti
jrankj, atiduokite j suremontuoti | ,Makita"
techninio aptarnavimo centra.

NIEKADA neuzklijuokite atlaisvinimo mygtuko
lipnia juostele ir nepanaikinkite jo funkcijos kitomis
priemonémis.  Jungiklis, kurio  atlaisvinimo
mygtukas yra uzblokuotas, gali netyCia {jungti
jrankj ir operatorius gali bati sunkiai suzeistas.

Elektroniné funkcija

Tolygaus jjungimo funkcija
Si funkcija leidZia sklandZiai paleisti
apribojant sukimo momenta paleidimo metu.

jrankj,

Lazerio spindulio veikimas
Tik modeliui LS1018L

PASTABA:
Prie§ pradédami naudoti pirma kartg, elementy
dézéje sumontuokite du AA tipo sausuosius
elementus. Kaip montuoti, Zr. skyriy ,Sausujy
lazerio jtaiso elementy pakeitimas®.

A\DEMESIO:
Jeigu nenaudojate, batinai iSjunkite lazerj
Pav.18
/\DEMESIO:
Niekada nezidrékite | lazerio spindulj. Tiesioginis
lazerio spindulys gali pazeisti JUsy, akis.
LAZERIO RADIACIJA: NEZIUREKITE l
SPINDUL|; 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS.
Prie$§ pakeisdami lazerio spindulio kryptj arba prie$
atlikdami techninés priezidros arba reguliavimo
darbus, batinai iSjunkite jrankj i§ maitinimo tinklo.
Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutine dalj (l). Norédami iSjungti lazerio spindulj,
paspauskite apating jungiklio dalj (0).
Lazerio spindulj galima nustatyti pjoklo disko kairéje
arba desinéje puséje, atlaisvinant varzta, laikantj lazerio
jftaiso dézute ir perkeliant ja pageidaujama kryptimi.
Pakeite, batinai tvirtai priverzkite varzta.
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1. Varztas, laikantis lazerio korpuso dézute

Lazerio linija gamykloje nustatyta 1 mm atstumu nuo
peilio Soninio pavirSiaus (pjovimo padétis).

PASTABA:
Kai lazerio spindulys nerySkus ir prastai matomas
dél tiesioginiy saulés spinduliy, pasirinkite kitg
darbo vieta, kuri nebus ap$viesta tiesioginiais
saulés spinduliais.

Sausujy lazerio jtaiso elementy pakeitimas
Pav.19

Pav.20

Slinkdami ir spausdami, nuimkite sausujy lazerio jtaiso
elementy dangtelj. ISimkite senus sausuosius
elementus ir j[dékite naujus, kaip parodyta paveikslélyje.
Pakeite, vél uzdenkite dangtelj.

Lazerinés lempos lesiy valymas

Jeigu lazerinés lempos leSiai uzterSiami arba prie jy
prilimpa pjuvenos ir lazerio linijos nesimato, iSjunkite
stakles i§ maitinimo tinklo, nuimkite ir atsargiai
nuvalykite lazerinés lempos lgSius drégnu minkstu
skuduréliu. LeSiy negalima valyti tirpikliais arba naftos
pagrindu pagamintais valikliais.

PASTABA:
Kai lazerio spindulys silpnas ir, dirbant patalpoje
arba lauke, dél tiesioginiy saulés spinduliy beveik
arba visiSkai nematomas, pasirinkite kita darbo
vieta, kuri nebus apSviesta tiesioginiais saulés
spinduliais.

SURINKIMAS

/\ISPEJIMAS:

- Prie$ pradédami reguliuoti arba tikrinti jrankio
veikima, visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. NeiSjungus
jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima
sunkiai susizZeisti dél atsitiktinio jrankio jjungimo.



Galinio rakto su kitame gale esanciu
SeSiakampiu verzliarakciu laikymo vieta
Pav.21

Galinis raktas saugomas, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu
reikia panaudoti galinj rakta, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.
Panaudoje galinj rakta, grazinkite jj | rakto laikiklj.

AsSmeny jdéjimas ir iSémimas

A[SPEJIMAS
PrieS montuodami arba nuimdami diska,
visuomet bdtinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo. Netyia paleidus jrankj,
galima sunkiai susizeisti.
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik
pateikta galinj rakta ,,Makita“.Nenaudojant Sio
rakto, SeSiakampis varztas gali bdti perverztas
arba nepakankamai priverztas, o tai gali salygoti
sunky susizeidima.

Pav.22

Stumdami fiksavimo smaiga, uzfiksuokite rankenéle

iSkeltoje padétyje.

Pav.23

Norédami nuimti diska, galiniu raktu atlaisvinkite

SeSiakampj varztg, laikant] centrinj gaubta, sukdami

prie$ laikrodzio rodykle. Atkelkite disko apsauga ir

atidenkite centrinj gaubta.

Pav.24

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varztg, sukdami ji
pagal laikrodzZio rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj
varztg, nuimkite iSorinj antbriaunj ir peilj.

PASTABA:
Jeigu nuéméte vidine junge, batinai vél jg uzdékite ant
veleno, jos iSky$a nukreipe atokiai nuo veleno. Jeigu
junge sumontuosite netinkamai, ji trinsis | stakles.

A[SPEJIMAS

Prie§ montuodami diska ant veleno, tarp
vidinés ir iSorinés jungiy visuomet batinai
naudokite zieda, kuris atitikty disko, kurj
ketinate naudoti, viding anga. Naudojant
netinkamo skersmens Zieda vidinei angai, diskas
gali bati sumontuotas netinkamai, todél jis gali
judéti ir sukelti stiprig vibracija, dél kurios dirbant
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.

Pav.25

Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite ji ant veleno,
patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus esanti rodyklé
sutampa su ant peilio gaubto esanc¢ios rodyklés kryptimi.
UZdékite iSorinj antbriaunj ir uzdékite $eSiakampj varzta,
po to, spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) galiniu
ranktu tvirtai uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami prie$
laikrodZio rodykle.
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Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis
Pav.26

A[SPEJIMAS
Juodas 25 mm iSorinio skersmens ir sidabrinis
25,4 mm iSorinio skersmens Ziedai sumontuoti
gamykloje kaip parodyta paveikslélyje. Jeigu
naudojate diskg su 25 mm skersmens skyle,
sidabrinj Ziedq pakeiskite juodu Ziedu. Pries
montuodami diska ant veleno, tarp vidinés ir
iSorinés jungiy visuomet bitinai naudokite
zieda, kuris atitikty disko, kurj ketinate naudoti,
viding anga. Naudojant netinkamo skersmens
Ziedq vidinei angai, diskas gali bati sumontuotas
netinkamai, todél jis gali judéti ir sukelti stiprig
vibracija, dél kurios dirbant galima prarasti kontrole
ir sunkiai susizeisti.

Europos Salims

/A\DEMESIO:
Gamykloje tarp vidinio ir iSorinio anbriauniy yra
sumontuotas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 30
mm.
Uzdékite iSorinj antbriaunj ir SeSiakampj varzta, po to,
spausdami veleno fiksatoriy, galiniu ranktu tvirtai
uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami prie$ laikrodzio
rodykle.
Pav.27
Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubta | ju
pradine padéti Tuomet tvirtai uZzverzkite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubtg, sukdami pagal laikrodZio
rodykle. Stumdami fiksavimo smaiga, atlaisvinkite
rankenéle i$ iSkeltos padéties. Norédami jsitikinti, ar
tinkamai juda pjovimo disko apsauga, nuleiskite
rankenéle. Prie$ pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno
fiksatorius atlaisvino a$j.
Dulkiy maisSelis (papildomas priedas)
Pav.28
Naudojant mai$elj dulkéms, pjovimo darbai atliekami
Svariau, o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti
dulkiy maiselj, uzmaukite jj ant dulkiy antgalio.
Kai dulkiy maiselis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite sklende. I3pilkite
maiselio turinj, lengvai ji patap$nodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:

Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
darbus galima atlikti $variau.

Ruosinio pritvirtinimas

A[SPEJIMAS
Nepaprastai svarbu visuomet tinkamai jtvirtinti
ruosinj, naudojant tinkamos rasies
spaustuvus arba specialius fiksatorius.
Nesilaikant 8io nurodymo, galima sunkiai



susizeisti ir sugadinti jrankj ir (arba) ruoSinj.
Pabaige pjauti, neatkelkite pjovimo disko tol,
kol diskas VvisiSkai nesustos. Atkélus
besisukantj diska, galima sunkiai susizeisti ir
sugadinti ruoSinj.
Pjaunant ruoSinj, kuris yra ilgesnis nei
atraminis pjovimo jrankio pagrindas, jj reikia
atremti per visa jo ilgj, esantj uz atraminio
pagrindo, tame paciame aukstyje, kad
ruosinys buty horizontalus. Tinkama ruoS$inio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje
ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky
susizeidimg.  Norédami  pritvirtinti  ruoSinj,
nepasikliaukite vien tik vertikaliais ir (arba)
horizontaliais spaustuvais. Plonas ruo$inys linkes
jlinkti. Norédami iSvengti pjovimo disko suznybimo
ir galimos ATATRANKOS, paremkite ruosSinj per
visa jo ilgj.

Pav.29

Kreiptuvo (SLANKIOJAMU KREIPTUVY -
virSutinio ir apatinio kreiptuvy) reguliavimas
Pav.30

\ISPEJIMAS:

«  Prie§ pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar
tvirtai uztvirtintas slankiojamas kreiptuvas.
Pries pradédami jstriza pjovima, patikrinkite,
ar visiSkai nuleidus ir keliant rankenéle j bet
kokia padeétj ir iki galo traukiant arba stumiant
suporta, jokia jrankio dalis nelieia jokios
jrankio dalies, ypac¢ disko. Jeigu jrankis arba
diskas liecia kreiptuva, gali jvykti atatranka arba
ruosinys gali netikétai pasislinkti ir sunkiai suzaloti
operatoriy.

Pav.31

/\DEMESIO:
Atlikdami jstrizus pjavius, nustatykite ir priverzkite
slankiojama kreiptuva kairiojoje padétyje, kaip
parodyta paveikslélyje. Nes kitaip ji liesis prie
pjovimo disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali
baigtis sunkiu operatoriaus suzeidimu.
Siame jrankyje sumontuotas slankiojamas kreiptuvas,
kur{ reikia tinkamai sumontuoti, kaip parodyta
paveikslélyje.
Taciau atlikdami kairiuosius strizus pjavius, jei jrankio
galvuté ji lieCia, nustatykite ji | kairiaja padétj, kaip
parodyta paveikslélyje.
Atlike jstrizus pjavius, nepamirskite grazinti slankiojamo
kreiptuvo | prading padétj ir tvirtai jo priverzti fiksavimo
varztu.

Papildomas kreiptuvas ,,R"
/\ISPEJIMAS:

Prie§ pradédami naudoti jrankj, patikrinkite, ar
tvirtai uZtvirtintas papildomas kreiptuvas ,R".
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PrieS atlikdami deSiniuosius jstrizus pjavius,
nuimkite papildoma kreiptuvg ,R". Jis liesis prie
pjovimo disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali
baigtis sunkiu operatoriaus suzeidimu.

Pav.32

Papildomg kreiptuvg ,R" galima nuimti nuo deSinés
kreiptuvo pusés. Norédami nuimti papildomg kreiptuvag
,R", atlaisvinkite varzta, kuris tvirtina papildoma
kreiptuvg ,R", ir iStraukite ji. Norédami ji sumontuoti,
atlikite nuémimo veiksmus atvirk$cia tvarka.

Atlike [strizus pjavius, nepamirskite grazinti papildomo
kreiptuvo ,R" | pradine padétj ir tvirtai jo priverzti
fiksavimo varztu.

Vertikalus spaustuvas

Pav.33

Vertikaly spaustuvg galima sumontuoti kairéje arba
desinéje kreiptuvo puséje. |kiSkite spaustuvo strypa |
kreiptuve esancia skyle ir uzverzkite kreiptuvo gale
esantj varzta, kad uZtvirtintuméte spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankenag pagal ruoSinio storj ir
formaq ir uztvirtinkite jg, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverzti skirtas varztas lie€ia
kreiptuva, varzta sumontuokite i§ prieSingos spaustuvo
rankenos pusés. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle ir iki galo traukiant arba stumiant suporta,
jokia jrankio dalis nesilieia prie spaustuvo. Jeigu kokia
nors dalis lie¢iasi prie spaustuvo, pakeiskite spaustuvo
padét;.

Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

/\ISPEJIMAS:

- Visy pjovimo darby metu ruosinys privalo bati
tvirtai spaustuvais pritvirtintas prie sukamo
pagrindo ir atremtas j kreiptuva. Jeigu ruosinys
néra tinkamai pritvirtintas prie kreiptuvo, pjovimo
metu jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti diska,
kuris gali nusviesti ruoSinj; dél to galima prarasti
kontrole ir sunkiai susizeisti.

Horizontalus spaustuvas (pasirenkamas
priedas)

Pav.34

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti dvejose
padétyse: kairéje arba deSinéje pagrindo puséje.
Atliekant 10° arba didesnio kampo [strizus pjavius,
sumontuokite horizontaly spaustuva prieSingoje puséje,
nei ta, | kurig ketinama sukti sukiojama pagrinda.

Pav.35

Pasukant spaustuvy verzle prie$ laikrodzio rodykle, jie
atleidziami ir greitai juda pirmyn atgal. Norédami
suspausti ruoSinj, stumkite spaustuvo rankenéle i priekj,
kol spaustuvo plokstelé palie€ia ruosinj, tada pasukite
spaustuvo verzle pagal laikrodzio rodykle. Po to sukite
spaustuvo rankenéle pagal laikrodZio rodykle, kad



uztvirtintuméte ruosinj.

Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruosinj, kurio
didZiausias plotis - 215 mm.

Montuodami horizontaly spaustuvg deSinéje pagrindo
puséje, naudokite ir papildoma kreiptuvg ,R", kad
ruoSinys bty suspaustas tviréiau. Apie papildomo
kreiptuvo ,R" sumontavimg skaitykite anksciau
aprasytame skyriuje ,Papildomas kreiptuvas ,R".

/\ISPEJIMAS:
. Visuomet sukite spaustuvy verzle pagal
laikrodzio rodykle tol, kol ruoSinys bus

tinkamai jtvirtintas. Jeigu ruoSinys néra tinkamai
jtvirtintas, pjovimo metu jis gali pasislinkti ir galbat
sugadinti diska, kuris gali nusviesti ruosinj; dél to
galima prarasti kontrole ir sunkiai susiZeisti.
Pjaudami ilgus, plonus ruoSinius, pavyzdziui,
grindjuostes, atréme juos | kreiptuvg, visuomet
naudokite horizontalius spaustuvus.

Laikikliai

Pav.36

Laikiklius galima sumontuoti bet kurioje puséje - tai
patogi ruoSiniy horizontalaus laikymo priemoné. Iki galo
ikiskite laikiklio strypus | pagrindo angas. Po to tvirtai
varztais uzverzkite laikiklius.

/\|SPEJIMAS:

. Norédami, kad pjavis baty tikslus, ir siekdami
apsisaugoti nuo pavojingo jrankio kontrolés
praradimo, ilgus ruoSinius visuomet atremkite,
kad jie baty horizontalis sukamo pagrindo
virSutinio pavirSiaus atzvilgiu. Tinkama ruoSinio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruoSinyje
ir galimos atatrankos, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.

NAUDOJIMAS

PASTABA:

- Prie§ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.

Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandziam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.

Norédami atlikti pjdvj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruosinio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.

Slenkamo pjavio metu, atsargiai nesustodami
stumkite suporta link kreiptuvo. Jeigu pjovimo metu
suporto judéjimas sustabdomas, ant ruo$inio liks
Zymé ir pjavio tikslumas bus prastas.
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/\|SPEJIMAS:
Prie$ jjungdami jrankj, jsitikinkite, kad diskas
neliecia ruosinio ir pan.
ljungus jrankj, kai jo diskas lie€ia ruoSinj, gali
{vykti atatranka ir galima sunkiai susizZeisti.

1. Pjovimas, naudojant spaudima (mazy ruosiniy
pjovimas)

1. Fiksavimo varztas

91 mm auksgio ir 70 mm plocio ruoSinius galima
pjauti tokiu badu.

lki galo pristumkite suporta prie kreiptuvo ir
uzverzkite suporta, sukdami fiksavimo varztg
pagal laikrodzio rodykle. Tinkamai suspauskite
ruosinj tinkamos rasies spaustuvais. |junkite jrankj
— pjovimo diskas neturi liesti ruo$inio — ir, pries
nuleisdami diska, palaukite, kol jis pradés suktis
visu grei¢iu. Po to atsargiai iki galo Zemyn
nuleiskite rankenéle ir pradékite pjauti ruoSinj.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

/N\ISPEJIMAS:

- Tvirtai priverzkite rankenéle, sukdami ja pagal
laikrodzio rodykle, kad dirbant nepajudéty
suportas. Netinkamai priverzus rankenéle, gali
jvykti atatranka, kuri gali salygoti sunky
susizeidima.



2.

Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj (placiy
ruosiniy pjovimas)

1. Fiksavimo varztas

As

Atlaisvinkite fiksavimo varzta, sukdami prie$
laikrodzZio rodykle, kad galétuméte lengvai slinkti
suportg. Suspauskite ruoSinj tinkamos rasies
spaustuvais. ki galo link saves patraukite suporta.
ljunkite jrankj — pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio
— ir palaukite, kol jis pradés suktis visu greiciu.
Nuspauskite rankenéle ir STUMKITE SUPORTA
LINK KREIPTUVO BEI PJAUKITE RUOSIN|.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

PEJIMAS:

Atlikdami pjovima slenkant, pirmiausiai iki galo
patraukite suporta link saves ir nuspauskite
rankenéle | Zemiausia padétj, po to stumkite
suporta kreiptuvo link. Niekada nepradékite
pjauti iki galo nepatrauke suporto link saves.
Jeigu pradésite pjauti iki galo nepatrauke suporto
link saves, gali jvykti atatranka, kuri gali salygoti
sunky susizeidima.

Niekada nebandykite atlikti pjavj slenkant,
traukdami suporta link saves. Pjovimo metu
traukiant suportg link saves, gali netikétai jvykti
atatranka, kuri gali sglygoti sunky susizeidima.

Niekad nepjaukite slinkdami, jeigu rankenélé
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.
Niekada neatlaisvinkite fiksavimo varzto,

tvirtinancio suporta, kai diskas sukasi. Pjovimo
metu atlaisvintas suportas gali sukelti netikétg
atatranka, kuri gali salygoti sunky susizeidima.

|zambus pjovimas
Zr. anksgiau apradyta skyriy ,|2ambaus kampo
nustatymas".
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4.

Pav.

A)s

PAS

Abp

|strizasis pjovimas

37

Norédami nustatyti jstriza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anksciau
aprasyta skyriy ,|strizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg jstrizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Suspauskite ruoSinj
spaustuvais. Suportas turi bati iki galo atitrauktas
link operatoriaus. |junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés
suktis visu grei¢iu. Po to atsargiai nuleiskite
rankenéle | Zemiausia padétj, tuo paciu metu
lygiagreciai  spausdami  pjovimo diskg ir,
NOREDAMI PRADETI PJAUTI RUOSIN|,
STUMKITE SUPORTA LINK KREIPTUVO.
Pabaige pjauti, iSjunkite jranki ir, prie§ atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

PEJIMAS:

Nustate diska jstrizam pjaviui, prie$ pradédami
naudoti jrankj, visada patikrinkite, ar suportas
ir pjovimo diskas nevarzomai juda visose
pjavio ribose. Jeigu pjovimo metu suporto arba
disko judéjimas bus sutrikdytas, gali jvykti
atatranka, galinti sukelti sunky suzalojima.
Atlikdami jstrizuosius pjavius, laikykite rankas
atokiai nuo disko judéjimo kelio. Diskas gali
judéti kitokiu nei jprasta kampu ir supainioti
operatoriy, o prisilietus prie pjovimo disko, galima
sunkiai susizZeisti.

Pjovimo disko negalima atkelti tol, kol jis
visiSkai nesustos. Atliekant striza pjavi,
nupjautoji ruoSinio dalis gali atsiremti | diska.
Jeigu diskas pakeliamas, kai pjovimo diskas dar
sukasi, diskas gali sviesti nupjauta dalj ir suskaldyti
medziaga | atplai$as, kurios gali sunkiai suzZeisti.
TABA:

Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu jéga naudojama statmenai
sukiojamam pagrindui arba jeigu spaudimo kryptis
pjovimo metu pasikeicia, pjavis bus netikslus.
Prie§ atliekant |strizus pjovius, gali prireikti
pareguliuoti virSutinj ir apatinj kreiptuvus.  Zr.
skyriy ,Kreiptuvo reguliavimas®.

EMESIO:

Visuomet nuimkite papildomg kreiptuvg ,R", kad
atliekant  deSiniuosius  jstrizus  pjavius, jis
netrukdyty jokiai suporto daliai.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas tai procesas, kai
ruoinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
jZambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima atlikti
lenteléje nurodytais kampais.



|Zambusis kampas |strizasis kampas

Kairysis ir desinysis 0°- 45°

Kairysis ir desinysis 0°- 45°

Atlikdami kombinuotajj pjovima, zr. paaiskinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg",
,Pjovimas slenkant", ,|Zambus pjovimas" ir
Llstrizasis pjovimas".

Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy pjovimas
Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima
iSpjauti kombinuotu skersavimo ir kampy suleidimo
pjuklu, padéjus karnizus ant sukiojamo pagrindo.
Paprastai naudojami dvejy tipy dekoratyviniai
karnizai ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38°
kampy tarp sienos ir luby dekoratyviniai karnizai,
45° kampo tarp sienos ir luby karnizai ir 45° kampo
tarp sienos ir luby skliautiniai karnizai. Zr. pav.

Pav.38

Gali bati dekoratyviniai ir skliautiniai karziny
sujungimai, kurie sudaro ,vidinius" 90° kampus ((1)
bei (2) A pav.) ir ,iSorinius" 90° kampus ((3) bei (4)
A pav.).

1. Vidinis kampas
2. ISorinis kampas

A pav. 1 2
Pav.39
Matavimai

ISmatuokite sienos ilgj ir dékite ruoSinj ant
darbastalio, kad atpjautuméte reikiamo sieng
lieCiantj krasta. Visuomet [sitikinkite, kad atpjauto
ruo$inio ilgis ruosinio galinéje puséje sutapty su
sienos ilgiu. Nustatykite pjdvio ilgj pagal pjavio
kampa. Pradzioje visuomet atlikite kelis
bandomuosius pjavius ant atliekamy ruosiniy, kad
nustatytuméte pjovimo kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby
karnizus, nustatykite strizus ir nuoZambius
kampus, kaip nurodyta lenteléje (A), ir dékite
karnizus ant pjoklo pagrindo, kaip nurodyta
lenteléje (B).

Kairysis jstrizas pjavis

Lentelé (A)

- il |strizasis kampas |Zambusis kampas

T L )|

PR | 5360 tipas | 45° tipas | 52/38° tipas | 45° tipas
Vidiniam (1) 31,6° desinysis |35,3° desinysis
kampui (2)
— 33,9° kairysis | 30° kairysis | 31,6° kairysis | 35,3° airysis
18oriniam (3)
kampui 4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
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Lentelé (B)

Formavimo padétis, . . N
pavazduotaA pa Karnizo krastas atremtas j kreiptuvg | Uzbaigta dalis
" Lubas lieciantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Uzbaigta dalis bus
kampui pjtklo kaireje.
2)
Sieng lieciantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
I1Soriniam ® Uzbaigta dalis bus
kampui 4 Lubas lieiantis krastas turi | Piklo deSinéje.
) bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjavi pagal padétj (1) A pav.:

Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatymg ties 33,9° KAIRIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuoZambaus
kampo nustatymg ties 31,6°

DESINIUOJU kampu.

Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant
sukiojamo  pagrindo, jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus KAIREJE disko puséje.

Desinysis jstrizas pjivis

Lentelé (A)
Fomaino atés, |strizasis kampas |Zambusis kampas
PRRAOBAN. | 59350 oo | 45° tipas | 52/38° tipas | 45° tipas
Vidiniam (1) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
kampui (2)
— 33,9° desinysis| 30° desinysis | 31,6° kairysis | 35,3° kairysis
ISoriniam (3)
kampui 4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padeis,
pavaizduotaApav, | Karnizo krastas atremtas  kreiptuva | Uzbaigta dalis
o Sieng lieciantis krastas turi
Vidiniam bati atremtas | kreiptuva. Usbaigta dalis bus
kampui pjtklo desingje.
2
@ Lubas lieciantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
I18oriniam ® Uzbaigta dalis bus
kampui 4 Siena liegiantis kratas turi | Pitklo kaireje.
@) bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo

pjavj

pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatymg ties 33,9° DESINIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymg ties 31,6°



DESINIUOJU kampu.
Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo  SIENA
LIECIANT| KRASTA atréme | pjaklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus DESINEJE disko puséje.

7. Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas

Pav.40

Pav.41
Forminiy aliuminio ruoSiniy, pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

/\|SPEJIMAS:
Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
aliuminio profiliy. Storus arba apvalius aliuminio
profilius gali bati sunku jtvirtinti ir pjovimo metu jie
gali atsilaisvinti, salygoti jrankio  kontrolés
praradima ir sunky susizeidima.

8. Medzio apsauga
Naudojant medzio apsauga, ruoSiniai pjaunami be
nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsaugq prie
kreiptuvo, jkiSdami ja | kreiptuvo skyles.
PieSinyje pavaizduoti rekomenduojami medzio
apsaugy dydziai.
15‘Tm Vir§ 500 mm

7—$—$— $ é I 80mm-90mm
24 mm% i 20 mrr:]
68mm 121mm 121mm 68mm
1

1. Skylés

A\DEMESIO:
Vietoj medzio apsaugos panaudokite tiesia,
vienodo storio medzio juostele.

A[SPEJIMAS
Medzio apsauga prie kreiptuvo prisukite
varztais. Varztai turi bati jsukti taip, kad jy
galvutés nekySoty i§ medzio apsaugos ir
netrukdyty padéti ruosinj, kuris bus pjaunamas.
Pjovimo metu pjaunamam ruoSiniui netikétai
pasislinkus, galima netekti kontrolés ir sunkiai
susizeisti.

PASTABA:

Pritvirtine apsauga, nesukite sukiojamo pagrindo,
kai rankenélé nuleista. Sugadinsite pjovimo diska
ir/arba medzio apsauga.
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9. Griovelio iSpjovimas

Pav.42
Panelio tipo pjavj galima atlikti taip:
Reguliavimo varztu ir fiksavimo
nustatykite apating pjovimo disko
apribotuméte disko pjovimo gylj. Zr.
aprasyta skyriy ,Fiksavimo rankenélé".
Nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami), pjaukite lygiagrecius griovelius skersai
per visg ruoSinio plotj, kaip parodyta pieSinyje.
Paskui kaltu iSvalykite grioveliuose likusias
medziagos dalis.

rankenéle
ribg, kad
ankséiau

A[SPEJIMAS
Nebandykite atlikti Sio tipo pjaviy, naudodami
platesnius arba frezavimo diskus. Bandant
iSpjauti griovel] platesniu disku arba frezavimo
disku, gali jvykti netikéta atatranka, kuri gali
salygoti sunky susizeidima.
Atlikdami kitus nei grioveliy iSpjovimo pjtvius,
batinai sugrazinkite fiksavimo svirtj | pradine
padétj. Bandant atlikti pjavius, kai fiksavimo svirtis
yra netinkamoje padétyje, pjaviai gali bati netikslas
ir gali jvykti netikéta atatranka, salygojanti sunky
susizeidima.

/\DEMESIO:
Pjaudami kitu badu, batinai sugraZinkite fiksavimo
rankenéle | prading padét;.

Irankio neSimas

Pav.43

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diskg 0°
istrizu kampu, o sukiojamg pagrindg - tinkamo
nuozulnumo kampo padétyje. UZtvirtinkite slankiuosius
kuoliukus taip, kad apatinis slankusis kuoliukas baty
uZfiksuotas visiSkai link operatoriaus paslinkto suporto
padétyje, o virSutiniai slankieji kuoliukai bty uzfiksuoti
iki galo link kreiptuvo pastumto suporto padétyje (zr.
skyriy “Slankiojo fiksatoriaus reguliavimas".) lki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja Zemiausioje
padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.

Susukite maitinimo laidg, naudodami laido atramas.

/N\ISPEJIMAS:
Fiksavimo smaigas skirtas tik nesSimo ir
saugojimo tikslams; jo negalima naudoti
jokiems pjovimo darbams. Naudojant fiksavimo
smaigg pjovimo darbams, pjovimo diskas gali
netikétai pajudéti, sukelti atatrankg ir sunkiai
suzeisti.

Irankj neskite laikydami uz pagrindo, i$ abiejy pusiu, kaip

parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy

maiselj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

/A\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, batinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis. Jeigu nesant jrankj kuri nors jo dalis



pajudés arba pasislinks, galima netekti kontrolés
arba pusiausvyros ir susizeisti.

TECHNINE PRIEZIURA

/\ISPEJIMAS:

. Prie§ pradédami jrankio tikrinimo arba
techninés priezitiros darbus, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite ji nuo maitinimo
tinklo. Neisjungus jrankio ir neatjungus jo nuo
maitinimo tinklo, galima sunkiai susizeisti dél
atsitiktinio jrankio jjungimo.
Siekdami geriausiy rezultaty ir saugiausio
darbo, visuomet jsitikinkite, ar diskas yra
astrus ir Svarus. Bandant pjauti atbukusiu ir
(arba) nesvariu disku, gali jvykti atatranka,
salygojanti sunky susizeidima.

PASTABA:
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir
sulygiuotas, taiau jo neprizidrint, sulygiavimas gali
iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. NuoZulnus kampas

Pav.44
Iki galo pristumkite suportg prie kreiptuvo
uzverzkite fiksavimo varzta, uztvirtinantj suporta.
Atlaisvinkite rankenéle, uztvirtinangia sukiojama
pagrindg. Pasukite sukiojama pagrindg taip, kad
rodyklé kampinéje skaléje rodyty 0°. Po to truputj
pasukiokite sukiojama pagrindg pagal ir pries
laikrodZio rodykle, kad jis jsitaisyty 0° kampo
nuozulnumo i$pjovoje. (Jeigu rodyklé nerodo 0°

ir

kampo, palikite taip, kaip yra). Galiniu raktu
atlaisvinkite ~ $eSiakampius  lizdinius  varztus,
laikangius kreiptuva.

Pav.45

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo kaistj.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite SeSiakampius lizdinius varztus,
pradédami nuo desiniojo.
Pav.46

Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés skalés rodo
0° kampa. Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite
varzta, kuris laiko rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji
rodyty 0° kampa.

2. |strizasis kampas

(1) 0° jstrizumo kampas
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Pav.47
Iki galo pristumkite suportg prie kreiptuvo ir
uzverzkite fiksavimo varzta, uztvirtinantj
suportg. |ki galo nuleiskite rankenéle ir
uzfiksuokite ja  Zemiausioje  padétyje,
{stumdami fiksavimo smaigq. Atlaisvinkite
jrankio gale esancia svirtele.

Pav.48
Norédami pakreipti pjovimo diskg | deSine,
pasukite  rankenélés  deSinéje  esant]
SeSiakampj varztg prie$ laikrodZio rodykle du
arba tris apsisukimus.

Pav.49
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy stadiu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir t.t.,
pagal laikrodzio rodykle sukdami SeSiakampj
varztg, esantj rankenélés desinéje puséje. Po
to tvirtai uzverzkite svirtele.

Pav.50
Patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo esanti
rodyklé rodo 0° kampa jstrizy kampy skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko
rodykle, ir pareguliuokite ja, kad ji rodyty 0°
kampa.

(2) 45° jstrizumo kampas

Pav.51
Nustatykite 45° jstriza kampag tik po to, kai
nustatysite 0° istriza kampa. Norédami
nustatyti 45° |striza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti
rodyklé rodo 45° kampa jstrizy kampy
skaléje, esancioje ant rankenélés laikiklio.
Jeigu rodyklé nerodo 45° kampo, sukite
svirtelés laikiklio deSinéje esantj Sio kampo
reguliavimo varztg, kol rodyklé rodys 45°
kampa.
Norédami nustatyti 45° jstrizumo kampa,
atlikite tuos pacius veiksmus, kaip aprasyta
pirmiau.

Pav.52

Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki 3 mm ilgio. Laikykite

anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai

islenka | laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati

kei¢Giami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus

anglinius Sepetélius.

Pav.53

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius

Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio

dangtelj.



Po naudojimo

. Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anks¢iau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
bati laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertadyty.
Padéje jrankj saugojimui, pastumkite suportg iki
galo link saves.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidréti ar vykdyti bet kokig kit priezidrg ar derinimag

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\ISPEJIMAS:

- Su Siame \vartotojo vadove nurodytu

»Makita“ jrankiu rekomenduojama naudoti
Siuos ,,Makita“ jtaisus ir priedus. Naudojant bet
kokius kitus jtaisus ir priedus, galima sunkiai
susizeisti.
»Makita“ jtaisa arba prieda naudokite tik pagal
jo numatytaja paskirti. Naudojant jtaisg arba
priedgq ne pagal jo numatytajg paskirt galima
sunkiai susizeisti.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros

centra.
Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais

Kampy suleidimo pjklo diskai | Skirta lygiems, tiksliems jvairiy medZiagy pjaviams.

Bendrosios paskirties gelezté greitam ir lygiam

Kombinacija A A
rézimui, pjovimui skersai ir jstrizai.

Skirta lygesniems skersiniams pjaviams.

Skersiniai pjaviai Svariai pjauna skersai medzio pluosto.

Puikis skersiniai pjaviai | Dél funkcijos ,sand-free” tiesiai pjausto granuliuotas struktdras.

Kampy suleidimo pjiklo diskai, |Skirta nuoZzambiam aliuminio, vario, Zalvario,
pagaminti i§ spalvotujy metaly |vamzdziy, ir kity spalvotujy metaly daliy pjovimui.

Papildomas kreiptuvas ,R"

Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)
Vertikalus spaustuvas

Galinis raktas su kitame gale esanciu SeSiakampiu
verzliarak¢iu

Laikiklis

Dulkiy surinkimo maiselis

Alkné

Trikampé liniuoté

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)
Uldvaate selgitus

1-1. Stopperndel 22-1. Stopperndel 36-1. Hoidik

2-1. Poldid 23-1. Otsmutrivéti 38-1.52/38° tllip kaareprofiili
3-1. Terakaitse 23-2. Terakorpus freesimine

4-1. Terakaitse 23-3. Keskmine kate 38-2.45° tllp kaareprofiili freesimine
5-1. Kruvi 23-4. Kuuskantpolt 38-3.45° tiilip ndgusprofiili freesimine
5-2. Otsamislaud 23-5. Terakaitse 39-1. Sisenurk

6-1. Saetera 24-1. Terakorpus 39-2. Valisnurk

6-2. Terahambad 24-2. Otsmutrivoti 40-1. Juhtpiire

6-3. Otsamislaud 24-3. Kuuskantpolt 40-2. Kinnitusrakis

6-4. Vasakpoolne kaldldige 24-4. Nool 40-3. Distantsklots

6-5. Sirgldige 24-5. Véllilukk 40-4. Alumiiniumekstrusioon

6-6. Parempoolne kaldldige 25-1. Terakorpus 40-5. Distantsklots

7-1. Reguleerimispolt 25-2. Nool 41-1. Alumiiniumekstrusioon

7-2. Eerungiplaat 25-3. Nool 41-2. Juhtpiire

8-1. Eerungiplaadi tlapind 25-4. Saetera 41-3. Distantsklots

8-2. Tera kaugem osa 26-1. Kuuskantpolt (vasakkeermega) 41-4. Horisontaalne kinnitusrakis
8-3. Juhtpiire 26-2. Valimine flan§ (lisatarvik)

9-1. Stopperlatt 26-3. Saetera 42-1. Soonte Idikamine teraga

9-2. Reguleerkruvi 26-4. Rdngas 44-1. Kuuskantpolt

10-1. Eerungiskaala 26-5. Sisemine flan§ 44-2. Juhtpiire

10-2. Osuti 26-6. Voll 44-3. Kaepide

10-3. Lukustushoob 27-1. Otsmutrivoti 45-1. Juhtpiire

10-4. Kaepide 27-2. Terakorpus 45-2. Kolmnurkjoonlaud

11-1. Hoob 27-3. Keskmine kate 46-1. Kruvi

12-1. Hoob 27-4. Kuuskantpolt 46-2. Osuti

12-2. Latt 27-5. Terakaitse 46-3. Eerungiskaala

12-3. Osuti 28-1. Tolmuotsak 47-1. Hoob

12-4. Kaldenurga skaala 28-2. Tolmukott 47-2. Latt

13-1. Hoob 28-3. Fiksaator 48-1.0° reguleerimispolt

14-1. Osuti 29-1. Tugi 48-2. Vasakpoolse 45° kaldenurga
14-2. Vabastusnupp 29-2. Eerungiplaat reguleerimispolt

14-3. Kaldenurga skaala 30-1. Liikuv piire 49-1. Kolmnurkjoonlaud

15-1. Lukustuskruvi 30-2. Pitskruvi 49-2. Saetera

16-1. Lahtilukustuse nupp 31-1. Liikuv piire 49-3. Eerungilaua ulapind

16-2. Liliti paastik 32-1. Alapiire R 50-1. Kruvi

16-3. Hoob 32-2. Kruvid 50-2. Osuti

16-4. Tabaluku ava 33-1. Kinnitusrakise latt 50-3. Kaldenurga skaala

17-1. Lahtilukustuse nupp 33-2. Kinnitusrakise nupp 51-1. Parempoolse 45° kaldenurga
17-2. Luliti paastik 33-3. Kinnitusrakise varras reguleerimispolt

17-3. Tabaluku ava 33-4. Kruvi 51-2. Vasakpoolse 45° kaldenurga
18-1. Laseri luliti 33-5. Juhtpiire reguleerimispolt

20-1. Kuivelement 34-1. Kinnitusrakise plaat 53-1. Kruvikeeraja

21-1. Kuuskantvdétmega padrunvoti 34-2. Kinnitusrakise mutter 53-2. Harjahoidiku kate

21-2. Mutrivétme hoidik 34-3. Kinnitusrakise nupp
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TEHNILISED ANDMED
Mudel
Tera 1abim6t
Augu labimast
Kaik riigid valjaspool Euroopat
Euroopa riigid
Max Idikeulatus (K x L) labimddduga 260 mm

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

25,4 mm
30 mm

Fassettnurk

Eerunginurk
45° (vasak)

0° 45° (parem)

0° 50 mm x 310 mm

91 mm x 310 mm 31 mmx 310 mm

45° 50 mm x 220 mm

91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm

60° (parem) -

91 mm x 153 mm -

lima koormuseta kiirus (min™")
Laseri tlip (ainult LS1018FL)
Mboé6tmed (P x L x K)
Netomass

Kaitseklass

4300
Punane laser 650 nm, <<1mWw (laseri klass 2 )
825 mm x 536 mm x 633 mm

Koik riigid valjaspool Euroopat......... 19,8 kg
Euroopa riigid..........ccoooviiiiiiii 19,9 kg
8

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END222-1

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

B
GO

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Véltimaks lenduvate osakeste poolt
pdhjustatud vigastusi, hoidke péarast
I6ikamist saepea all, kuni saetera on
taielikult seiskunud.

-0 Eg;e ]
L 2 et
Kui teostate |6ikamist kelk-mehhanismi
abil, ttmmake esmalt kelk taielikult valja
ja vajutage kéepide alla, seejarel
tdugake kelku juhtpiirde suunas.
Arge asetage kétt ega sérmi I6iketera

®

lahedusse.
—g“ i Seadke liikuvad piirded nii, et need ei
puutuks |6iketera vastu, ning

reguleerige I6iketera kaitse digesti.

i‘:/ﬂ'/——' Eemaldage alati ABIJUHTJOONLAUD
[Rgatul.liu}

A

Selle néude eiramine voib pdhjustada
operaatorile tdsise kehavigastuse.

Arge vaadake kunagi laserkiirtesse.
Otsene laserkiir voib kahjustada teie
silmi.

R, kui teostate paremale kaldu Idikamisi.
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Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku Oigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja
tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete tootlemisega tegelevasse
ettevottesse.

hi¢

ENE006-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on véimalik saagida
ka alumiiniumi.

ENF002-1
Toide
Tooriista voib thendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Gihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Td0riist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.
ENG905-1

Miira
Tudlpiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN61029:

Helirbhu tase (Lya) : 97 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 103 dB(A)
Maéaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid



ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN61029:

vektorite

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHoIATUS:
Vibratsioonitase vdib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sBltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbdusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).

ENGO15-2
Ainult Euroopa riikidele
Miira ja vibratsioon
Tudpilised A-korrigeeritud muratasemed on
helirbhu tase: 97 dB (A)
helivéimsuse tase: 103 dB (A)
K&ikumine: 3 dB (A)
Kasutage korvakaitsmeid.
Tuupiline kaalutud ruutkeskmise kiirenduse vaartus ei
ole suurem kui 2,5 m/s?.
Maaramatus (K):1,5m/s2

Need vaartused on vastavuses standardiga EN61029.
ENH003-12

Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Liugldike eerungisaag

Mudeli Nr/ Tudip: LS1018, LS1018L

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa
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e

Tomoyasu Kato
direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

GEAO010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

1. Kasutage silmakaitseid.

2. Hoidke kaed viljaspool saetera

liilkumistrajektoori. Viltige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva I6iketeraga. See voib
pohjustada tosise kehavigastuse.

Arge tootage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge tootage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toodeldav detail peab olema kdigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poéoérdalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage tdddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.

Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.

Enne té6deldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist lilitage tooriist vélja ja oodake, kuni
saetera seiskub.

Enne IGiketera vahetamist voi hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
vélja.

Enne tooriista kandmist kinnitage alati koik
liikuvad osad.

Lukustustihvt, mis lukustab I6ikepea, on ette
ndhtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks
ning ei ole moéeldud Ibdiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Antud masinat ei tohi kasutada
kergestisiittivate vedelike ega gaaside
laheduses. Voolu all oleva masina kasutamine
voib  kergestisuttivate vedelike ja gaaside



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

juuresolekul pdhjustada plahvatuse vdi tulekahju.
Enne toimingu teostamist kontrollige 16iketera

hoolikalt, kas sellel pole morasid voi
kahjustust.
Asendage moranenud vo6i kahjustunud

|16iketera viivitamatult.
Kasutage ainult darikuid, mis on moeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada valli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti. Nende
osade kahjustused véivad pohjustada ketta
purunemise.

Veenduge, et poordalus on odigesti kinnitatud,
nii et see todtamise ajal ei liigu.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vaikesed tiikid
jne.

Viltige naeltesse sisseloikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

Enne liliti sissevajutamist veenduge, et
vollilukk on vabastatud.

Veenduge, et IGiketera ei puuduta poédrdalust
oma kdige madalamas asendis.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Veenduge, et lihvketas ei
tooriista sisseliilitamist vastu

puutuks enne
toodeldavat

detaili.
Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel moénda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada véaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud IGiketera.
Enne Iloikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

kuni l6iketera

Arge piitidke lukustada paastikut
sisselilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja

monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Saekettad on darmiselt halastamatud.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I6ikamiseks.

Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

Valige saeterad vastavalt |I6igatavale
materjalile.

Olge ettevaatlik soonte I6ikamisel.
Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.

32.

33.

Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.
Too kaigus tekkinud tolm voib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
stinnidefekte voi muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned néited selliste
kemikaalide kohta on:
plii pliipéhise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.
Olenevalt sellest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud
haigustesse, mida nende ainete maoju all
viibimine voib podhjustada. Nimetatud
kemikaalide méju vihendamiseks: tootage
hasti ventileeritavas piirkonnas ja kasutage
heakskiidetud kaitsevahendeid, nagu
nditeks tsiaalselt mikroc t

pet e
P
filtreerimiseks moeldud tolmumaske.

34. Miira vahendamiseks veenduge alati, et
|I6iketera on terav ja puhas.

35. Operaator on saanud piisava véljadppe
masina kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.

36. Kasutage oigesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale margitud maksimaalset kiirust.

37. Hoiduge toodeldava detaili kiiljest
mahalbigatud tiikkide ja muude osade
eemaldamisest I6ikamispiirkonnast, kui
tooriist tootab ja saepea pole ooteasendis.

38. Kasutage ainult tootja soovitatud saelehti, mis
vastavad standardile EN847-1.

39. Kandke saelehe ja koredate/pinnuliste
materjalide kadsitsemisel kindaid (saelehti tuleb
voimalusel alati kanda vastavas hoidikus).

40. Laseri korral ei ole vahetamine teist tilipi
laseri vastu lubatud. Parandustéid tuleb
teostada nouetekohaselt.

HOIDKE JUHEND ALLES.

PAIGALDAMINE

Paigaldamine lauale

Joon.1

Masina tarnimisel on kaepide kinnitustihvti abil

langetatud  asendisse  lukustatud. Kinnitustihvti

vabastamiseks likake kaepidet samaaegselt veidi

allapoole ja tdmmake kinnitustihvt vélja.

Joon.2
Tooriist tuleks nelja poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tdoriista alusel olevaid

poldiauke.

See aitab valtida kummuliminekut ja

vdimalikke vigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle reguleerimist voi funktsiooni
kontrollimist vilja liilitatud ning vooluvorgust
valja tommatud. Kui masin ei ole vélja lilitatud ja
vooluvorgust vélja tdmmatud, vdib see |6ppeda

ootamatust kaivitumisest pdhjustatud tdsise
vigastusega.
Terakaitse
Joon.3
Kaepideme langetamisel tduseb  saekettakaitse
automaatselt. Saekettakaitse naaseb parast I6ike

sooritamist ja kdepideme tdstmist oma algsele kohale.

AHoIATUS:
Saekettakaitset ega kaitsme kiilge kinnitatud
vedru ei tohi kunagi korvale poorata ega
eemaldada. Korvale poodratud kaitsme téttu
paljastatud saeketas vdib kasutamisel pdhjustada
tsiseid vigastusi.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke saekettakaitse heas
seisukorras. Igasugune korvalekalle saekettakaitsme
toos tuleb koheselt koérvaldada. Kontrollige
saekettakaitsme tagasitdbmbevedru téokorda.

/AHOIATUS:
Sae kasutamine kahjustatud, defektse voi
puuduva saekettakaitse voi vedruga on rangelt
keelatud. Katkise, rikkis voi eemaldatud kaitsmega

masina  kasutamine vdib I6ppeda tdsise
vigastusega.
Kui labipaistev saekettakaitse maardub voi sellele
koguneb tera ja/vdi tdddeldava detaili nahtavust

halvendav saepuru, tdmmake saag vooluvérgust vélja ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil. Arge
kasutage plastkaitse puhastamiseks lahusteid voi mis
tahes naftapdhiseid puhastusvahendeid, sest need
voivad kaitset kahjustada.

Kui saekettakaitse maardub ning seda tuleb korraliku
toimimise huvides puhastada, siis jargige alltoodud
juhiseid.

Kui masin on valja lulitatud ja vooluvdrgust valja
tdbmmatud, kasutage kaasas olevat padrunvétit, et
keerata lahti keskkatet fikseeriv kuuskantpolt. Keerake
kuuskantpolti vastupdeva ja tbstke saekettakaitse ja
keskmine kate (les.

Joon.4

Nudd, mil saekettakaitse on sellises asendis, saab seda
pohjalikumalt ja téhusamalt puhastada. Pérast
puhastamist korrake Ulaltoodud menetlust vastupidises
jériekorras ning keerake polt kinni. Arge eemaldage
saekettakaitset kinnihoidvat vedru. Kui kaitse on
UV-kiirguse voi vananemise tottu kahjustunud, votke
Uhendust Makita teeninduskeskusega. KAITSE

99

KORVALEPOORAMINE VOI
KEELATUD.

Otsamislaua paigutamine

EEMALDAMINE ON

Joon.5
Joon.6
See todriist on  varustatud otsamislaudadega
eerungiplaadi  alusel, mis minimeerivad Idike
valjumiskdilje rebimist. Otsamislauad on tehases

reguleeritud nii, et saetera ei puutu nende vastu. Enne
kasutamist reguleerige otsamislaudu jargmiselt:
Esiteks eemaldage tooriist vooluvdrgust. Keerake kdik
kruvid (3 vasakul ja paremal) lahti ja kinnitage
otsamislauad. Keerake kruvid uuesti kinni ainult nii palju,
et otsamislaudu saaks kaega hodlpsasti liigutada.
Keerake kaepide kdige alumisse asendisse ja lukake
lukustustihvt sisse, et lukustada kaepide kdige alumisse
asendisse. Keerake lahti liugvardaid kinnihoidev kruvi.
Témmake kelk I6puni enda poole. Reguleerige
otsamislaudu nii, et need puutuksid Ibiketerade
hammaste vastu. Keerake eesmised kruvid kinni (mitte
vaga tugevasti). Likake kelk 16puni vastu juhtpiiret ja
reguleerige otsamislaudu nii, et need oleks kontaktis
|6iketerade hammastega. Keerake tagumised kruvid
kinni (mitte vaga tugevasti).
Kui  otsamislauad on seadistatud, vabastage
lukustustihvt ja tostke kaepide Ules. Seejarel keerake
koik kruvid tugevasti kinni.
NB!:
Veenduge peale faasinurga seadistamist, et
otsamislauad oleksid korralikult seadistatud.
Otsamislaudade dige seadistamine aitab tagada
toddeldavale esemele korraliku toe, piirates
maksimaalselt selle purunemise ohtu.

Maksimaalse saagimisjoudluse sailitamine
Antud masina tehaseseadistus pakub 255 mm
saekettaga saagimisel maksimaalset saagimisvimsust.
Témmake masin enne mis tahes reguleerimistoiminguid
vooluvérgust vélja. Uue tera paigaldamisel kontrollige
alati tera alumist piirasendit ja vajadusel reguleerige
seda jargmiselt:

Joon.7

Joon.8

Esiteks eemaldage tooriist vooluvérgust. Likake kelk
I6puni vastu juhtpiiret ja langetage kdepide alumisse
asendisse. Keerake reguleerimispolti kuuskantvétmega
seni, kuni lI6iketera serv ulatub natuke eerungialuse
sisse, kus juhtpiirde esiosa on kontaktis eerungialuse
pealmise osaga.

Kui tooriist on vooluvdrgust lahutatud, poorake tera
kaega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

/NHOIATUS:
Uue saeketta paigaldamise jirel (saag peab
olema vooluvorgust lahti Gihendatud) veenduge
alati selles, et ketas ei satu kdepideme alumise



asendi korral kokkupuutesse aluse mis tahes
osaga. Saeketta kokkupuude alusega voib kaasa
tuua tagasilddke ja pohjustada tdsiseid vigastusi.

Stopperlatt

Joon.9

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti noole
suunas, nagu joonisel ndidatud.  Reguleerige
reguleerkruvi  nii, et kaepideme langetamisel
madalaimasse asendisse peatuks tera soovitud asendis.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.10

Keerake pide vastupdeva lahti. Keerake eerungiplaati,
vajutades samal ajal lukustushoova alla. Kui olete viinud
pideme asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal
soovitud nurka, keerake pide péripaeva korralikult kinni.

/AHOIATUS:
Parast eerunginurga reguleerimist
eerungiplaat pideme abil alati korralikult.
NB!:
Eerungiplaadi keeramisel tostke kaepide kindlasti
kdrgeimasse asendisse.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine

Joon.11

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tddriista taga
asuv hoob vastupdeva lahti. Lukustage latt lahti,
tdugates kaepidet Usna jouliselt selles suunas, kuhu
soovite saetera kallutada.

MARKUS:
Hooba saab reguleerida sobiva nurga alla,
eemaldades hooba hoidva kruvi ja fikseerides
hoova soovitud nurga alla.

Joon.12

Kallutage saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

Joon.13
Kelgu paremale kallutamiseks, suunake kelk parast
hoova vabastamist natuke vasakule ja suruge

vabastusnuppu. Samaaegselt vabastusnupule
vajutades kallutage kelku paremale.
Joon.14
Kallutage saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripdeva kinni.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et asetate
otsamislauad nii, nagu kirjeldatud  16igus

,Otsamislaudade paigaldamine".

/AHOIATUS:
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripaeva.
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NB!:
Saeketta kallutamisel tostke kaepide taielikult tles.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et asetate
otsamislauad  nii, nagu kirjeldatud  16igus
,Otsamislaudade paigaldamine".

Liuguri lukustuse reguleerimine

Joon.15
Liuglati lukustamiseks pddérake lukustuskruvi paripaeva.

Luliti funktsioneerimine
Euroopa riigid

Joon.16

Selleks, et llliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on todriistal lahtilukustuse nupp. Todriista
kaivitamiseks suruge hoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake lUliti
paastikut. Seiskamiseks vabastage luliti paastik.

/\HOIATUS:
Kontrollige alati enne masina vooluvorku
lihendamist seda, kas paastikliliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge témmake liiliti
paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse nuppu
vajutamata. Vastasel juhul voib liliti puruneda.
Masina juhtimine IUliti abil, mis ei toimi korralikult,
vOib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae lle ja
pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille kilge

paigaldatakse tabalukk.

Kéik riigid vdljaspool Euroopat

Joon.17
Selleks, et luliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. Todriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp sisse ja
tdommake liliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne masina vooluvorku
ihendamist seda, kas paastikliiliti toimib
nouetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
viljaliilitatud asendisse. Arge tdmmake liiliti
paastikut tugevasti ilma lahtilukustuse nuppu
vajutamata. Vastasel juhul voib liiliti puruneda.
Masina juhtimine luliti abil, mis ei toimi korralikult,
voib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae lle ja
pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Masina lukustamiseks on lUliti paastikul ava, mille kilge

paigaldatakse tabalukk.

/\HOIATUS:

- Arge kasutage lukustit koos varre véi kaabliga,
mille 13bimo6t on alla 6,35 mm. Vaiksem vars voi
kaabel ei pruugi masinat korralikult valjalilitatud
asendisse lukustada ja masina kogemata
kaivitamine vdib kaasa tuua tdsiseid vigastusi.



Masina kasutamine juhul, kui paastikliliti ei
toimi korralikult, on KEELATUD. Mis tahes
masin, mille liliti on korrast &ra, on ULIMALT
OHTLIK ja vajab enne edasist kasutamist remonti,
vastasel juhul on pdhjust karta tdsiseid vigastusi.
Teie ohutuse huvides on masin varustatud
lahtilukustuse nupuga, mis hoiab ara masina
ettekavatsematu  kaivitumise. ARGE KUNAGI
masinat kasutage, kui see kaivitub ka siis, kui
lahtilukustuse nuppu vajutamata lihtsalt [Uliti
paastikut tdbmmata. Remonti vajav liliti voib
pdhjustada masina soovimatu sisselilitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused. ENNE
edasist kasutamist viige masin parandamiseks
Makita teeninduskeskusesse.

Vabastusnupu fikseerimine kleeplindi vms abil on
KEELATUD. Fikseeritud vabastusnupuga liiliti véib
pdhjustada masina soovimatu sisselilitumise,
millega kaasnevad tdsised vigastused.

Elektrooniline funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon
Funktsioon véimaldab saagi sujuvalt kaivitada,
piirates kaivitamisel jsumomenti.

Laserkiire funktsioon
Ainult mudelile LS1018L

MARKUS:
Enne esmakordset kasutamist paigaldage kaks
AA-tlilpi  kuivelementi elemendikarpi. Vaadake
paigaldamise kohta lahemalt I16igust ,Laserseadme
kuivelementide valjavahetamine®.

/AHOIATUS:
Kui tdoriista ei kasutata, lilitage laser kindlasti
valja
Joon.18
/AHOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir voib silmi kahjustada.
LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE OTSE KIIRE
SISSE, 2. KLASSI LASERTOODE.
Eemaldage t6driist vooluvdrgust enne laserjoone
nihutamist voi reguleerimiste teostamist.
Laserkiire sisselllitamiseks vajutage lUliti Glemist osa (I).
Laserkiire valjalllitamiseks vajutage luliti alumisele osale
(0).
Laserjoont saab nihutada saeterast nii paremale kui ka
vasakule, keerates laserseadme karbi kinnituskruvi lahti
ja nihutades laserjoont soovitud suunas. Pérast
nihutamist keerake kruvi kindlasti kinni.
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1. Laserseadme karbi kinnituskruvi

Laserjoon on tehases reguleeritud nii, et see paikneb
kuni 1 mm kaugusel tera kiiljepinnast (I6ikeasend).

MARKUS:
Kui laserkiir naib otsese paikesevalguse téttu
tuhmi ja raskesti margatavana, kolige toéala imber
kohta, kus otsest paikesevalgust on vahem.
Laserseadme kuivelementide
véljavahetamine

Joon.19
Joon.20
Laserseadme kuivelementide kaane eemaldamiseks
libistage seda vajutamise ajal. Vétke vanad

kuivelemendid vélja ja paigaldage nende asemele uued,
nagu joonisel on naidatud. Parast véljavahetamist katke
need uuesti kaanega.

Lasertule klaasi puhastamine.

Kui lasertule klaas maardub voi sellele koguneb
laserjoone nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag
vooluvérgust ning eemaldage lambiklaas ja puhastage
seda hoolikalt pehme niiske lapi abil. Arge kasutage
lambiklaasi puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

MARKUS:
Kui laserjoon on sise- voi valistdddel aknast
langeva otsese paikesevalguse tottu tuhm voi
peaaegu nahtamatu, siis paigutage té6koht mujale,
kuhu otsene paikesevalgus ei lange.

KOKKUPANEK

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle reguleerimist vélja lilitatud ning
vooluvoérgust vilja tommatud. Kui masin ei ole
vélja lllitatud ja vooluvdrgust valja tdmmatud, voib
see |6ppeda tdsise vigastusega.



Kuuskantvotmega padrunvétme hoiustamine

Joon.21

Padrunvétit hoitakse joonisel naidatud kohas. Kui
padrunvétit on tarvis, votke see vdtmehoidikust valja.
Padrunvétme kasutamise jarel pange see
votmehoidikusse hoiule tagasi.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHoIATUS:

Veenduge alati enne saeketta paigaldamist voi
eemaldamist, et masin oleks vilja liilitatud ja
vooluvérgust vilja tommatud. Masina ootamatu
kaivitumine vdib I6ppeda tdsise vigastusega.
Kasutage saeketta paigaldamiseks  voi
mahavotmiseks liksnes kaasasolevat Makita
padrunvotit.Kui padrunvétit ei kasutata, siis voib
selle tulemuseks olla liiga kdvasti voi liiga 16dvalt
kinni keeratud kuuskantpolt ning tdsine vigastus.

Joon.22

Kaepideme kinnitamiseks Ulestdstetud asendisse
suruge kinnitustihvt sisse.

Joon.23

Tera eemaldamiseks keerake otsmutrivdtme abil

vastupaeva lahti keskmist katet kinnihoidev kuuskantpolt.

Tostke terakaitse ja keskmine kate dles.

Joon.24

Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivotme abil paripdeva lahti. Seejarel
eemaldage kuuskantpolt, valimine flan$ ja tera.

MARKUS:
Kui eemaldate siseaariku, paigaldage see spindlile
nii, et véaljaulatuv osa oleks pddratud saekettast
eemale. Aéariku vale paigaldamise korral hakkab
see hédrduma vastu masinat.

/AHOIATUS:

- Veenduge enne saeketta paigaldamist
spindlile alati selles, et sisemise ja vilimise
adriku vahele on paigaldatud kasutatava
saeketta volliavaga kokkusobiv hiilss. Vale
volliavahilsi kasutamine vdib kaasa tuua saeketta
vale paigalduse, mis pohjustab saeketta
lengerdamist ja tugevat vibratsiooni, mis voib
omakorda pdhjustada kontrolli kaotust masina lle
ning tdsiseid vigastusi.

Joon.25

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vollile,

veendudes, et tera pinnal oleva noole ja terakorpusel

oleva noole suund kattub.

Paigaldage valimine flan$ ja kuuskantpolt ning keerake

seejarel kuuskantpolt (vasakkeermega) otsmutrivétme

abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal

vollilukku.
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Koik riigid véljaspool Euroopat

Joon.26

AHoIATUS:
Must réngas valislabimddduga 25 mm ja
hdberdngas valislabimddduga 254 mm on

tehases paigaldatud, nagu joonisel naidatud. 25
mm  avalabimddduga saeketta kasutamisel
asendage hdberdngas musta réngaga. Veenduge
enne saeketta paigaldamist spindlile alati
selles, et sisemise ja vélimise aariku vahele on
paigaldatud kasutatava saeketta volliavaga
kokkusobiv hiilss. Vale vélliavahiilsi kasutamine
vOib kaasa tuua saeketta vale paigalduse, mis
podhjustab saeketta lengerdamist ja tugevat
vibratsiooni, mis vdib omakorda pbhjustada
kontrolli kaotust masina ule ning tdsiseid vigastusi.
Euroopa riigid

/NHOIATUS:

Tehases on sisemise ja valimise flansi vahele
paigaldatud 30 mm valislabimddduga réngas.
Paigaldage vélimine flan$ ja kuuskantpolt ning keerake
seejarel kuuskantpolt otsmutrivdtme abil vastupédeva

tugevasti kinni, surudes samal ajal vollilukku.

Joon.27

Viige saekettakaitse ja keskmine kate tagasi
algasendisse. Seejarel keerake kuuskantpolt keskmise
katte fikseerimiseks péripdeva kinni. Vabastage kaepide
Ulestostetud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Langetage kaepide, et veenduda saekettakaitsme
korralikus liikumises. Enne saagimist veenduge selles,
et vollilukk on spindli vabastanud.

Tolmukott (tarvik)

Joon.28

Tolmukoti kasutamine muudab saagimise puhtamaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kiilge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kiilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Tolmuimeja
puhtamailt.

Uhendamisel saega saate tootada

Toodeldava detaili fikseerimine

/NHOIATUS:

Adrmiselt oluline on fikseerida to6deldav ese
alati korrektselt diget tiilipi kinnitusrakise voi
kaareprofiili stopperitega. Vastasel korral vdib
tulemuseks olla tdsine vigastus ja masina ja/voi
téddeldava eseme kahjustamine.

Saeketast ei tohi padrast saagimist tosta liles
enne, kui see on taielikult seiskunud. Poorleva



saeketta Ulestdstmine voib pdhjustada tdsiseid
vigastusi ja kahjustada té6deldavat eset.

Sae tugialusest pikema eseme saagimisel tuleb
eseme tugialusest iileulatuv osa téies pikkuses
toestada, tagades sealjuures eseme rohtsuse
samal korgusel. Toddeldava eseme korralik
toestamine hoiab &ra saeketta kiilumise ja
vdimalikud tagasilddgid, mis vdivad kaasa tuua
tdsiseid vigastusi. Arge piirduge té6deldava eseme
fikseerimisega ainult vertikaalse jalvoi
horisontaalse kinnitusrakisega. Ohukesed esemed
kalduvad rippu vajuma. Toestage téddeldav detail
terves ulatuses, et véltida saeketta pitsitamist ja
véimalikku TAGASILOOKI.

Joon.29

Juhttékise (LIUGTOKISED - iilemine ja
alumine tokis) reguleerimine

Joon.30

/AAHOIATUS:

Enne tddriista kasutamist veenduge, et liikuv piire
on tugevasti kinnitatud.

Veenduge enne f; gimist , et
masina likski osa, eelkdige saeketas, ei satuks
kokkupuutesse lilemise ja alumise tokisega
kdepideme téielikul langetamisel ning tdstmisel
mis tahes asendisse ja kelgu liigutamisel selle
kogu kdigutee ulatuses. Masina vdi saeketta
kokkupuude tokisega vdib kaasa tuua tagasilodgi
vdi eseme ootamatu nihkumise ja pdhjustada
tsiseid vigastusi.

Joon.31

/AHOIATUS:
Kaldldigete teostamisel libistage likuv piire
vasakpoolsesse asendisse ja kinnitage, nagu
joonisel on naidatud. Muidu satub see kontakti
|diketeraga voi toodriista muu osaga, pdhjustades
kasutajale raskeid vigastusi.
See tdoriist on varustatud liikuva piirdega, mis peaks
ldjuhul olema paigutatud joonisel naidatud viisil.
Vasakkaldega I0igete teostamisel seadke see aga
vasakpoolsesse asendisse, nagu joonisel on naidatud,
kui tooriista pea puutub selle vastu.
Kui kaldldigete teostamine on Idpetatud, arge unustage
liikuvat piiret 18hteasendisse viia ja selle kinnituskruvi
korralikult kinni keerata.

Alapiire R

AHoIATUS:
Veenduge enne tooriista kasutamist, et alapiire R
on tugevasti kinnitatud.
Enne paremkaldega Idigete teostamist eemaldage
alapire R. See satub kontakti I6iketeraga voi
tooriista muu osaga, pohjustades kasutajale
raskeid vigastusi.
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Joon.32

Alapiirde R saab eemaldada juhtpiirde parempoolselt
kiljelt. Alapiirde R eemaldamiseks keerake alapiiret R
kinnihoidev kruvi lahti ja tdmmake see vélja. Alapiirde
paigaldamiseks jargige eemaldamisprotseduuri
vastupidises jarjekorras.

Kui kaldldigete teostamine on Idpetatud, arge unustage
alapiiret R lahteasendisse viia ja selle kinnituskruvi
korralikult kinni keerata.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.33

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kas juhtpiirde
parem- vOi  vasakpoolsele kiljele. Sisestage
kinnitusrakise varras juhtpiirdes olevasse avasse ja
fikseerige juhtpiirde taga oleva kruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt td6deldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige kruviga. Kui
kinnitusrakise latti fikseeriv kruvi puutub vastu juhtpiiret,
paigaldage pitskruvi kinnitusrakise lati vastaskdljele.
Veenduge, et kdepideme I6puni alla langetamisel ja
kelgu taies ulatuses likkamisel vdi tdmbamisel ei puutu
Uikski tooriista osa vastu kinnitusrakist. Kui méni osa
puutub vastu kinnitusrakist, paigutage kinnitusrakis
Umber.

Suruge tdddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage téddeldav detail soovitud
I6ikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

/NHOIATUS:

Toodeldav ese tuleb koigi toimingute
sooritamise ajaks suruda kinnitusrakisega
kindlalt vastu eerungiplaati ning juhttokist. Kui
toddeldav ese pole korralikult fikseeritud, voib ese
saagimise kaigus hakata liikuma ja kahjustada
saeketast, millega voib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina Ule
ning tdsised vigastused.

Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.34

Horisontaalset kinnitusrakist saab paigaldada kahte
asendisse kas pohja vasakule vdi paremale poole. 10°
vOi suurema kaldega Idigete tegemisel paigaldage
horisontaalne kinnitusrakis sellele poolele, mis asetseb
selle punkti vastas, kuhu alust kavatsetakse poorata.

Joon.35

Kinnitusrakise mutri vastupaeva keeramisel kinnitusrakis
vabaneb ning seda saab kiiresti sisse/vélja liigutada.
Toddeldava eseme fikseerimiseks suruge kinnitusrakise
nuppu ettepoole, kuni kinnitusrakise plaat puutub vastu
téddeldavat eset, seejarel keerake kinnitusrakise nuppu

paripdeva. Seejarel keerake kinnitusrakise nuppu
téddeldava detaili kinnitamiseks paripaeva.
Toddeldava detaili maksimaalne laius, mille saab

horisontaalse kinnitusrakisega kinnitada on 215 mm.
Horisontaalse  kinnitusrakise  paigaldamisel aluse



parempoolsele killiele kasutage toddeldava detaili
tugevamaks fikseerimiseks Uhtlasi alapiiret R. Alapiirde

paigaldamist on kirjeldatud eespool toodud IBigus

L#Alapiire R".

/AHOIATUS:

. Keerake kinnitusrakise nuppu toodeldava
eseme korralikuks kinnitamiseks alati

pdripdeva. Kui tdddeldav ese pole korralikult
fikseeritud, vBib ese saagimise kaigus hakata
likuma ja kahjustada saeketast, millega vdib
kaasneda eseme eemalepaiskumine, kontrolli
kaotus masina Ule ning tdsised vigastused.
Kasutage 6hukeste esemete nagu pdrandaliistude
saagimiseks tdkise vastas alati horisontaalset
kinnitusrakist.

Hoidikud

Joon.36

Hoidikud vbimaldavad téodeldavat detaili
horisontaalsuunas kaeparaselt hoida ning neid saab
paigaldada mélemale kiljele. Libistage hoidiku vardad
I16puni aluses olevatesse avadesse. Seejarel keerake
hoidikud korralikult kruvidega kinni.

AHoIATUS:

Saagimistipsuse tagamiseks ja masina iile
kontrolli kaotamise véltimiseks toestage pikad
toodeldavad esemed alati nénda, et need
oleksid eerungiplaadi pealispinnaga tasa.
Toodeldava eseme korralik toestamine hoiab ara
saeketta kiilumise ja véimalikud tagasil66gid, mis
voivad kaasa tuua tosiseid vigastusi.

TOORIISTA KASUTAMINE

NB!:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Arge avaldage kéepidemele I6ikamisel liigset
survet. Uleméaérane surve véib péhjustada mootori
Ulekoormust ja/vdi vahendada I6ikamise téhusust.
Suruge kaepide alla ainult sujuva I8ikamise
tagamiseks tarviliku jouga ja nii, et tera Kiirus
oluliselt ei véheneks.
Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kllgsuunalist jéudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab tdéddeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.
Liugldikamisel likake kelku peatumata ornalt
juhtpiirde poole. Kui kelk Ibike teostamise ajal
peatada, siis jaab tdddeldavale detailile tdke ning
|6iketépsus vaheneb.

/NHOIATUS:
Veenduge selles, et saeketas ei ole enne liiliti
sisselilitamist kokkupuutes té6deldava eseme
vms-ga.
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Masina sisselillitamine juhul, kui saeketas on
téodeldava esemega kokkupuutes, voib
pdhjustada tagasiloke ja tsiseid vigastusi.

1. Pressloikamine (véikeste detailide I6ikamine)

1. Lukustuskruvi

Kuni 91 mm kérguseid ja 70 mm laiuseid detaile
saab saagida jargneval viisil.

Likake kelk 16puni juhtpiirde suunas ja keerake
kinnituskruvi kelgu fikseerimiseks paripaeva kinni.
Kinnitage téddeldav ese korrekiselt diget tidpi
kinnitusrakisega. Lllitage masin sisse (saeketas ei
tohi ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake
enne saeketta langetamist, kuni see saavutab
taiskiiruse. Seejarel langetage tdddeldava detaili
I6ikamiseks kaepide madalaimasse asendisse. Kui
Idige on teostatud, lillitage tooriist valja ja
OODAKE TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne,
kui viite selle tagasi Ulestdstetud asendisse.

AHOIATUS:
Keerake nuppu kindlalt paripdeva, et kelk t66
ajal ei liiguks. Nupu ebapiisav kinnitus vdib
pdhjustada vdimaliku tagasil6dgi, mis voib kaasa
tuua tdsise vigastuse.



2. Liugloike (pressloike) teostamine (vaikeste
detailide I6ikamine)

1. Lukustuskruvi

Keerake kinnituskruvi vastupdeva lahti, et kelk
saaks vabalt libiseda. Kinnitage tdéddeldav ese
diget tulipi kinnitusrakisega. Tdommake kelk 16puni
enda poole. Lilitage seade sisse (tera ei tohi ikka
veel detaili vastu puutuda) ning oodake, kuni see
saavutab taiskiiruse. Vajutage kéaepide alla ja
LUKAKE KELKU JUHTTOKISE POOLE NING
Idige on
teostatud, lulitage seade valja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite selle

LABI TOODELDAVA ESEME. Kui

tagasi Ulestdstetud asendisse.

AHOIATUS:

Liugsaagimisel tommake kelk esmalt 16puni
enda poole ja vajutage kdepide taielikult alla,
poole.
Saagimist ei tohi alustada enne, kui olete kelgu
taielikult enda poole témmanud. Kui sooritate
liugsaagimise kelku taielikult enda poole tagasi
tdmbamata, voib aset leida ootamatu tagasilook,

seejarel likake kelku juhttokise

mis vdib tekitada tdsise vigastuse.
Arge  mingil juhul iiritage
liugsaagimist kelku enda poole

voib tekitada tdsise vigastuse.

Liugsaagimise sooritamine langetatud asendisse

lukustatud kéepidemega on keelatud.
Kui

vabanemine saagimise ajal

vigastuse.

3. Kaldloike teostamine

Juhinduge eespool toodud I6igust ,Eerunginurga

reguleerimine”.

sooritada
tagasi
tommates. Kui tbmbate kelku saagimise ajal enda
poole, vdib aset leida ootamatu tagasilodk, mis

saeketas poorleb, on kelku fikseeriva
kinnituskruvi lahtikeeramine keelatud. Kelgu
voib pdhjustada
ootamatu tagasilédgi, mis voib kaasa tuua tdsise
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4.

Fassettldikamine

Joon.37

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud
kaldenurga seadmiseks saetera (juhinduge
eespool toodud 16igust +Kaldenurga
reguleerimine"). Kindlasti kinnitage hoob korralikult
uuesti, et kaldenurk turvaliselt fikseerida.
Fikseerige tdéddeldav detail kinnitusrakise abil.
Veenduge, et kelk on I6puni operaatori poole
tdbmmatud. Lulitage tdoriist sisse (tera ei tohi ikka
veel detaili vastu puutuda) ning oodake, kuni tera
saavutab taiskiiruse. Seejarel langetage kaepide
madalaimasse asendisse, avaldades samal ajal
teraga paralleelset survet, ning LUKAKE KELKU
TOODELDAVA DETAILI LOIKAMISEKS
JUHTPIIRDE SUUNAS. Kui ldige on teostatud,
lilitage t6oriist vélja ja OODAKE TERA TAIELIKU
PEATUMISENI enne, kui viite tera tagasi
llestdstetud asendisse.

AHoIATUS:

NB!:

Kui olete saeketta faasisaagimiseks valmis
seadnud, veenduge enne masina kasutamist
selles, et kelgu ja saeketta liikumisteekond on
vaba kogu kavandatava saagimise ulatuses.
Kelgu vdi saeketta liikumise katkestamine
saagimise kaigus vdib pdhjustada ootamatu
tagasilodgi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.

Hoidke kaed faasisaagimise ajal saeketta teelt
eemal. Saeketta nurk vdib saeketta tegelikku
teekonda saagimise kaigus kasutaja eest varjata,
kokkupuude  saekettaga pbhjustab  tdsise
vigastuse.

Saeketast ei tohiks tosta enne selle taielikku
seiskumist. Faasisaagimise kaigus  voib
mahasaetud klots jadda toetuma vastu saeketta
kilge. Kui saeketas tostetakse lles enne selle
seiskumist, voib ketas haarata klotsi kaasa ja
paisata eemale, purustades selle ning tekitades
tosiste vigastuste ohu.

Kaepideme allavajutamisel avaldage saekettaga
paralleelset survet. Kui eerungiplaadile pustjalt
survet avaldada voi kui surve suunda saagimise
ajal muuta, siis vaheneb saagimise tépsus.
Faasisaagimise eel vdib ndutav olla Ulemise ja
alumise tokise reguleerimine. Vt osa pealkirjaga
LJuhttdkise reguleerimine”.

/AHoIATUS:

5.

Alapiire R tuleb alati eemaldada, et see ei segaks
kelgu kasutamist kaldldikamisel.

Liitloikamine

Liitsaagimine kujutab endast téddeldava detaili
samaaegset kaldsaagimist ja eerunginurga
saagimist. Liitsaagimist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.



Eerunginurk Fassettnurk
Vasak ja parem 0= 45° Vasak ja parem 0= 45°
Liitldike teostamisel juhinduge I16ikudest
,Pressldikamine”, L,Liugloike teostamine”,

,Kaldldike teostamine" ja ,Fassettldikamine".

6. Kaare- ja nogusprofiili freesimine
Kaare- ja ndgusprofile Idigatakse liitldikesaega,
mille puhul teostatakse saematerjali
vigurprofileerimine eerungialuse lamedal pinnal.
Kaare vigurprofiili 16ikamiseks on kaks erinevat ja
nogusprofiili 16ikamiseks (ks vbdimalus; 52/38°
kaareprofiili 16ikamine, 45° kaareprofiili |6ikamine
ning 45° négusprofiili Idikamine. Vt illustratsioone.
Joon.38
On olemas kaare- ja ndgusprofiilide (hendused,
mis sobivad 90° sisenurkadesse ((1) ja (2) joon. A)
ja 90° valisnurkadesse ((3) ja (4) joon. A).

1. Sisenurk
2. Valisnurk

Tabel (B)

;rg:s}l\m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
Laepoolne serv peab olema |/, isdetail jadb
Si (1) juhtpiirde vastas. &i
isenurga Ie
jaoks vasakule.
2) )
Seinapoolne serv peab olema
- @ Juhtpiirde vastas. Valmisdetail jaab
Valisnurga 16i
Jaoks 4 Laepoolne serv peab olema | Paremale.
(4) | juhtpiirde vastas.
Nt:

52/38° kaareprofiili Iikamine asendis (1) joon.

A:

Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° VASAKULE.

Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

Asetage kaareprofiil tagumise laiema
osaga (peidetud) eerungialusele nii, et
LAEPOOLNE KONTAKTSERV jaaks
sael juhtpiirde vastu.

Valmistoode jaab pérast [6ikamist
I6iketerast alati VASAKULE.

Parempoolne fassett-16ige

boon.A 1 Tabel (A)
. Fassettnurk Eerunginurk
Joon.39 foon. A 52/38° tulip| 45° tatp | 52/38° tldp| 45° tutp
Sisenurga (1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
M&6tmine Jaoks @) | parem33.6°| Parem 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35.3°
. . X X . . o . (3) arem 33, ‘arem asal o asal y
M&otke ara seina pikkus ja seadistage toodeldava Valisnurga
L. . . . A jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
detaili soovitud pikkus I6ikamiseks lauale.
Kontrollige alati, et I6igatud detaili pikkus
téddeldava detaili tagaosas on sama mis seina Tabel (B)
pikkus. Seadistage 16ike pikkus vastavalt _—
. -3 Lo . f . —_— . .
I6ikenurgale. Testimiseks kasutage alati erinevaid joon. A Freesitav serv vastu juhtpiret | Valmisdetail
I16ikeid, et saagimisnurka kontrollida. = | oo
. ~ - . . einapooine serv peab olema
Kaare- ja ndgusprofilide saagimisel seadistage Sisenurga (M | juhtpiirde vastas. Valmisdetail jaab
fassett-6ike ja kaldenurk nagu néidatud tabelis (A) jacks ;aremale
) . - @ .
ja asetage vormid saagimisalusele nagu naidatud Laepoolne serv peab olema
tabelis (B). ® juhtpiirde vastas. o
Vasakpoolne fassett-16ige \;i'l'(z”“rga i\flm's"eta" jagb
J 4 Seinapoolne serv peab olema | yasakule.
Tabel (A) @ juhtpiirde vastas.
F Fassettnurk Eerunginurk
joon.A Nt:
52/38° tiilp | 45° tuip |52/38° tiip| 45° tuiip :
Sisenurga ) Parom 31.6° | Parem 35.3° 52/38° kaareprofiili Iikamine asendis (1) joon.
jaoks (2) A:
Valisnurga @) Vasak 33,9°| Vasak 30’ Vasak 31,6° | Vasak 35,3 . Kallutage ja kinnitage fassett-dike
jaoks “ Parem 31,6° | Parem 35,3° nurgaks 33,9° PAREMALE.
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Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

Asetage  kaareprofiili  laiem osa
(peidetud)  eerungialusele nii, et
SEINAPOOLNE SERV jadks sael
juhtpiirde vastu.



Valmistoode jaab pérast Idikamist

|diketerast alati PAREMALE.

7.  Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.40

Joon.41
Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
Idikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

/\HOIATUS:
Arge iiritage saagida pakse v&i (imaraid
alumiiniumprofiile.  Paksude v6i Umarate
alumiiniumprofiilide fikseerimine véib osutuda
keerukaks, mistéttu need vdivad saagimise kaigus
lahti tulla, pdhjustades kontrolli kaotust sae lle ja
tosiseid vigastusi.

8.  Puitaéris
Puitdarise kasutamine vdimaldab pinnuvaba
I6ikamist. Kinnitage puitaaris juhtpiirdes olevate
avade abil juhtpiirde kilge.
Puitddrise soovitatavad m&dtmed on toodud
joonisel.
15mm Ule 500 mm
*AW é é 80mm-90mm
24mm%_i—”—i_.‘ zomq

68mm 121mm 121mm 68mm
1
1. Augud
AHolaTus:

Kasutage puitdarisena sirget ja tdies pikkuses
Uhesuguse paksusega puitu.
/AHOIATUS:

Kinnitage puitddris kruvide abil juhttokise
kilge. Kruvid tuleb paigaldada nii, et
kruvipead jaaksid puitaarise pinnast
madalamale ning ei segaks seeldbi saetava
materjali paigutust. Valesti paigutatud saetav
materjal voib hakata saagimise ajal ootamatult
likuma, pdhjustades kontrolli kaotamist t66 Ule ja
tosiseid vigastusi.

NB!:
Kui paigaldatud on puitaaris, siis arge keerake
langetatud kdepidemaga eerungiplaati. Tera ja/voi
puitdaris saavad kahjustada.

9. Soone lIdikamine

Joon.42
Sooneldiget saab teha jargmiselt:
Reguleerige reguleerkruvi abil tera
piirasendit ning piirake stopperlati

alumist
abil tera
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I6ikestigavust. Juhinduge eespool toodud Idigust
LStopperlatt".

Saagige parast saeketta alumise piirasendi
reguleerimist  té0deldavasse detaili laiuti
paralleelsed sooned, kasutades liugsaagimist
(presssaagimist), nagu joonisel naidatud. Seejarel

eemaldage peitli abil soontevaheline materjal.

AHoIATUS:
Arge iiritage sooritada niisugust saagimist
laiemat tiilipi saeketta vdoi soonesaagimisketta
abil. Soonesaagimise katsed laiema saeketta voi
soonesaagimisketta abil vdivad kaasa tuua
ootamatuid saagimistulemusi ja tagasilooke, mis
voivad pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Seadke stopperlatt kindlasti algasendisse
tagasi, v.a soonesaagimise korral. Kui
stopperlatt on vales asendis, voivad
saagimiskatsed kaasa tuua ootamatuid tulemusi ja
tagasilodke, mis vdivad pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

AHolaTus:
Kui teostate teistsugust I18iget kui sooneldikamist,
siis tooge stopperlatt kindlasti tagasi algasendisse.

Tooriista kandmine

Joon.43

Kontrollige, et masin oleks vooluvérgust eemaldatud.
Seadke saeketta faasinurgaks 0° ja pddrake eerungialus
parempoolsesse eerunginurga asendisse. Kinnitage
liuglatid nii, et alumine liuglatt lukustuks asendis, kus
kelk on I8puni operaatori suunas tdmmatud ja tlemised
latt lukustuksid asendis, kus kelk on I6puni ette
juhttdkise juurde lukatud (vt osa pealkirjaga ,Liuguri
lukustuse reguleerimine".) Kaepideme lukustamiseks
alumisse asendisse suunake kaepide I6puni alumisse
asendisse ja suruge lukustustihvt sisse.
Kerige  toitejune  kokku, kasutades
juhtmehoidikuid.

vastavaid

AHOIATUS:
Lukustustihvt on méeldud iiksnes kandmise ja
hoiustamise lihtsustamiseks, selle kasutamine
saagimistoode ajal on keelatud. Lukustustihvti
kasutamine saagimistédde sooritamisel voib kaasa
tuua saeketta ootamatu nihkumise, pdhjustades
tagasilodgi ja tdsise vigastuse.

Kandke todriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni

tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate

hoidikud, tolmukoti jne, on todriista kergem kanda.

/NHOIATUS:
Enne masina kandmist fikseerige koik liikuvad
osad. Kui masina osad peaksid selle kandmise ajal
nihkuma voi libisema, voib see kaasa tuua
tasakaalu kaotuse ja pdhjustada vigastuse.



HOOLDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et masin oleks
enne selle kontrollimist véi hooldamist vilja
liilitatud ning vooluvérgust vilja tommatud. Kui
masin ei ole vélja lUlitatud ja vooluvérgust valja
tdmmatud, vdib see Idppeda ootamatust
kaivitumisest pdhjustatud tosise vigastusega.
Parimate tulemuste saavutamiseks peab
saeketas olema alati terav ja puhas. Nuri ja/voi
maardunud saekettaga saagimine vdib kaasa tuua
tagasilédke ning pdhjustada tésiseid vigastusi.

NB!:
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon voi pragunemine.

Loéikenurga reguleerimine

See tooriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi méjutanud. Kui tooriist pole korralikult

joondatud, siis toimige jargmiselt:
1.  Eerunginurk

Joon.44
Likake kelku juhtpiirde suunas ja keerake
kinnituskruvi kelgu fikseerimiseks kinni.

Lédvendage eerungialust kinnihoidev  pide.
Poorake eerungialust nii, et osuti naiduks
faasimisskaalal jaaks 0°. Seejarel poorake

eerungialust kergelt paripdeva ja vastupaeva, et
eerungialuse tadke kinnituks faasimistakkesse 0°
juures. (Jatke nagu on, kui ostuti ei naita 0°.)
Keerake padrunvétmega lahti juhtpiirde kinnituse
kuuskantpoldid.

Joon.45

Kéepideme Ilukustamiseks alumisse asendisse
suunake kaepide I6puni alumisse asendisse ja
suruge lukustustihvt sisse. Sobitage saeketta kiilg
kolmnurkse joonlaua, vinkli vms abil juhttdkise
pinnaga. Seejarel keerake jargemdéodda korralikult
kinni juhttdkise kuuskantavaga poldid, alustades
paremalt poolt.

Joon.46
Veenduge, et osuti naitab eerungiskaalal 0°. Kui
osuti ei naita 0°, siis keerake osutit kinnihoidev
kruvi lahti ja reguleerige osutit nii, et see naitaks
0°.

2. Fassettnurk
(1) 0° kaldenurk

Joon.47
Likake kelku juhtpiirde suunas ja keerake
kinnituskruvi  kelgu fikseerimiseks  kinni.
Kaepideme lukustamiseks alumisse
asendisse suunake kaepide [6puni alumisse

asendisse ja suruge lukustustihvt sisse.
Vabastage tooriista taga asetsev hoob.

Joon.48
Keerake lati parempoolsel kiljel olevat
kuuskantpolti kaks voi kolm taispdoret
vastupaeva, et kallutada tera paremale.

Joon.49
Seadke tera serv ettevaatlikult eerungialuse
Ulapinnaga risti, kasutades
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms, keerates
lati parempoolsel kiljel asuvat kuuskantpolti
paripaeva. Seejarel kinnitage hoob tugevasti.

Joon.50
Veenduge, et lati osuti naitab lati hoidiku
kaldenurga skaalal 0°. Kui ei naita 0°,
keerake lahti kruvi, mis kinnitab osutit, ja
reguleerige seda nii, et see naitaks 0°.
(2) 45° kaldenurk

Joon.51

Seadistage kaldldike nurgaks 45° alles parast
0° kaldenurga reguleerimist. 45° vasaku
kaldenurga seadistamiseks vabastage hoob
ja kallutage saetera I6puni vasakule.
Veenduge, et lati osuti naitab lati hoidiku
kaldenurga skaalal 45°. Kui osuti ei néita 45°,
keerake lati hoidiku parempoolsel kiljel
olevat 45° kaldenurga reguleerimispolti, kuni
osuti nditab 45°.

45° parema kaldenurga seadistamiseks
teostage sama protseduur, nagu eespool
kirjeldatud.

Joon.52

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Vahetage vélja, kui need on kulunud pikkuseni 3 mm.
Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid susiharju.

Joon.53

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Vo&tke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Péarast kasutamist
Parast kasutamist plhkige todriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitse 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
todriista libisevaid detaile masinadliga.
Tooriista hoiulepanemisel tdmmake kelk [6puni

enda poole.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.



VALIKULISED TARVIKUD

/AHOIATUS:

Need Makita lisatarvikud on mdeldud
kasutamiseks koos kaesolevas juhendis

kasitletava Makita tooriistaga. Muude
lisatarvikute kasutamine vbib |6ppeda tdsise
vigastusega.

Kasutage Makita lisatarvikuid ainult

otstarbekohaselt. Lisatarviku vaarkasutamine
voib 16ppeda tdsise vigastusega.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Eerungisae I6iketerad |Erinevate metallide sujuvaks ja tépseks I6ikamiseks.

Kombinatsioon

Uldkasutus tera kiireks ja sujuvaks I6hestamiseks,
jarkamiseks ja kaldldigete tegemiseks.

Jarkamine

Ristikiu sujuvaks I6ikamiseks.
Laikab kiudu puhtalt.

Risti labildiked Liivata sisseldigete jaoks, tera tihkelt vastas.

Mittemetallide eerungisae | Alumiiniumi, vase, messingi, torude ja muude
Giketerad mittemetallide faasimiseks.

Alapiire R

Kinnitusrakise moodul (horisontaalne kinnitusrakis)
Vertikaalne kinnitusrakis

Kuuskantvétmega padrunvéti

Hoidik

Tolmukott

Polv

Kolmnurkjoonlaud

MARKUS:

Mdned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tddriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUW A3bIK (McxoaHas MHCTPYKUMA)
O6bACHeHUA obulero nnaHa

1-1. CTONOPHbIi LWTUT

2-1. bontbl

3-1. OrpaxzeHue nonotHa

4-1. OrpaxzeHue nonotHa

5-1. BUHT

5-2. MNnaHka ans nponunos

6-1. MunbHoe nesBsue

6-2. 3ybbst ancka

6-3. MnaHka ans nponunos

6-4. Peska co CKOCOM BneBoO

6-5. Mpsimoit pe3

6-6. Peaka co ckocom Bnpaeo

7-1. PerynvupoBouHbIi 6ont

7-2. [oBOPOTHOE OCHOBaHWE

8-1. BepxHsisi NOBEPXHOCTb
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWS

8-2. Mepudbepus nessus

8-3. Hanpaenstowas nuHenka

9-1. CTONOpPHbIN pblyar

9-2. PerynupoBOYHbIN BUHT

10-1. Wkana yrna pesku

10-2. Yka3atens

10-3. Pbiuar 6nokvpoBku

10-4. PykosTKa

11-1. Poivar

12-1. Pblyar

12-2. Pyuka

12-3. Yka3ateno

12-4. InHeiika yrna ckoca

13-1. Pbiyar

14-1. Yka3atenb

14-2. KHonka oTcoeanHeHus

14-3. InHeiika yrna ckoca

15-1. CTONOPHbIA BUHT

16-1. KHonka pa3bnokvpoBaHus

16-2. KypKoBbIii BbiknoYaTenb

16-3. Pblyar

16-4. OTBepcTME ANs HABECHOrO 3aMKa

17-1. KHonka pa3bnokvpoBaHus

17-2. KypKoBbIii BbkntouaTenb

17-3. OTBepcTME ANS HABECHOrO 3aMKa

18-1. Mepekntovatens nasepa

20-1. Cyxas batapes

21-1. TopuoBbIN KNtoY C

LIECTUIrPaHHWKOM
21-2. [lepxatensb knwo4ya

22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
34-1.
34-2.
34-3.

36-1

CTOMNOPHbIi LWTUT
TopLOBbIV KN4

OyTnsp 4ns nornotHa
LieHTpanbHas KpblLuka

BonT ¢ wecTurpaHHoi rornoekon
OrpaxaeHue nomnoTHa
OyTnsp 4ns nornotHa
TopLOBbIV KoY

BonT ¢ wecTurpaHHoi ronoekon
Crpenka

3amok Bana

®yTnsap Ans nonotHa
Crpenka

Crpenka

MunbHoe nessue

BonTt ¢ wecturpaHHo ronoskoii
(neBas pe3bba)

HapyxHbin onaHew,
MunbHoe nessue

Konbuo

BHyTpeHHwit narey
WnuHgens

TopuoBbIii kntoy

®yTnsap Ans nonotHa
LleHTpanbHas KpblLka

BonTt ¢ wecturpaHHo ronoskoi
OrpaxzeHue nonoTHa
lMeinecbopHbIi naTpy6ok
Meluok anga nbinu

3axum

Onopa

oBOpOTHOE OCHOBaHMe
MonBwxHOE orpaxaeHve
3aXUMHOIA BUHT

MonBwxHOE orpaxaeHve
[ononuutensHas nuHeika R
BuHTbI

Pyuka Tuckos

[onoeka TuCKOB

CTepKeHb THUCKOB

BuHT

Hanpasnstowas nuHenka
MnactuHa Tuckos

l"aika TuckoB

[onoeka TuCKOB

. Depxatenb

38-1.
38-2.
38-3.

39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

Mosicok 52/38°

Mosicok 45°

MoroHax 45 ° ¢ 3aKpyrieHHbIM
yrny6nexvem

BHyTpeHHwit yron

HapyxHblin yron
Hanpaenstowas nuxerika
Tucku

PacnopHbii 6nok
AnoMUHVEBBI Nponb
PacnopHbii 6nok
AnoMUHVEBBI Nponb
Hanpaenstowas nuHerika
PacnopHbiit 6ok
Topu3oHTanbHbIE TUCKM
(mononHuTenbHas
NPUHAANEXHOCTb)

BbipexbTe nasbl ne3smem
BonT ¢ wecTurpaHHoii ronoBKom
Hanpaenstowas nuHenka
PykosiTka

Hanpaenstowas nuHenka
TpeyronbHas nuHeka

BuHT

Ykasatenb

LLikana yrna pesku

Pbivar

Pyyka

BonT perynuposku Hyns

BonT perynupoBku yrna ckoca
BneBo Ha 45°

TpeyronbHas nuHenka
MunbHoe ne3sue

BepxHsisi noBepxHOCTb
NOBOPOTHOrO cTONa

BuHT

Ykasatenb

InHeltka yrna ckoca

BonT perynupoBkM yrra ckoca
BnpaBo Ha 45°

BonT perynupoBku yrra ckoca
BneBo Ha 45°

OtBepTka

Konnayok aepxatensi LeTkn
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb
[nameTp nonotHa
[nameTp otBepcTUs

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

[insa BCeX CTPaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONenckux cTpaH 25,4 Mmm
[ina eBponenckux ctpaH 30 mm
Makc. pa3amepbl pacnunusaemoit getanu(B x L) c auametrpom 260 mm
Yron ckoca
Yron pe3ku
45° (BneBo) 0° 45° (Bnpaeo)
0° 50 mm x 310 Mm 91 Mm x 310 Mm 31 mMm x 310 Mm
45° 50 Mm x 220 Mm 91 Mm x 220 Mm 31 Mm x 220 Mm

60° (BnpaBo) -

91 Mm x 153 Mm -

Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3aku (MuH ")
Tun nasepa (Tonbko anst LS1018L)

Paameps! (4 x L x B)
Bec HeTTO

Knacc 6e3onacHocTn

ﬂﬂﬂ BCeX CTpaH, 3a UCKNK4YeHnem eBpOI’IeIZCKVIX CTpaH.

[ina eBponemnckux cTpaH. ..

4300
<1 wmBr (nasep knacca 2)
825 MM x 536 MM x 633 Mm

KpacHbii nasep 650 HMm,

. Bnaro,qap;l Halleln NOCTOSAHHO /JEVICTByIOLLlEVI nporpamme I/ICCJ'ISF(OBBHIAI;I n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseoMneHus.

« TexHu4eckme XapakTepUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

END222-1

CumBonbl

Hwuxe npueegeHbl CUMBOMNbI, WUCMONb3yemMble  Ana
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen ncnonb3oBaHnemM
yGe,qVITer, YTO Bbl MOHMMaeTe X 3Ha4YeHune.
MpouunTante PYKOBOACTBO
nonb3oBartens.

OBOWHASA 130nAUMA

=]
GO

Ona npepoTBpalleHWss Tpasm  OT
pasneTaloLLMXCs  OCKOINKOB  Mocre
pacnunuBaHWs OePXUTe FOMoBKY NUMbl
OMyLUEHHON BHW3 A0 Tex nop, noka
NOMOTHO HEe OCTAHOBUTCS MOMHOCTbLIO.

o £;° ot

I'Ipvl BbINOJTHEHUN CKOnb3dLero
pacnuna, CHavana MOMNHOCTbL
BbITAHUTE KapeTKy U HaXMUTe PYKYKY,
3arem noaBuHbTE KapeTky K

HanpasnsoLwen NMHeNnKe.

He pacnonarainte pykun vnu nanbubl
pPSAOM C Ne3BueM.

CMecTuTe NOABMXKHOE OrpaxaeHue B
CTOPOHY OT pAWucka W OrpaxpeHus
aucka.

Mpu BbINOSTHEHUN npaeoro
pacnunuBaHusi Mop  yrnmoMm  Bcerga
CHUManTe BCMNOMOIATENbHOE
OrPAXIOEHUWE. HecobniogeHune atoro
TpeboBaHNA  MOXeT  npuBecTn K
cepbesHoii TpaBMe onepartopa.

O
2

G

M

3anpeLyaeTcsa CMOTPETb Ha NasepHbIn
nyd4. [psimoe nasepHoe wu3nyyeHue
MOXET MOBPEaUTb 3pEHME.

Tonbko ans cTpaH EC
He yTUNM3npymTe
3MNEKTPOUHCTPYMEHT
OblTOBBIMM OTXOAaMM!

B pamkax cobntogeHuss Esponerickoin
OupekTtnebl 2002/96/EC no ytunusauum
3MNEeKTPUYECKOro " 3MNEKTPOHHOro
obopynoBaHusi U ee MpUMEHeHUs B
COOTBETCTBUU c HauMoHanbHbIM
3aKOHOAaTENbLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
CBOEem cnyx6bl [OIMKHO
YyTURN3NpOBaTbCS oTAernbHO "
nepefaBaTbca NSl €ro yTunusauum Ha
npeanpusitve, COOTBETCTBYHOLLEE
NPUMEHSIEMbIM ~ NpaBWnaMm  OXpaHbl
OKpyxatoLen cpeabl.

AS
h:¢

[laHHbIN
BMecTe c

ENE006-1
HasHaueHune

[aHHbIA  MHCTPYMEHT npedHa3Ha4YeH [Aans  TOYHbIX
npsiMbIX U YIMOBbIX MponurioB B ApeBecuHe. [pu
MCMONb30BaHWN  COOTBETCTBYIOLMX MWUMbHBLIX AWCKOB

BO3MOXHO nuneHne antoMmnHnA.
ENF002-1

McTouHMK nuTaHus

[aHHbIA  WHCTPYMEHT  [OOMKeH MOAKMuYaTbecs K
UCTOYHWKY NMUTAHWUS C HAaNPsHXKEHNEM, COOTBETCTBYIOLUM
HanpsbkeHWio, YKa3aHHOMY Ha  WAEHTU(UKALMOHHOW
NNacTuHKe, U MOXeT paboTaTb TOMbKO OT OfHO(A3HOro
UCTOYHWKA MEPEMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C


http://makitatrading.ru/shop/product-details/69384
http://makitatrading.ru/shop/product-details/69384

eBpOI‘IeI;ICKVIM CTaHOapToMm OaHHbIN WHCTPYMEHT nMeeT
ﬂBOVIHyIO N30NALMI0 U NO3TOMY MOXET NOoAKNKYaTbCA K

po3eTkam be3 npoBoAa 3aseMI1eHUs.
ENG905-1

Lym

TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS

(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUMM ¢ EN61029:
YposeHb 3BykoBoro gaeneHus (Lya): 97 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 103 aB(A)
MorpewwHocTs (K): 3 AB(A)

Vlcnonbsyﬁre cpeacTBa 3aliuUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus
CymmapHoe 3HaveHve Bubpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM ocAM) onpeaenseTcs no cneayoLwmnm napameTpam
EN61029:
PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (an): He Gonee 2,5
m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asiBneHHoe 3HaveHue pacnpocTpaHeHust
BMOpauMn  M3MepeHo B  COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAUKOM WCMbITAHUA U MOXET
6bITb MCMONb30BaHO ans CpaBHEHUsI
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO TakKe WCMONb30oBaTb ANs

npeasapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

AnPEnynPEmEHM
PacnpoctpaHeHue  BuGpaumm BO  Bpems
q)aKTVI‘-{eCKOI'O ncnonb3oBaHuA
QNEKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT oTnunyarTbcAa oT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHWsi B 3aBMCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpepenuTe Mepbl Ge3onacHoCcTW
ONs 3alWMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKe
BO3MeNCTBUSA B peanbHbIX YCNoBUsIX
MCMonb30BaHus (C YYETOM Bcex 3TarnoB paboyero
uMKna, TaKuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3ku 1 BKIOYEHME).

ENG015-2
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH
Lym 1 BuGpaumsa
TUNWYHBIV B3BELLEHHbBIV YPOBEHb LiyMa (A) cocTaBnsieT
ypoBeHb 3BYyKOBOro Aasnexus: 97 ab (A)
ypoBeHb 3BykoBOM MoLHocTu: 103 Ab (A)
OTknoHenus: 3 ob

Wcnonb3yitTe cpeAcTBa 3aluThl cryxa.
TunuyHoe B3BELLEHHOEe CpeaHeKBaapaTNiHoe 3Ha4eHue
YCKOpeHUs cocTaBnsieT He bonee 2,5 m/c?.
MorpewwHocTs (K):1,5Mm/c?
OT 3HaveHns Obinn  NonyyeHbl
EN61029.

B COOTBETCTBUU C
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ENH003-12
TonbKo Ans eBponencKkux cTpaH

Deknapauus o cooTBeTcTBUM EC
Makita Corporation, sBNsisicb OTBeTCTBEHHbIM
npousBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4TO crepgylolme
ycTpoicTtea Makita:
O603HaveHne ycTpoWcTBa:
TopLoBOYHasi Nnna KOHCOMbHOTO TUNa
Mogens/Tun: LS1018, LS1018L
SABMATCA CEPUNHOWN NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT criegylowium aupekruam EC:
2006/42/EC
W wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMWM CO CreaylLymu
CcTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN61029
TexHuuyeckas AOKYMeHTaLMA XpaHUTCs y oduLmansHoOro
npeacraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

6.11.2009

i

Tomoyasu Kato (Tomosiy Karo)
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHzauum no
TexHUuKe 6e3onacHocTu Aans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTecb CO BCeMU
WHCTPYKUUAMMU U pPeKoOMeHOauussMmM no TexXHUKe
6Ge3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
peKomer,au,MVl MOXeT npueectn K nopaxeHuro
3MNEKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHkenbiM TpaBMam.
CoxpaHuTe GpoLLOPY C UHCTPYKLMSIMU U
pekoMeHaauunamMn  ons naaneﬁmero

ucnonb3oBaHuA.
ENB034-6

AONOJNIHUTENDbHBIE NMPABUIA
TEXHUKWU BE3OMACHOCTHU ANnA
I/IHCTPYMEHTA

Ucnonb3ayiTe 3aliMTHbIE OYKM.

[epXuTe pyKM Ha pacCTOSIHUM OT NIMHUM pe3a
nunbl. W3GeranTe KOHTaKTa C nOGbLIM,
BpaLjalowmMcs no uHepuumn, auckom. OH Bce
ele MOXeT NPUYMHUTL Cepbe3Hble TPaBMbl.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

He akcnnyaTtupyite nuny 6e3 ycTaHOBNEHHbIX
orpaxaeHui. Mepen KaxabiM
ncnonb3oBaHWeM MpoBepbTe  orpaxaeHus
nonotHa. He akcnnyatupyite nuny, ecnu
orpaxaeHue nonoTtHa He nepemeljaeTcs
cBO6OAHO M MrHOBEHHO He 3aKpblBaeTcs.
Hukorpa He dwmkcupyinTe n He NpuBA3bIBaNTe
orpaxaeHue B OTKPLITOM MOMOXEHUMN.

He BbINONHAWTE KakuMx-NnMbo OencTBumn
oaHUMK pykamu. [Npu npoBeaeHUM BCexX TUMOB
pabotr o6pabaTbiBaemylo aetanb Heobxogumo
NPOYHO 3aKPenuTb K NOBOPOTHOMY OCHOBaHMIO W
Hanpaensioleil NMHeNke C MOMOLLBI TUCKOB.
Hukorna He pepxwvte obpabaTbiBaemyto aetanb
pykamu.

Hukoraa He nbiTaTecb AOTAHYTbCA A0
Kakoro-nm6o npeameTa PpsSAOM C  AUCKOM
nunbl.

MNepen nepemMetleHuem petanu unm
n3mMeHeHUeM HacTpoek BbIKIIOYMTE
WHCTPYMEHT M [OXAWTECb  OCTaHOBKM

AUCKOBOW NUNbI.

Mepen 3amMeHon Aucka unu obGcnyxuBaHueM
WHCTPYMEeHTa BbIK/lOYalTe WHCTPYMEHTB M3
ceTu.

Mepen nepeHOCKOM WHCTPyMeHTa
3aKpennATe Bce ABMXKYLLMECA AeTanu.
CTONOpHbIN wTndT, Gnokupyowmnn
WINUHAENbHYO rosfioBKY, npeaHasHavyeH
TONbKO ANSA NEPEeHOCKU M XpaHeHus, a He ANnA
Kaku3-nm6o onepauun pesku.

Bcerga

He nonb3yintecb WHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NIerKO  BOCMSIaMEHSIIOLLMXCS
Xuakocrten uwnu rasos. Pa6ota
3MeKTPOUHCTPYMEHTa B6nM3n ropHoUmX

XUOKOCTEW WU ra3oB MOXET CTaTb MPUHMHON
B3pbIBa U Nnoxapa.

Mepea akcnnyaTaumen TwaTenbHO OCMOTpUTE
nonoTHo W y6eauTecb B OTCYTCTBUU TPeLUMH
WNU NOBpPEeXAeHUN.

HemeaneHHo 3ameHuWTe TpecHyBlUee
NoBpeXAeHHOEe MOMOTHO.

Ucnonb3ynte TONbLKO (hpnaHubl, yKa3aHHble
ANA [aHHOTO MHCTPYMEHTa.

CneauTte 3a TeM, 4TOGbl He mnoBpeAUTb
wnuHaenb, dnaHubl (0COGEHHO MOHTaXHYH
noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHue 3ITUx
[AeTanei MoxeT NPUBECTU K MONMOMKe Nne3Bus.
Y6epurtechb B MPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO OCHOBaHuA 7 B ero
HEeNnoABMXHOCTM BO BpeMsi BbINOMHEHUs
pa6or.

Ona o6ecneyeHna Bawen Ge3onacHoOCcTU
nepea BbINOMHEHWEM paboT yaanuTe Lienku,
HeGonbluvMe AeTanyu U T. M. C MOBEPXHOCTU
crona.

U3berante nonagaHMA nNonoTHa Ha rBoO3aM.
Mepea BbINONHeHWeM paGoT ocmoTpuTe

wnn
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

peTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3au.
Mepen BknNovYeHUeM BbikNnlovaTens, yoeantecb
B TOM, YTO GNOKMpPOBKa Bana CcTAHa.

CnepuTte 3a TeM, YToGbl Ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOrO OCHOBaHMA B CaMOM HWXHeM
NonoXxeHUn.

Kpenko pepxute pyuky. MomHute, utOo BO
BpeMsi 3anycka M OCTaHOBKM NMuna HeMHoro
OBWKETCA BBEPX UIN BHU3.

Mepep BKkNtoYeHneM BbikntovaTens yoeaurecb
B TOM, 4TO Jne3BMe He KacaeTcs
ob6pabarTbiBaeMoi geTanu.

MNepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOM pAeTanuM  panWTe  MHCTPYMEHTY
HeMHoro nopaboratb BxonocTtyl. Yoeautechb B
OTCYTCTBUM BUGpauum unu 6ueHus, kotopble
MOryT CBUAETeNbCTBOBaTb O HenpaBWUNbHOMN
ycTaHoBKe unu gucbanaHce nessus.

Mepen Hayanom pesku AOXAUTECHb, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.

HemeaneHHo npekpatute paboTty, ecnu Bbl
3aMeTUNM Kakme-nmbo OTKIIOHEeHUA.

He nbiTantecb 3a6nokMpoBaTb KypPKOBbIA
BbIKNioYaTenb BO BKIMHOYEHHOM MONMOXEHUM.
Hukorga He TepsAnTe 6aUTeNnbLHOCTb,
0COBEeHHO NpU BbINOMHEHUW NOBTOPSAIOLLMUXCA,
MOHOTOHHbIX onepauuin. He nosBonsauTte
NOXHOMY 4yBCTBY 6e3onacHocTM oBnageTb
BamMu. [luckoBble NUMbl Takoro HUKoraa He

npoLyator.

Bceraa ucnonb3ynre NpUHaAnexXHoCTH,
peKkoMeHAOBaHHbIE B AaHHOM PYKOBOACTBE.
WUcnonb3oBaHue HEeCOOTBEeTCTBYHOLMX
npuUHapnexHocTen, TakUX Kak, Hanpumep,
abpasnBHble KPyru, MOXeT MPUBECTU K TPaBMe.
WUcnonb3yiiTe nuny TOnMbKO ANs  pe3ku
APEBECUHbI, aNiOMUHUSE UAU  NOAOGHBLIX
Marepuarnos.

Mpu nuneHum noacoeavHsINTe K YrNOBbIM
nunam ycTpoucTeo cbopa Nbinu.
BbiGupaniTe nunbHbie AUCKU B COOTBETCTBUM
C pacnunvBaemMbIM MaTepuanom.
ByAbTe 0CTOPOXHbI NPY BbINOMHEHMM Na30B.
B cnyvyae u3Hoca 3amMeHWTe NMaHKy Ans
NpPOnuIoB.
He wucnonb3yhWTe UMPKynspHble NUnbI,
WU3roToBrEeHHble U3 GbICTPOpEeXyLLel cTanu.
HekoTopble BuAbl Nblnv, BO3HWUKaloLWen npu
NUNeHun, copepat XMMMUYECKUe BellecTBa,
KOTopble MOryT Bbi3BaTb pPaK, BPOXAEHHble
pedekTbl  MNU  OKasaTb  oTpuuaTernbHoe
BO3AeWCTBUE Ha PenpoAYKTUBHbIE (PYHKLMKN
opraHusma. Huxe npuBedeHbl npumepsbl
HEKOTOPbIX TaKMX XMMUYECKNX BELLEeCTB:
CBMHEL, U3 MaTepuarnoB, OKpaLEeHHbIX
KpackaMy Ha OCHOBe CBUHLA W,
MbIWbAK U XpOM U3
o6paboTaHHOM ApeBeCUHbI.

XUMUYECKH



Puck Bawemy 300poBbIO OT BO3AeNCTBUA
AaHHbIX BeLeCTB 3aBUCUT OT 4acToTbl
BbINOJIHEHUA Takomn paboTbl. Onsa
CHUWXeHUs BO3AeNCTBUSA TaKknux
XUMMUYECKMX BeLlecTB Ha Ball OpPraHU3Mm:
pabotaiiTe B XOpOLWO MNPOBETPMBAEMOM
MecTe C COOTBETCTBYHOLMMU cCpeacTBaMMn

obGecneyeHus 6e3onacHoCTH, Kak,
Hanpumep, nNbife3aWMTHLIMU  MacKamm,
KoTopble MoryT 3afepxuBaThb

MUKPOCKOMNMYeCKMe YacTulbl.
[nA cCHUXeHUA Wyma Npu NUNeHUn AUCKoBas
nuna Bcerga [oMMKHa ObITb OCTPON U YUCTOM.
Onepatop nmeet COOTBETCTBYIOLLYIO
NOAroTOBKY ASIA UCMONb30BaHUs, HAaCTPOMNKU
W 3KcnnyaTauum cTaHka.
UcnonbayinTte npaBuNbLHO
AVCKOBble nunbl.
MaKCUManbHyH CKOpOCTb
yKa3aHHYI0 Ha AUCKOBOW nune.
Bo3gepxutecb OT yaaneHUs Kakux-nu6o
obpe3koB uNM ApYrux 4Yacrted petanv u3
MecTa pe3Ku, ecrii UHCTPYMEeHT paboTaeT u
ronoBKa Numnbl He HaxoAWUTCHA B MONOXEeHUU
NoKosl.

Ucnonb3ayiTe TONnbKO ANCKH,
peKkoMeHAOBaHHble npousBoauTenemM 7]
orBevatowme ctaHaapty EN847-1.

HapeBaiTte  3awwuTHble nepyarku npu
obpaweHuM ¢ Aguckamyu Ans  nunbl  (no
BO3MOXHOCTU AWUCKU criegyeT nepeHocutb B
yexrne) u 3arotoBKaMu.

Ecnu ycTpoMCTBO OCHalleHO na3epoMm, He
[onyckaeTcA ero 3ameHa Ha nasep Apyroro
T™™Mna. PeMOHT cneayer BbIMNOMHATb
Haanexawmm obpasom.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

34.

35.

36. 3aTouYeHHble
CoGniopante

BpalleHus,

37.

38.

39.

40.

YCTAHOBKA

YcTtaHoBKa Ha BepcTak

Puc.1

Mpyu oOTrpyske C 3aBoda pydyka WHCTpPyMeHTa
UKCMpYeTCs B OMYLLUEHHOM MOMNOXEHUM NPU MOMOLLM
cTonopHoro wtudgpTa. MN3Bnekute CTOMOPHBLIA LWTUAT,
Ons Yero  Crierka  HaxMmuTe Ha  PYKOSITKY W
OOHOBPEMEHHO BbITSHUTE CTOMOPHbIN LITUT.

Puc.2

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  HeobXOoAMMO  MPUKPYTUTb
YyeTblpbMst  GonTamMM K POBHOWM U yCTOMYMBOM
MOBEPXHOCTU, WCMONb3ysi OTBEpCTUsi Ans GonToB B
OCHOBaHWUW UHCTPYMeHTa. DTO MOMOXET NpeaoTBpaTUTbL

OonpokuabiBaHNE U BO3SMOXHbIE TPaBMbI.
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OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

/AANPERYNPEXAEHM:
- DNepea perynupoBkoM WNU  NpoBepKoOw
cbyHKUUN WHCTPYMEHTa ob6sA3aTenbHO

y6enmecb, YTO OH BbIK/IHOYEH U ero BUIIKa
BblHyTa M3 pPO3ETKU. HecobniogeHne atoro
TpeGOBaHMﬂ MOXeT CTaTb MPUYMHON TAXKENown
TpaBMbl n3-3a Cl'ly‘-laﬁHOrO BKITHOYEHUSA
WHCTPYMEHTA.

Koxyx ancka

Puc.3

Mpn onyckaHuUyM pyuku OrpaxpeHve pexyluero aucka
nogHMMaeTcst aBTomaTuyecku. o 3aBepLUeHUIO pesku 1
NMOOHSTUIO PYYKU HUXKHEE OrpaXKaeHue pexyLuero amcka
BO3BpaLLaeTCcs B UCXOAHOE NOMOXEHMe.

ANPEOYNPEXOEHM:

- 3anpewaertcs nomMartb unm CHUMaTb
orpaxpeHue pexyllero Aucka WUNU MNPYXUHY,
coeAVHEHHY ¢ orpaxaeHuem. OTKpbITbIA ANCK
B Crny4yae TOSIOMK/ OrpaXKAeHWsi MOXeT cTaTb
NPUYMHON TSHKEMNbIX TPaBM BO BpeMsi paboTbl.

Ona obGecneyeHnss nuyHoM 6Ge3onacHocTvM Bcerga

noaaepXkuBaite orpaxaeHue OUCKOBOW Mwumnbl B

paboyem cocTosiHUN. HemeaneHHo ycTpaHuTe niobble

HapyweHns B paboTte pauckoBon nunbl. lNpoBepbTe

BO3BpaT OrpaxKaeHuss Ha MecTo Mof BO3OeNCTBUEM

NPY>XUHBbI.

/ANPEAYNPEXOEHM:
. 3anpeu.|,aeTc;| nonb3oBaTbCA WHCTPYMEHTOM,
ecnum orpaxapeHue AUCKa nwnu npyXxuHa
noBpexaeHobl, HeucnpasHbl unm CHATDbI.

Okennyataumsi UHCTPYMEHTa C MOBPeXAEHHbIM,

HeWCnpPaBHbIM UMM CHATLIM OrpaXAeHUeM MOXeT

NpVBECTM B TSHXKENON TpaBMme.
Mpu 3arpsis3HeHUN NMPO3paYHOro OrpaxAaeHUst AVCKOBON
NUIbl UM HANUNaHUU Ha HEro CTPYXKW, Koraa AVCKOBYIO
nuny wwnu obpabaTbiBaemylo AeTanb Gonblie He
BWIHO, OTKMIOYUTE NWUMNY OT CETW NUTAHUA U TLATENbHO
O4NCTUTE OrpaxAeHUe BRaXHOW TPSAMKOK. [ns o4ncTku
nnacTMKoBOro orpaxaeHus He ucnonbaynTe
pacTBopuTENM UNK kakne Gbl TO HU BbINO o4YMCTUTENN Ha
ocHoBe HedTW. OHW MOryT NOBpPEeAUTb OrpaXaeHue.
Ecnu orpaxaeHue aucka 3arpsi3HeHo v TpebyeT ouncTku,
BbINOMNHUTE creaytoLee:
BbIKMIOYMB MHCTPYMEHT U OTCOEAMHMB €ro OT PO3ETKY,
npunaraeMbiM Knio4om ocnabbTe LecTurpaHHbli 6ont
KpenneHus LeHTpanbHowm KPbILLKW. Ocnabbre
LIeCTUrpaHHblii GONT, MOBEPHYB €ro MNpoTUB 4acoBOW
CTpernku, U NOAHUMUTE OrpaxaeHUe AUCKOBOW MuMbl U
LieHTparnbHY0 KPbILLKY.



Puc.4

Takoe MOMOXeHWe OrpaxaeHus [OMCKOBOW  Nunbl
obecrneumBaeT  BO3MOXHOCTb ~ €r0  MONHOM "
apPeKTUBHON OYUCTKN. [locne YMCTKM  BbINOMHUTE
onepauuv B obpaTtHOM nopsigke U 3aTtsHuTe GonTt. He
CHMMaNTE NPYXUHY, YOEPXUBaloLLlyl0 orpaxaeHune
avckoBon nunbl. [py NOBPEXOEHWN OrpaxaeHusl co
BpPEMEHEM VNV MOA BO3AENCTBMEM YNbTPadMoneToBbIX
nyyer CBSXKUTECH C CEPBUCHBIM LIEHTPOM KOMMaHUW
Makita, 4TO06bI nNONY4YMTH HOBOE oOrpaxaeHne. HE
NOMAUTE U HE CHUMAMTE OrPAXXOEHME.

PacnonoxeHue nnaHku gns nponusios
Puc.5

Puc.6

[aHHbIA  MHCTPYMEHT obopyaoBaH nnaHkamu  Ans
NponunoB B MOBOPOTHOM OCHOBaHWW AMsi YMEHbLUEHUS!
paspbiBa Ha BbIXOAHOW CTOpOHe pacnuna. MNnaHkv ans
nponunos oTperynupoBaHbl Ha
npeanpusTUM-U3rotoButenie  Takum  obpasom, YTo
MUNbHBLIA OUCK He KacaeTcsi MnaHoK Ans Nponumnos.
Mepen wcnonb3oBaHMeM MNaHOK Ans  MPONWIoB
oTperynupyiite ux criegytowmm obpasom:

CHayana OTKoYMTE MHCTPYMEHT oT ceTn. Ocnabbre
BC€ BVHTbI (MO 3 C IEBON 1 MpaBOW CTOPOHbI) hmkcaLmm
nnawek Ans pacnuna. 3aTsaHuTe BWUHTbI Tak, YTOObl
nnawikv 4nsi pacnura MoxHo 6bino nerko nepemMeLlaTtb
pyKol. TOMHOCTbIO ONyCTUTE PYYKYy W HaxXMmuTe Ha
CTOMOPHbIA  WTUMT, 4TOObLI 3adukcMpoBaTb ee B
onyLieHHoM nornoxeHnn. OcnabbTe BUHT KpenneHust
nogBwxHblx cToek. [logavite Ha cebs kapeTky
nonHocTtblo. OTperynupyiiTe noroxeHve nnaiwiek Ans
pacnuna Tak, YToObl OHM Wb compuKacanucb C
6OKOBbIMM  CTOPOHamMK  3y6LIOB  pexyLluero aucka.
3aTtaHuTe nepegHue BUHTLI (CUINbHO He 3aTsarueBawiTe).
MonHocTbio nopjainTe kapeTky MO HanpaBneHulo K
OrpaXaeHWlo  Hanpaensiowen U oTperynupyiTe
nonoXeHwue nnaLlek Ans pacnuna Tak, YTobbl OHW NLLb
conpukacanuce Cc 6okoBbIMM CcTopoHamu 3y6uoB
pexylLuero ancka. 3aTsHuTe 3aaHne BUHTbI (CUIbHO He
3aTarusanTe).

Mocne perynupoBku nnaLuek Ans pacnuna ocsoboanTe
CTOMOPHbIA WTU(PT M NogHUMUTE PYKOSITKY. 3atem
HaJeXHO 3aTsiHUTE BCE BUHTLI.

YBEOOMITEHUE:
. YcraHoBuB yron dacku, ybeautecb B
NpaBUNbLHOW  perynupoBKe nnawek Ans

pacnuna. lMpasunbHas perynupoBka nnawek ansa
pacnuna nomoraet [obutbcs Haanexatlien onopsbl
AnAa 3arotoBkn, CBOAA K MMHUMYMY BO3MOXXHOCTb
€€ CpblBa C KpenneHus.

Ob6ecneyeHne MakcMMarbHOMN
npou3BoAUTENIbHOCTU Pe3KU

[laHHbIA MHCTPYMEHT OTPerynMpoBaH Ha 3aBofe Takum
obpasom, 4Tobbl 06ecnevnTb MakCUMarbHYH PEXYLLYIO
CNOCOBHOCTL ANS AUCKOBOW Nkl 255 MMm.
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Mepen BbiNonHeHVWeM nOObIX HACTPOEK OTKIYanTe
WHCTPYMEHT OT ceTu. lpn ycTaHOBKe HOBOW OWCKOBOMN

nunbl  BCErga MpoOBepsiiTe €ee  HWkHee KpalHee
nomnoxeHne W nNpu  HeobBXOOAMMOCTU  BbIMOMNHSANTE
perynpoBku criefyroLmm obpa3om:

Puc.7

Puc.8

CHayana OTKMOYMTE WHCTPYMEHT OT CeTu. [MonHOCTbO
COBWHBTE KapeTKy K OrpaAeHWo Hanpaenswlein u
onyctuTe  pykosiTky Ao ynopa. [pu  nomolum
LLIECTUIPAHHOTO KITHoYa NOBOPaYMBaNTe PErynmpoBOYHbIN
6onT A0 TeX Nop, Noka BHELLHWIA Kpail pexyLuero aucka
HE OMYCTUTCS HEMHOTO HWXE BEPXHeW MOBEPXHOCTH
NOBOPOTHOW 6a3bl B TOUKY, rA€ NepeaHsisl NOBEPXHOCTb
orpaxaeHns HanpaBnsIoLEN CONPUKAcaeTCs C BEPXHeW
NOBEPXHOCTbLIO MOBOPOTHON Gasbl.

OTKIIOYNTE MHCTPYMEHT OT CETH, MOBEPHUTE AUCK PYKOU,
Haxumasi Ha PyKOsITKy [0 KOHUa, YTobbl ybeautbes B
TOM, YTO [WCK HE KacaeTcs HUKaKoW U3 YacTel HUXKHEro
OCHOBaHWsI. Mpu HeobxoanMocTy, cnerka
OTPErynupynTe CHoBa.

/ANPERYNPEXOEHM:
. Mocne yCTaHOBKU HOBOM HMCKOBOﬁ nunbl
Bcerga npOBepﬂﬁlTe, conpukKkacaeTca nuna unu
HeT C KaKkon-nn6o YacTbi HUXHEro oCHoBaHMA
NPy NONTHOCTLIO ONYyLEHHON pyuKe. 3aaesaHne
ANCKOM OCHOBaHUA MOXET CTaTb l'lle‘-{MHOﬂ oTaavun
N NMPUHNHEHUA TAXKENbIX TpaBM.

CTONOPHbIN pblyar

Puc.9

HwkHee npegenbHoe MOMoXeHue Aucka  Jerko
perynupyeTtcs C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO pbiyara. [[ns
perynmpoBk1,  MOBEPHUTE  CTOMOPHbIA  pbldar B
HanpaBneHUn CTPErkW, Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKeE.
OTperynupyiTe perynMpoBOYHbIA BUHT, Tak, YTOObI ANCK
oCTaHaBnMBancss B HeoOXOAMMOM MOMOXEHUU Mpu
MOMTHOM OMyCKaHUW PYKOSITKM.

PerynupoBka yrna pesku

Puc.10

OcnabbTe pyyky, NOBEPHYB €€ NPOTMB YaCOBOW CTPENKU.
MoBepHWTE OCHOBaHWE, HaXKMMasi Ha pblyar GIIOKUPOBKH.
Mocne nepemMeLLeHns pyykn B MOMOXEHWE, MPU KOTOPOM
CTpenka ykasblBaeT Ha HeobXoauMbli yron Ha Lukane
pe3ku, KPenKo 3aTsHUTE PyyKy, NOBEPHYB ee Mo YacoBOM
cTpernke.

/ANPERYNPEXOEHM:

. Mocne N3MeHeHunsa yrma pes3ku, Bcerga
3a ernJ‘Iﬂl?lTe NOBOPOTHOE OCHOBaHWEe, Kpenko
3atAarnBas pyuyKy.

YBE[OMEHME:
. ﬂpM nosopote NOBOPOTHOIO OCHOBaHu4,

06513aTenbHO NOMHOCTBLIO NOAHUMUTE PYKOATKY.



PerynupoBka yrna ckoca

Puc.11

[ina HacTpolku yrnma ckoca KpOMKM ocrnabbre pbiyar,
pacrnonoXeHHbIN Ha 3afHeil 4YacTM  MHCTPYMEHTa,
noBepHYB ero NPOTUB YacoBOW CTpenku. Pa3bnokvpyinTte
KPOHLITENH, ANS Yero C YCUNMeM rfojanTe pyyky B
HanpaeneHWn, B KOTOPOM HEOOXOAMMO HAaKIOHUTb
PEXYLLMIA OUCK.

Mpumeyanue:

« PblMar MOXHO ycTaHaBnuBaTb NoA  pPasHbIMU
yrmamu, Ans  9Toro criedyet U3Bnevb  BUHT
KpenneHust pbldara M 3aKkpenuTb pblyar noj
OPYrvM yrroMm.

Puc.12

HaknoHsvite pexywuin amck [o Tex nop, Moka
ykasaTenb He MokaxeT HeobXoAuMbIA yron Ha Likane
pacnuna nog yrnom. 3aTeM 3aTsHATE pblyar, NOBEPHYB
ero C ycunuMem MO YacoBOW CTpenke, 4ToObl
3amKenpoBaTb KPOHLLTENH.

Puc.13

HaknoHsas kapeTtky BnpaBo, ocnabbre pbivar U HEMHOTO
HaKMoHUTE KapeTKy BIEBO, 3aTEM HAXMUTE KHOMKY
pa3brnokNpoBKM. YAepxuBas KHOMKY pasbrnokMpoBku
HaXaToW, HAaKNOHUTE KapeTKy BMpaBo.

Puc.14

HaknoHsnTe pexywmin Aguck [o Tex nop, noka

yKasaTernb He MoKaxeT HeobXxoauMbIi yron Ha Likane

pacnuna nog yrnomM. 3atem 3aTsHUTE pblyar, NoBepHyB
ero C ycunuMemM MO 4acoBOW CTpenke, 4ToObl
3achMKCpoBaTh KPOHLUTENH.

- [Tpu wu3mMeHeHun yrrnoB ckoca, 06s3aTENbHO
ycTaHaBnuBaWTe MNnaHku Ans  Nponurios B
Hagnexallee MOMOXEHWE COrMacHo  pasgeny
"PacnonoxeHune nnaHku Ans nponunos".

ANPEAYNPEXOEHM:

. MNocne N3MeHeHunsd yma CKoca, Bcerga
3aKpennanTe KPOHWTENH, 3aTarueasi pbldar no
yacoBou CTpernke.

YBEOOMIEHUE:

. |-|pVI HaKrnoHe ANCKa nunbl MONMHOCTbHO
noaHVManTe pyyKy.

. |-|pVI U3MEHEHUN YITIOB  CKOCa, obszaTensHoO
yCTaHaBnuBanTe nnaHkyM Ans  nponunos B
Haanexawlee nonoxeHue cornacHo pasgeny
"PacnonoxeHune nnaHku 4ns nponunos".

PerynMpOBKa noABUXXHOIO 3aMKa

Puc.15
Yrtobbl 3adhukcupoBaTh NMOOBWXKHYIO CTOWKY, NOBEPHUTE
6MNOKMPOBOYHbI BUHT MO YacOBOW CTPerke.

[OencTBUe NepeksoYeHust
[ins eBponenckux cTpaH

Puc.16

[ns npenoTBpaLleHust HenpeaHaMepeHHOTO BKITIOUYEHMS!
TPUrrepHOro nepekntoyarens nmeercst KHOmMKa
pa3brnokupoBku. [Ona 3anycka WHCTPYMEHTA, HaXmute
Ha pblyar BneBO, HaXMUTE KHOMKY pPa3brioKUPOBKU U
HaXXMUTE  TPWUITEPHBIN  Mepekntoyatens.  OTnycTute
TPUITEPHbIN NepekntoyaTens Ans 0CTaHOBKM.

ANPEOYNPEXOEHM:

. TMMepen BknioYeHMEM WHCTPyMeHTa B ceTb
obs3aTenbHO y6eauTeCcb, YTO ero KypKoBbIv
BbIKMOYaTenb HopManbHO  paGotaeT M
Bo3BpalwjaeTtca B nonoxeHue "OFF" (BbIKI)
npu ornyckaHun. He paBuTe cunbHO Ha
KYPKOBbLIA BblIKMYaTenb, ecnu He O6bina
HaXaTa KHomMka pa36rnokUMpoBKU. JTO MoXeT
npuBecTn K nonomke BbIKNoYaTens.
3Kkcnnyatauusi MHCTPYMEHTa C  HeWcrpaBHbIM
BbIKIIOYaTENEM MOXET NpUBECTM K noTepe
KOHTPONS Haj WHCTPYMEHTOM U MOMyYeHuto
TSXKENOWN TpaBMbl.

B kypkoBOM nepeknioyaTene npegycMoTpeEHo oTBepcTue

NnoA AYXKKY HaBeCHOro 3amka [Ans  GnokvupoBku

MNHCTPYMEHTa.

[InsA Bcex cTpaH, 3a UCKIMOYEHUEM eBPONEenCKUxX

cTpaH

Puc.17

[ns npepoTBpaLleHust HenpeaHamMepeHHOTO BKITIOYEHUS
TPUrrepHoOro nepeknoyarens nmeetcst KHOMKa
pa3bnokupoBku. [Ona 3anycka WHCTPYMEHTa, HaXmute
Ha KHOMKY pas3brokMpoBKM U 3aTeM HaXmuTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntoyatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIN
nepeknoyaTenb AN OCTaHOBKM.

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Tepea BkNOYEeHMEM WHCTPyMEeHTa B ceTb
obsizaTenbHO y6eauTeCcb, YTO ero KypKoBbiv
BbIKMOYaTeNnb  HopManbHo  pa6otaeT M
Bo3BpaljaeTtca B nonoxenue "OFF" (BbIKI)
npu otnyckaHuu. He paBuTe CUNbHO Ha
KYpPKOBbIM BbIKnioyaTenb, ecnu He 6bina
HaaTa KHomMka pa36rokuMpoBKuU. JTO MoXeT
npuBecTn K nonomke BbIKIOYaTens.
OKcnnyataumss  UHCTpyMeHTa C  HeucrpaBHbIM
BbIKMOYaTeNeM MOXeT MpuMBECTM K noTepe
KOHTPONSA Hag WHCTPYMEHTOM UM MOSyYeHuo
TSDKENON TpaBMmbl.

B KypkoBOM nepekroyarene npegycMoTpeHo oTeepcTue

nog [AyXKy HaBeCHOro 3amka [Ansi  GrnokvpoBKW

MHCTPYMEHTa.

ANPEQYNPEXOEHM:

- He ncnonb3yinte 3amMok ¢ AYXKON UNU TPOCOM
meHee 6,35 Mm amameTtpom. [lyxka mnm Tpoc
MeHbLUEero pas3mepa MOXET He MOSHOCTbIo
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3acukcupoBaTb  UHCTPYMEHT B BbIKMIOYEHHOM
MOMOXEHUN, YTO  MOXET  cTaTb  MPUYUHON
CNy4YariHOrO BKITIOYEHUSI U MPUHUMHEHUST TSHKENOW
TpaBMbl.

- 3AMNPELLAETCA 3KCnnyaTupoBaTb
WHCTPYMEHT C  HeucnpaBHbIM  KyPKOBbIM
BbIKntoyaTenemM. VIHCTpPyMEHT C HeucnpaBHbIM
KypkoBbIM BblkniodaTenem KPAMHE O[MACEH,
nepes  AanbHedWMM  UCMONb3oBaHWEM  ero
HeobxoguMo OTpeMoHTMpoBaTb. B npoTuBHOM
cny4ae MOXHO MOMYYUTb TSHKENYIO TPaBMy.

. B uensx 6e30nmacHOCTM WHCTPYMEHT OCHaLLEeH
KHOMKOW GnOKMpOBKKM, KOTOpasi npepoTBpallaeT
cnyyaiiHoe BKMOYeHne MHCTPyMeHTa.
SAMNPEWAETCA nonb3oBaTbC WMHCTPYMEHTOM,
eCcn OH BKMIOYAEeTCst MpU HaXaTun KypKOBOrO
Bblkntoyatens 6e3 HaxaTusi KHOMKW BroKMpOBKY.
TpebylolWmMn  peMOHTa  WHCTPYMEHT  MOXeT
CnyyaiHO BKIIOYUTBCA W MPUYUHUTBL  TSDKESYio
TpaBMy. BepHute MHCTPYMEHT B CEPBUCHBIV LIEHTP

Makita pgns  Hapgnexawero pemoHTa O
NPOAOIHKEHNS €ro aKcnyaTaLmn.
. SAMNPEWAETCA Hapywatb paboTy KHOMKK

GrOKUPOBKX, 3aKNemB ee CKOTYEM, WUNu ApPYrMMuK
cnocobamun. Bblknioyatens ¢ HepabotatoLuen
KHOMKON BNOKMPOBKM MOXET CTaTb MPUYUHON
CMy4anHOro BKMIOYEHUS U MPUYMHEHUS TSKENOW
TpaBMbl.

OneKTpoHHasA yHKUusA

DYHKLMUA NNaBHOro 3anycka

. Ota beHKLlI/IFI Nno3BONAET nNiaBHO BKIKOYaTb
WHCTPYMEHT  nyTem orpaHn4yeHunsa nyckoBoro
MOMEHTa.

ﬂeﬁCTBMe JlasepHoro ny4a
Tonbko gnsa mogenu LS1018L

Mpumeyanue:

- [epen nepBbIM NCNONb30BaHWEM BCTaBLTE B OTCEK
aKKyMynsTopoB [fOBe cyxux Oatapeu Tuna AA.
Mpouenypy yctaHoBkM cM. B pasgene "3ameHa
cyxon 6atapeu nasepa".

/ANPERYNPEXOEHN:
. Ecnun WHCTPYMEHT He ucnosnb3yeTtcA, obsasartensHo
BbIKITlO4aNTe nasep

Puc.18

ANPERYNPEXAEHU:

. Hwvkorga He nopcrtaensanTe rnasa nog nasepHbin
nyy. MpsiMoi nasepHbIi NMyd MOXET NPUBECTU K
TpaBMam rnas.

- NA3EPHOE W3NYYEHWE, HE CMOTPETb HA
Y4, NABEPHOE U3OENME KITACCA 2.

. [lepen M3MeHeHVWEM NMUHWM HaBegeHust nasepa u
nepef  HavyanoM  CEepBUCHbIX  PerynvpoBOK
06s13aTeNnbHO OTKIYaNTE UHCTPYMEHT OT CETU.

UToObl BKMIOYMTL NasepHylo MOACBETKY, HaxmuTe

17

BblkMoyaTens B BepxHen vactu (I). YTtobbl BbIKNOYUTL
nasepHyo NOACBETKY, HAXMUTE BbIKIOYaTeNb B HWDKHEN
vactu (0).

JInHnio HaBeaeHMs nasepa MOXHO nepemMellaTb BNpaso
M BneBo OT Aucka nunbl. [ns atoro crnedyet ocnabute
BUHT KpenneHnus 6noka nasepa u caBuHyTb 6rok B
HY>XHOM HarnpaeneHum. Mocne nepemeLleHus
06s3aTenbHO 3aTAHNUTE BUHT.

1. 3aBepHuTe, NpuaepxmBas 6ok nasepa

JIMHnA nasepa HacTpoeHa Ha
NpeAnpUSTAN-U3roTOBUTENE TakK, YTO OHA pacnonoxeHa
B npegenax 1 MM oOT GOKOBOM MOBEPXHOCTW Aucka
(nonoxeHne pesku).

MpumevaHue:

. Ecnn nasepHbii nyd nNnoxo BUAHO M3-3a SPKOro
CoMHua, caBuHbTEe paboyee mecTo Tyda, rae
COMHLa He Takoe sipkoe.

3ameHa cyxon 6aTapeu nasepa
Puc.19

Puc.20

CHuMKTE KpbillKy GaTapeilHoro otceka nasepa. Ans
3TOro HeobXoAMMO HaaBWTb Ha KPbILLKY U COBUHYTH €e.
M3eneknTe oTpaboTaHHble cyxve GaTtapen U BCTaBbTe
HOBble Kak MOKasaHO Ha pucyHke. [locne 3ameHbl
YCTaHOBUTE KPbILLKY Ha MECTO.

OuncTKa NUH3bI Na3epHON Namnbl

Ecnn nuH3a nasepHol namnbl 3arpssHUTCS, UMK ecnut K
Hel MPUIMMHET CTONMbKO OMWUMOK, YTO nasepHasi NMHUSA
6yneT yxe He BWOHA, BblHbTE LUHYP MUMbl U3 PO3ETKM
BMNEKTPONUTaHWS, BbIHBTE NWH3Y NasepHoi namnbl W
OCTOPOXHO OYUCTUTE €e BMaXHOW, MArkoW TkaHblo. He
nonb3ytecb  pacTBOPUTENAMU  UNKU  KakUMU-NM6o
OYNCTUTENSAMU HA OCHOBE KEPOCMHA AN O4UCTKM MUH3bI.

MpumevaHue:

- Ecnn nasepHas nuHWMA  NOTyckHena, Mo4Tu
He3amMeTHa Wnn COBCEM HEBWAMMA M3-3a NPSMbIX
COMHEYHbIX Ny4ern npu paboTe OKOMo OKOH B
NOMEeLLEHNN UM BHE MOMELLEHUs, nepemecTuTe
paboyee MecTo Ha TOT Y4acToOK, KOTOPbIA He


http://makitatrading.ru/shop/product-details/69384

noaBsepraeTcs BO3AEVCTBUIO NPAMbIX COJTHEYHbIX

nyyen.
MOHTAX

ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen BbiNnonHeHMeMm kKakux-nubo pabor Ha
MHCTPYMeHTe obsA3aTenbHO y6eanTech, YTO OH
BbIKIIOYEH W €ro Builka BbIHYTa M3 pO3eTKM.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHWA MOXeT cTaTb
NPUYNHOW TSDKENOW TPaBMbl.

XpaHeHMe TOPLOBOro Krnk4a c
wecTUurpaHHNKOM

Puc.21

TOpLOBBIA KMHOY XPaHUTCS Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKe.
Korga «knou noTpebyeTcsi, ero MOXHO W3BMeYb U3
nepxatens. [locrne MCNONb3oBaHUSt  KMOY  MOXHO
YCTaHOBUTbL B AepKaTernb Ans XpaHEHUs.

YcTaHOBKa UM CHATME NUIILHOIO AUCKa

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen ycTaHOBKOM MMM CHATUEM AucKa
obasaTenbHO y6eauTeCb, YTO WMHCTPYMEHT
BbIKNMKOYEeH U ero BUINKa BblHyTa U3 PO3eTKW.
Cﬂy“IaIZHOe BKIn4yeHne WNHCTPpYMEHTa MOXeT
NpMBECTU K TAXenNbIM TpaBMaMm.

. ﬂﬂﬂ YCTAaHOBKWU U CHATUA AUCKa I10]1b3yI7ITeCI3
TONMbKO npunaraeMmbiM TOPUOBbIM KIHOYOM
Makita.HecobniogeHvne atoro TpeGoBaHusi MOXeET
npMBeCTN K MNepeTarMBaHuo nnu He,D,OCTaTOHHOVI
3aTsaXKe LWecTUurpaHHoro 6onta u nony4yeHuto
TAXenNbIX TPaBM.

Puc.22
3abnokupyiite PyKOSiITKY B MOAHATOM  MOMOXEHWUM,
HaxaB Ha CTOMOPHbIN LITUT.

Puc.23
Ons cHATWS Aucka, C MOMOLLbI TOPLIOBOMO Krkova
ocnabsre LUECTUrpaHHbIN 6ont KpenneHuns
LiEHTpanbHOW KpbILLKW, NMOBEPHYB €ro NpoTUB YacoBOW
cTpenku. ogHMMWTE KOXYX AWCKa W LeHTpanbHyto
KPbILLKY.
Puc.24
Haxmute Ha 3amok Bana, 4ToObl 3abrnokupoBaTb
LWNUHAENb, U ocnabbTe LWeCTUrpaHHbIA GonT, NoBepHyB
€ero no YacoBOW CTpesike C NOMOLLIbIO TOPLIOBOTO KIkoya.
3aTtem BblHbTE LIECTUrPaHHbIA BONT, BHELUHWA dnaHeL,
1 AnCK.

Mpumeyanue:

. B cnyyae cHATMS  BHyTpeHHero  dnaHua
obsi3aTenbHO ycTaHaBMMBaiiTe €ro Ha LWnuHAenb
BbICTYMOM  OT  LUNWHAENS. Ecnn  donaHey
YCTaHOBUTbL HempaBuIlbHO, OH OydeT 3ageBaTb
MNHCTPYMEHT.
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/ANPEAYNPEXOEHM:

. Mepen ycTaHOBKOW OWMCKOBOW MNuibl  Ha
WnNWHAeNbL BcerAa nNpoBepsiiTe, 4YTO MeXAy
BHYTPEHHUM ] BHELUHUM donaHuammn
YCTaHOBMEHO KOMbLO C COOTBETCTBYIOLUM
oTBepcTMEeM pANA TON NwUnbl, KOTOpPYH Bbl
cobupaetecb ucnonb3oBaTb. lcnonb3oBaHue
HerpaBuWIIbHOTO Komblla C OTBEPCTUEM MOXET
NpUBECTN K HeMpaBWUIbHOW yCTaHOBKE Aucka, 4To
BbI3OBET €0 NepeMeLLeHne 1 CUIbHY0 BUGpaumio,
KOTOpasi MOXeT CTaTb NPUYMHOW NOTEPU KOHTPONSs

Hag WHCTPYMEHTOM BO Bpemsi pabotbl K
NPUYMHEHUS TSHKESbIX TPaBM.
Puc.25

[ns ycTaHOBKM [OMCKa, OCTOPOXHO HaJeHbTe ero Ha
wnuHaenb, ybeauBwMCL B TOM, YTO HanpaeneHve
CTPEnKM Ha MOBEPXHOCTU [AWcKa COOTBETCTBYET
HanpaeneHwio CTpernku Ha dyTnspe Ansa ancka.
YcTaHoBUTE BHELWHUIA bnaHel v wecturpaHHbii 6onT,
3aTeM C MOMOLUbO TOPLOBOrO Kroya  3aTsHuTe
LIeCTUrpaHHblii 6oNnT (NeBow pykow) MPOTUMB 4YacoBOW
CTpEnku, HaXxkumasi Ha 3amok Bana.

[ins Bcex CTpaH, 3a UCKIOYEeHMEM eBPONencKux
cTpaH

Puc.26

ANPEAYNPEXOEHM:

« YepHoe KOMbLUO HapYXHbIM ANAMETPOM 25 MM U
cepebpsiHOe KoMbLO HapyxHbIM Anametpom 25,4
MM YCTaHOBIeHbl Ha 3aBOAe-WU3roToBWUTENe Kak
nokasaHo Ha pwucyHke. [lpu wucnonb3oBaHUM
norioTHa C OTBEPCTUEM [uameTpom 25 MM
3ameHuUTe cepebpsiHoe KomnbLO Ha YepHoe. Mepen
YCTaHOBKOW AWCKOBOW NUMbI Ha LWNWHAEnNb
Bceraa npoBepsAnTe, YTo MeXay BHYTPEHHUM U
BHEWHUM cbnaHLamMu yCTaHOBMEHO KOMbLO C
COOTBETCTBYIOLUM OTBEPCTMEM ANsi TOW NUNbI,
KOTOpYH Bbl cobGupaeTeCb WCNONb30BaTh.
Wcnonb3oBaHve  HenpaBWnbHOrO  Kombua €
OTBEPCTMEM MOXET MPUBECTU K HENPaBWUbHOW
yCTaHOBKe [AWCKa, YTO BbI3OBET €ro nepemMeLleHve
N cunbHylo BMOpaumio, KOTOpasi MOXeT cTaTb
NPUYMHOW NOTEPU KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM BO
BpeMsi paboTbl Y MPUUNHEHUS TSXKEMbBIX TPaBM.

[Ana eBponencKuUx cTpaH

ANPEAYNPEXOEHM:

- Mexay BHYTPEHHUM W BHELIHWUM (riaHuamu Ha
npeanpusTUM-U3roToBuTEnNe ycTaHaBnmBaeTcsl
KOIbLO C BHELIHUM AnameTpoM B 30 MM.

YcTaHoBUTE BHELLUHWUIA coraHel, 1 6onT ¢ WecTurpaHHon

rOfioBKOM, a 3aTeM XOpoWo  3aTaHuTe  GonT,

nosopayvBasi ero npOTMB YacoBOW CTPenku npwu

NMOMOLLM TOPLIEBOMO rae4HOro Krkova, OLHOBPEMEHHO

HaXxwumasi cTornop Bana.



Puc.27

YcTaHOBWTE  OrpaxaeHue — pexyllero  Aucka u
LieHTparibHY0 KPbILKY B NEpBOHaYarnbHOE MONoXeHUe.
3atem 3aTsaHuTe O6ONT C LIECTUrPaHHOW TOMOBKOM,
noBepHyB €ro Mo  4YacoBOW  CTpenke, YTOObI
3adMKCMpoBaTh  LieHTpanbHyl0  Kpbiwky. OTnyctute
PYYKy U3 BEpPXHEro MOMNOXEHWsl, MOTSIHYB CTOMOPHbIN
wTndt. OnycTute pyyky Tak, 4YTOObl orpaxaeHvie
pexyllero aucka nepemelyanocb csoGoaHo. [Mepen
Havanom paboTbl y6eauTecb B TOM, 4TO CToMnop Bana
pacdukecrpoBan WnuHaenb.

Mbinec6opHbIN MEeLOoK (AonoNHUTENbLHast
NPUHaAANEXHOCTb)

Puc.28

Wcnonb3oBaHne nbifieBoro  Melka —obecnevyvBaeT
YACTOTY NPU BbINOMHEHUU PaboT M nerkocTb cHopa
nbinv. MoacoeanHUTe NbINEBON MELLOK, YCTAHOBUB €0
Ha NPOTMBOMbINEBYO HAacaaKy.

Korga nbinecGopHbIi MELLOK 3amorHUTCS NpUMepHO
HamMoroBuHy, CHWMUTE MblNec6OpPHbIN  MeLoK C
MHCTPYMEHTA W BbITSHWUTE 3aXVUM. YaanuTte coaepXxmmoe
nbiNecbopHOro MelLlka, crierka yaapue no Hemy, 4Tobbl
yOanuTb Yactuubl, MPUMUMLLKE K BHYTPEHHEW 4actu,
KOTOpbIE MOTYT YXyAWWTb AanbHERLLNA c6op Nbinu.

MpumeuaHue:
MopcoeanHeHne nbinecoca K Nune NoBbILLAET YUCTOTY
onepauui.

KpenneHue obpabaTbiBaemon aetanu

ANPERYNPEXAEHU:

- OyeHb BaXHO NpaBUIIbLHO 3aKpennsaTb AeTanb
B TUCKax Unu B orpaHnuuTensx. HeebinonHeHne
aToro TpeboBaHWS MOXET NPUBECTU K TSHKENbIM
TpaBMaM M MOBPEXAEHUID WHCTPYMEHTa W/wunu
aetanu.

- nocne 3aBeplieHUs  pPacnNUIIMBaHUA  He
nogHMMaWTe AOUCK AO TeX MNop, Noka OH He
ocTaHOBUTCA NOSTHOCTLHO. MogHaTne
Bpallatollerocs AuMcka MOXeT MpuBecTM K
TSHKENBIM TPABMaM U NMOBPEXAEHWIO AeTarM.

. Tpu oTpe3aHuu petanu, A[ANUHA KOTOPOW
Gonblie  OMOPHOTrO  OCHOBaHUA nunbl,
Heob6xoAMMO nopAepKMBaTh BbICTYNaKoLYO
yacTb MO BCeN ANIMHE U Ha OOHOM YPOBHe,
4yTOGbl AeTanb 6bina poBHoW. Hagnexauwas
onopa  [fdetamu NoMOoXeT npenoTBpaTuTb
3alleMneHne aucka W BO3MOXHYH — OTAawy,
KoTOpasi MOXET MPUBECTU K TSHKEMbIM TpaBMaM.
Mpn kpenneHun obpabaTbiBaeMon petanu He
nonaranTech NMOMHOCTbLIO TOMbKO HA BEPTUKAmNbHbIE
n/vnu ropudoHTanbHble TUcku. fletanu HebonbLuon
TOMWMHBI  MOryT npoBucaTb. Bo wusbexaHve
3alleMneHns OWCKOBOM MUMbl UM BO3MOXHOW
OTOAYN obGecneuyste onopy obpabaTbiBaeMoi
AeTtanv no Bcew ee AnvHe.

Puc.29
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PerynupoBka orpaxaeHus HanpasnsioLen
(MOABUXHBIE OMPAXXOEHUSA — BepxHue u
HUXHKeE)

Puc.30

ANPEAYNPEXOEHM:

- Tepen BkIOYEHWEM UHCTPYMeHTa ybeamTech, YTo
NOABIKHOE OrpaXkaeHWe HaaexHo 3akpenneHo.

- Nepea cpesaHuem dhackn ybGeauTecb, uTO
WHCTPYMEHT (OCOGEHHO pexylimMi [uUcK), He
KacaeTcsi BEpPXHEro M HWXHEero orpaxaeHus
NP1 NOMTHOM OMYCKaHUM U NoAbeMe PYKOATKM,
a Takke Npu nepemMelleHUM KapeTku no Bcew
AnNuHe. EcCnyv MHCTPYMEHT WAM OUCK KOCHeTcs
orpaxaeHusi, 3To MOXET MPUBECTU K oTAadye unu
HeOXMOaHHOMY nepeMeLleHVio Matepuana u
TSHKENbIM TPaBMaM.

Puc.31

/ANPERYNPEXOEHM:

. Tpu cpe3aHnn ackn CMecTUTe NOABWKHOE
orpaxzgeHue BrneBo U 3akpennuTe Kak nokas3aHo Ha
pucyHke. B npoTueHoM crnyyae oHo 6Gyamert
KacaTtbCd AnCKa unm ,D,pyr0|7| 4acTn UHCTPYMEHTa,
4YTO MOXEeT TMNpuBECTU K TdAXenbIM TpaBMam
oneparopa.

StoT WHCTPYMEHT OCHalleH NOoABWMXHbIM OrpaaeHuem,
KOTOpO€e 00bIYHO AOIMKHO HaxoAUTbCA B MONOXEeHUU,
NOKa3aHHOM Ha pUCYHKe.

OpHako npy cpesaHnn acku crieBa ycTaHaenuBaiite
€ro B NieBoe noroxeHue, nokasaHHoOe Ha pPUCYHKe, ecnu
HaKOHEYHUK MHCTPYMEHTa KacaeTca ero.

3aBepLunB cpesaHue cackm, obs3aTensHo
BOSBan.laVlTe noaBWXXHOE orpaxaeHne B uUcxogHoe
nonoXxeHue n QaernﬂﬂVlTe, NNOTHO 3aBopayunBada BUHT
dukcaumm.

Cy6nuHenka R

/ANPEAYNPEXAEHM:

- NMepen BknOYEHNEM UHCTPYMeEHTa yGeanTech, Y4To
npaBoe BCMoOMOraTenbHoe orpaxaeHue HaaexHo
3aKpenneHo.

. Mepen cHATMEM hacku cnpaBa CHUMaWTe npaBoe
BCMOMOraTenbHoe orpaxaeHve, T. K. OHO Oyaer
conpukacaTbCsi C PEXYLUMM AWUCKOM WK Opyroi
YacTblo MHCTPYMEHTa, 4YTO MOXET MpUBECTU K
TShKENbIM TpaBMaMm oreparopa.

Puc.32

MpaBoe BCcnomoraTternbHOe orpaxaeHne MOXHO CHSITb C
npaBoWi CTOPOHbI OrpaXxaeHuns Hanpaensowen. Ytobbl
CHSITb NpaBoe BCMOMOraTenbHoe orpaxaeHue, ocnabsre
BVHT KPenneHusi 3TOro orpaxaeHust u cHumuTe ero. ns
YCTaHOBKM BbINOSHUTE MpPOLeAypY CHSATUS B obpaTtHom
nocnefoBaTenbHOCTY.

3aBepivs cpesaHue dacku, obsa3aTenbHo
BO3BpalLainTe NpaBoe BCMOMOraTenbHoe orpaxaeHve B
UCXOOHOE  MONMOXeHWe U 3aKkpennsnte, NMOTHO



3aBopayvnBas BUHT CbVIKCaLlVIVI.
BepTMKaﬂbele TUCKUN

Puc.33

BepTukanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBWTb ChpaBa Wnu
cneBa OT orpaxxaeHust Hanpaensiowein. BctaBbTe WTOK
TUCKOB B OTBEPCTUE OrpaxdeHus Hanpasnsiowen u
3aTsHUTE BUHT Ha 3a[Hel CTOPOHe OrpaXkaeHwusl, YTobbl
3aMKCMpPOBaTh LUTOK.

PacnonoxwTe KpOHLUTEAH TUCKOB B COOTBETCTBUM C
TONWMHON M opmoi obpabaTbiBaemoit getanu u
3aKpennTe KPOHLUTEWMH TUCKOB, 3aTsIHYB BUHT. ECrin BUHT
KPEnneHusi KpOHLUTeHa TUCKOB COMpuKacaeTcs C
HanpaenswowWwen NUHENKON, YCTAHOBUTE BWHT Ha
NPOTVBOMOMNOXHON ~ CTOPOHE  KPOHLUTEMHA  TWUCKOB.
Y6eautecb, YTO HUKakasi 4acTb WHCTPYMEHTa He
conpvKkacaeTcsl C TUCKaMW, Korda pyKosiTka MOSTHOCTbIO
onylleHa, WUNM MNpU MEpPEMELLEHUN KapeTku Mo BCEeW
OnuHe B oboux HanpaeneHusx. Ecnu kakas-nn6o Yactb
KacaeTcsi TUCKOB, OTPErynupyiTe NONoXeHWe TUCKOB.

Mpucnonute obpabarbisaemyto aetanb K
HanpaenaloWen NMHeNke U NoBOPOTHOMY OCHOBaHUIO.
Pacnonoxure obpabarbiBaemyto faetanb B
HEeobXoOMMOM [Nt pacnuivBaHUs  MONMOXEHWA 1

HaeXHo 3aKkpenuTte ee, 3aTAHYB py4Ky TUCKOB.

ANPEOYNPEXOEHM:

. Bo BpemMs BbINOJIHEHUA BCeXx onepauuﬁ
obpabaTbiBaemass fAeTanb [AOMKHa ObiTb
HaAeXHO 3aKkpensieHa B MOBOPOTHOW 6ase u
orpaxpaeHuu HanpaBnsiowen. Ecnu getans He
npmwxarta OOMKHbIM 06pa30M K orpaxaeHuam,
Martepuan MoXeT CMeCTUTbLCA BO BpeMsA pe3aHna n
noBpeamnTb AMCK. B aTom cnyyae Bo3mMoxeH pa3neT
OCKOIKOB W MOTepst KOHTPONS Hag MHCTPYMEHTOM,
YTO MOXET CTaTb I'IpI/ILII/IHOIZ TAXenNbIX TpaBM.

Fopu3soHTanbHble TUCKKU (.EI,OI'IO.HHVITeﬂbHaH
anHaAne)KHOCTb)

Puc.34

[opu3oHTanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBWUTb NGO
cnpaea, Nn6o creea OT OCHOBaHWs. [Mpu BbINONHEHUM
pacnunoB ¢ ymom 10° wu Gonee ycraHoBuTE
ropu3oHTarbHblE TUCKU Ha CTOPOHY, MPOTUBOMOMOXHYIO
HanpaeneHWio NOBOPOTa NOBOPOTHOTO OCHOBAHMSI.

Puc.35

Onsi TOoro 4TtoGbl pactuKcMpoBaTb TUCKM C  LEmMbio
ObICTPON WX nogauu Breped WnNW Has3apd, MoBepHWTe
ramky TMCKOB MO YacoBoOW cTpernke. YTobbl B3ATLCA 3a
Aetanb, HaXMUTE Ha PYKOATKY TWUCKOB Bnepep, YToObl
nnacTuHa TUCKOB KOCHYMach AeTanu, Y NOBEPHUTE raiiky
TUCKOB MO 4acoBOW cTpenke. 3aTeM MoBepHUTE
PYKOSITKY ~ TUCKOB MO  4acOBOW  CTperike, 4TOObI
3achmkcupoBaThb AeTtarnb.

MakcumanbHasi LWMpUHa AeTanu, KOTOpYl  MOXHO
3axaTb B FOPM3OHTarbHbIX TUCKaX, cocTaBnsieT 215 mm.
Mpy yCTaHOBKE TOPU3OHTAsIbHBIX TUCKOB C MNpaBoW
CTOPOHbI OCHOBaHWs, Takxe Nonb3ynTecb CybnmnHemnkon
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R, 4T06bI NyyLwwe 3akpenuTb obpabaTbiBaemyto AeTanb.
WHdbopmaumsa o6 yctaHoBKke cybnuHelikv R npusoamtcs
B pasgene "CybnuHeiika R" Bbiwe.

/ANPEOYNPEXAEHM:

- Ob6s3aTenbHO NOBOpavMBaNTe ramky TMCKOB No
4acoBOW CTpenke p[o nonHou ukcauum
petanu. Ecnu petanb He npwxaTta [OMKHBIM
o6pasom, MaTepuan MOXeT CMECTUTLCS BO BPEMSI
pesaHuss u noepeautb Auck. B atom cnyvae
BO3MOXEH pasfieT OCKOIKOB WM MOTepsi KOHTponsi
Hag WHCTPYMEHTOM, YTO MOXET CTaTb MpUYMHOMN
TSDKETbIX TPaBM.

- Npu obpabotke TOHKMX [JeTanen (Takux Kak
NAVHTYC) BMMOTHYIO K OrpaxkaeHuio, obs3aTensHo
MCMonb3yiTe ropu3oHTanbHbIe TUCKK.

Oepxatenu

Puc.36

[epxaTenn MOXHO YCTaHOBUTb C MOBON CTOPOHbI. ITO
ynoGHOe cpeacTBO [Ansl 3aKpensieHust 3arotoBku B
rOpM3oHTanbHOM MonoxeHun. BcTaBbTe MOMHOCTBIO
CTEPXHW [epxaTenen B OTBEPCTUA OCHOBaHWS. 3atem
HaAEXHO 3aTSAHUTE BUHTBI KPEenneHus aepxaTtenen.

AI‘IPELWI'IPE)KHEHM:
. O6aAsaTtensHoO noaaepxveanTe ANUHHbIE
petanu, 4tobbl OHM ObiNMM  BpPOBEHb C

NOBEPXHOCTbLIO MOBOPOTHOrO OCHOBaHUA. JTO
o6ecneynt TOYHLIN paspe3 M NpeaoTBPaTUT
onacHocTb nortepu KOHTpONSA Hag
MHCTpYMeHTOM. Hapgnexawas onopa Aaeranu
NOMOXeT NPenoTBPaTUThL 3alleMIIeHMe aucka K
BO3MOXHYIO OTAady, KOTopasi MOXeT MpUBECTU K
TSXKENbIM TPaBMam.

SKCMNYATALUUA
YBEOOMNEHUE:

. Mepen akcnnyatauuen obssatenbsHo ocsoboguTe
PYKOSITKY U3  HWXKHEro MOMOXEHWS, BbITALLMB
CTOMOPHBIN LWITUGT.

- He npwnaraite upe3amepHoe [JdaBneHue Ha
pyKosITKy npu peske. N3GbIToOUHOE ycunve MoxeT
npuBecTn K neperpyske Asuratens  u/unu
CHWXKEHWIO 3chheKTUBHOCTM pe3ku. Haxunmarite Ha
PYKOSITKY TONMbKO C Tem YCWUnuMeMm, KoTopoe
HeobxogMmoO Ana  nnaBHoM pe3km u  Ges
3HAUYNTENBHOTO CHIKEHMSI CKOPOCTYU AMCKa.

- OCTOpOXHO HagaBuTe Ha  pyKosiTky  Ans
BbINOSHEHUS pe3kn. Ecnn HaxaTb Ha pykoaTKy C
YCUIMEM, WUNW eCcru NpUIoXuTb GokoBoe ycunue,
avck 6yneTt BubpupoBaTb, U OCTaBWUT cned (cnen
nunbl) Ha obpabaTtbiBaemon aetanu, Y4To npyeeaeT
K CHVDKEHMIO TOYHOCTM pa3pesa.

. TMpu BbiMONHEHMM  cKOMb3siLlero  pa3pesa,
OCTOPOXHO [aBUTe Ha KapeTKy K HanpaensioLiein
nvHenke 6e3 octaHoBkn. Ecnu  octaHoOBUTH
OBWKEHWe KapeTkm BO BpeMsi pes3ku, Ha



An

1.

obpabaTbiBaemMor fgeTanu oOcTaHeTcs crned, a
TOYHOCTb pe3ku ByaeT CHuKeHa.

PEOYMPEXAEHM:
I'Iepe,q BKJTlOMeHUeM BblKnrw4vartensa y6eﬂMTer,
4YTO AUCK U T. A. HEe KacaeTcs aeTtanu.
BknioyeHune WHCTPYMEHTa, Korga AUCK Kacaetca
aetanu, MOXeT npuBectm K BO3HUKHOBEHUIO
oTAaun N TAXenbiM TpaBMaMm.

Pe3ka ¢ HaXMMoOM (pe3ka He6GonbLMX
petanemn)

1. CTONOPHbINA BUHT

Oetann go 91 mm BbicoTOn M 70 MM LUMPUHON
MOXHO 0bpe3aTh crieayloLum obpasom.

[MNopanTte KapeTky NO HanpaBsfeHWIO K OrpaxaeHuo
HanpaensioLleit [0 yrnopa 1 3aTSHUTE CTOMOPHbIN
BWHT MO 4acoBOW CTpernke, YTobbl 3adhukcupoBaTh
kapeTky. MpaBurbHO 3akpenute Aetanb B TUCKax
COOTBETCTBYIOLLEro TUNa. Bkrounte MHCTPYMEHT -
npyv  3TOM  PEeXyWMA  AUCK  He  JOMKeH
conpuvkacaTtbcs ¢ obpabaTbiBaeMol AeTanbio - U
nepes TeMm, Kak OfycTWUTb AWCK, AOXKAWUTECH, Moka
OH He HabepeT MakcumarnbHble 060poThl. 3aTeM
NnaBHO OMyCTUTE Ppy4Ky B KpalHee HWxkHee
nonoxeHue, 4Tobbl pacnunute obpabaTtbiBaemyto
fnetanb. Mo  3aBepweHWn  pacnunueaHus
BbIKIIOYMTE  MHCTPyMeHT u  JOXAUTECbHb
MOMHOMO OCTAHOBA PEXYLENO [OWCKA
nepep TeM, kak NepeBecTy ero B kpalHee BepxHee
nornoXxeHue.

AHPEHYHPE)KHEHVI:

Onsa TOro 4YTOGbI npeaoTBpaTUTL
nepemelleHne KapeTku BO Bpemsi paGoTbl,
XOpOLWO 3aTAHWUTE PY4Ky, MOBEpPHYB ee no
YacoBoW cTpernke. HegocratouHoe 3aTarvBaHue
pYYkM MOXET BbI3BaTb OTAaYy W NPUBECTU K
TSKENbIM TpaBMaM.
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2.

Ckonb3swwan pe3ka (c nporankuBaHuem)
(pe3ka WMPOKKUX AeTanewn)

1. CTONOPHbIN BUHT

An

Ocnabbre CTOMOPHBLIN BWMHT MNPOTWB 4acoBOM
cTpenku Takum  obpasomM, 4TOGbl  KapeTka
cBoboAHO nepemellanack. 3akpenute Aetanb B
TUCKax COOTBETCTBYHOLLero Tuna. Moaante Ha cebst
KapeTKy MOIHOCTbIO. BKItounTe MHCTPYMEHT - npu
3TOM peXyLUWi ACK He JOMKEH comnpukacaTbCs ©
obpabaTbiBaeMol getarnbto - 1 OXKANUTECh NoKa OH
He HabepeT MakcumanbHble 060poThl. HaxmuTe
Ha pyuky BHM3 u T[IOOAMTE KAPETKY K
OrPAXKOEHWIO  HAMPABMAIOWEN  YEPE3
OBPABATBIBAEMYIO AETAJb. Mo 3aBepLueHumn
pacnunuBaHUs  BBIKIIOYUTE  WMHCTPYMEHT W
OOXONTECH NonHoro OCTAHOBA
PEXYLLEIO ONCKA nepen Tem, kak nepesecTu
€ero B kpanHee BEpXHee NonoxeHue.

PEOYNPEXOEHW:

Mpu BbINOMHEeHUn paspesa CHavana
MONHOCTBLIO MepeMecTUTe KapeTKy k ce6e M
HaXMUTe PYKOATKY BHM3 A0 ynopa, 3aTeM
CABUHbLTE KapeTKy K orpaxaeHuio
Hanpaensiowen. He HauMHanTe pe3aHue, noka
KapeTka He CABUHYTa MOMHOCTbIO B CTOPOHY
onepatopa. B npoTuBHOM cryyae BO3MOXHa
HeoXuaaHHasi oThaya U MpUYMHEHUE TsHKenbiX
Tpaem.

He nbiTaitTecb BLINOMHATL pa3pes, ABUras
KapeTKy Ha cebs. B 3ToM cnyy4ae BO3MOXHa
HeoXuAaHHasi OTAavya W MPUYMHEHWE TsKErbIX
TpaBM.

3anpeLyaeTcsi BbIMOMHATL paspes, ecrnn pykosiTka
3ahMKCMpoBaHa B HKHEM MOMOXEHUN.

He ocnabnsiite CTONOPHbLIAN BUHT KapeTku BO
Bpemsi BpaleHus pAucka. HesakpenneHHas
KapeTka MOXEeT BO BpeMs pe3aHusi Bbl3BaTb
HEOXUAAHHYIO OTAady U MPUBECTU K TsHKenbiM
TpaBmam.



3.

4.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynvpoBka yrna pesku" Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.37

OcnabbTe pblyar 1 OTKUHETE NMUMbHBIA AUCK, YTOObI
oTperynupoBaTtb yron ckoca (cM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). ObsAsaTensHo
Kpenko 3aTsHWTe pblyar, 4To6bl  0becneunTb
BbIOpPaHHbIN yron cKoca. 3akpenute
obpabaTbiBaeMyto AeTarnib C MOMOLLbI TUCKOB.
Y6epnTtecb, 4YTO KapeTka MOMHOCTBIO BbITSHYTA
Hasaj no HanpasneHulo K onepatopy. Bkniounte
MHCTPYMEHT, KOTAa AWCK HUYero He Kacaetcs, W
nogoxauTe, noka [AWCK He [OCTUrHET MNOSHON
CKOpPOCTUW. 3aTeM OCTOPOXHO ONyCTUTE PYKOSTKY B
MOMHOCTbIO  OMYLLEHHOE MONOXeHWe, npunaras
faeneHne napannenbHo AucKy, W NBUTAVTE
KAPETKY K HAMPABNAIOWEN NMHENKE ONSA
PA3PE3A OBPABATBHIBAEMOW [ETANW. Mo
3aBEpLUEHNN PE3KW, OTKIOUUTE WHCTPYMEHT W
NOAOXANTE, MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA
MONMHOCTBIO, nepen Tem, kak BO3BPaTUTL AUCK B
MOMHOCTBLIO NMOAHSTOE MOSIOKEHME.

ANPEOYNPEXOEHM:

Mocne HacTpoWku AucCKa AnNA CHATUA cpacku,
npexae 4Yem npucTtynatb Kk pabote, y6eauTtecs,
YyTo KapeTka M JAUCK CMOryT cBo6oaHo
nepemeLljaTbcs no BCeW AnvHe
npeanonaraemoro paspesa. [lomexu npu
[OBVDKEHUW KapeTku UInu Jucka BO BpeMsi pesaHus
MOTyT MPUBECTM K BO3HWKHOBEHWIO OTAAYM U
TSDKENbIM TpaBMam.

Mpu cHATMM dpacku pyku onepaTopa He
AOMKHbI HaxoAUTbCA Ha TpaekTopun
ABWXEHUA AUcKa. HakmnoH gucka MoXeT BBECTU B
3abnyxaeHve OTHOCUTESBbHO aKTu4eckon
TpaekTopuM AMcka BO BPEMs pE3aHusi, U KOHTaKT C
[OVCKOM NPVBEAET K TSHKENbIM TpaBmam.

Ouck Henb3s nogHMMaTb OO €ro MnoJsIHoro
ocTaHoBa. Bo Bpemsi cHATUSI chackm oTpesaHHble
YacTu MoryT monacTb nog Auck. Ecnu nogHatb
BpalLaloLMACcs AUCK, OTpe3aHHas YacTb Aetanu
MOXET ObITb BbIOpOLLEHA C BbICOKOW CKOPOCTbIO,
mMaTtepuan MOXeT paspyluMTbCs W MPUYUHWUTD
TSKENble TPaBMbl.

YBEOOMJIEHMUE:

Haxwumarite Ha pyuky Tak, 4Tobbl AaBneHue 6bino
HanpaeneHo BHW3 napannenbHo Aucky. Ecnmn
ycunve npuknagbiBaeTcsi NepreHauKynsipHo K
NOBOPOTHOMY OCHOBAHMIO UNW €CNK HanpaeneHne
[aBneHnsl UI3MEHWTb BO BPeMsl pe3aHusi, TOHHOCTb
paspesa HapyLumTcs.

Mepen cHATMEM dackn MoxeT noTpeboBaTbCst
perynupoBka BEpXHEro W HWDKHEro orpaxaeHus.
Cwm. pasgen "PerynupoBka orpaxageHus
HanpasnswoLen”.
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ANPEOYNPEXOEHM:

O6s13aTenbHO CHUMAaNTE NpaBoe BCoMoraTenbHoe
orpaxgeHue, YTobbl OHO He 3aAeBaro kapeTky npu
CHATUW NpaBow cpacku.

CocTaBHas pe3kKa

CnoxHoe pacnunueaHne — 3TO Takoe, Npu KOTOM
yron CcKoca BbIMNOMHAETCA OOHOBPEMEHHO C
pacnunuBaHuemMm getanu nog Yrrom. CnoxHoe
pacnunuBaHne MOXHO BbINOMHATL NOA4 yrramu,
YKa3aHHbIMU B Tabnuue.

Yron pesku Yron ckoca

Brieso 1 Bnpaso 0° - 45° Brieso 1 Bnpaso 0° - 45°

Mpn  BbINONHEHUM  COCTABHOM  pEe3kW, CM.
o6bsicHeHUst B pasgenax "Peska ¢ Haxumom",
"Ckonb3swas peska", "Pe3ka nog yrnom" n "Peska
co ckocoMm".

O6paboTka NOSICKOB M NOroHaxa ¢
3aKpyrieHHbIM yriny6neHuem

Mosickn 1 NoroHax ¢ 3akpyrneHHbIM yrnybneHnem
MOXHO pacnunvBaTb Ha nurne [Ans CrOoXHOW
yrnosou pesku. [ins aToro getanu yknagbiBaloTcs
nrawmMsi Ha MOBOPOTHOE OCHOBAHWE.

CyluecTByeT ABa OCHOBHbIX TUNA MOSICKOB U OAUH
TUM MOrOHaXa C 3aKpyrfeHHbIM  YriyGneHnem:
Nnosick C CTeHoBbIM yrmom 52/38°, nosicku co
CTEHOBbIM yrnoM 45° n MnoroHax co CTEHOBbIM
yrnom 45°. CM. pUCYHKW.

Puc.38

Mmetotcs  CTbIKkOBble AeTanu [Ansi MOSICKOB U
noroHaxa C 3akpyrneHHbIM yrnybneHvem ans
crnegyoLmx TUMNOB YrmoB: "BHyTpeHHWe" yrmbl 90°
((1) n (2) Ha Puc. A) n "BHewwHmne" yrny 90° ((3) n
(4) Ha Puc. A).

Puc.A

1. BHYTpeHHWU#
yron
2. HapyxHbiin yron

Punc.39

U3mepeHune

MN3mepbTe ANVHY CTeHbl U OTperynupyite aetanb
Ha cTone, YTo6bl 06pe3aTb A0 HYXHOW ANWUHbI KpaW,
KOHTaKTUpylowmn co  creHon. Ob6s3aTenbHO
npoBepsiiTe, 4To6bI ANNHA 06pe3aHHoN AeTanu no
obpaTHOW ee CTOpPOHe paBHANAacChb A/IMHE CTEHbI.
OTperynupyiiTe  OnuHy  cpesa  no  ymry.
O6si3aTeNnbHO UCMONb3YINTE HECKONMbKO 3aroToBOK
Ons NpobHbIX Ccpes3oB, 4TOGbI MPOBEPUTHL  Yron



YCTaHOBKM NUIbI.

Tabnuua (B)

Mpn  obpeske nosickoB U  MoroHaxa 5 c MonoxeHke | |- 1oacka y orpaskaeHis .
3aKpyrneHHbIM  yrnybrneHneM  ycTaHaenuBaiiTe o2 @ | Hanpasnsioweit oToBan netans
yron acks n yron OTPEe3KM Kak MokasaHo B = .
- )all, KACAKOLUMNCS CTEHbI, JOMKEH HaXOUTLCA
Tabnuue (A), u ycTaHaBnuBaWTe pJdetanu Ha 1) psmm u y o Torogas ﬂeTiﬂ:pZVaﬂaT
|91 BHYTPEHHErO,
BEPXHIO MOBEPXHOCTb OCHOBaHWSI MUIbl  Kak yﬂma s CTOPOHI O HOXA.
ykasaHo B Tabnuue (B). (2) | Kpai, kacatouuiics notonka, onen
. psifoM ¢
B cny4ae cHATUA neBoi hacku (@) | ampaanmoue
[Ins HapyxHoro lotoBas Aetans 6yqer
HaxoauTLCA C NeBow
Tabnuvua (A) e @) Kpai, kacarouuiica cTeH, fomken HBXOBTSCA | CTOPOHBI O HOXa.
MonoxeHue Yron ckoca Yron pesku DAHON C OTpaXGEHHEM HanpasnsioLLer.
nosicka Ha
Puc. A Tun 52/38° | Twn 45° | Tun 52/38°| Tun 45°
17 BHyTpeHero (1) Mpaskii 31,6° | Mpasbiii 35,3° anMep'
yrna ) . . i i B cnyyae oTpesaHus nosicka tTuna 52/38° ans
[E—_— @) TNesbiii 33,91 Nesblin 30° | Jlesbit 31,6° | Mesbiit 35,3 NonoXeHUs! (1 ) Ha Puc. A:
yma ) Mpaseii 31,6° | Mpassiit 35,3° . Hakrnonute 1  3adukcupyinte yron
dackm 33,9° MPABbIN.
Tabnuua (B) . Otperynupyite u aacQMKcmpyﬁTe yron
0 oTpesku 31,6° MPABbLIN.
I0NoXeHne ~ o -
nosicka Ha | P2l NOACKA Y OIPEXACHUS | b oo norany, . [Monoxute NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOM
P A HanpasnswoLlen -
ue. (obpaTHOI) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE
) Kpai, kacaiolupiics noTonka, AonKeH HaxomTsCs| TakK, YTOOBI KPAW,
i Torosas Aerans Gynet - -
Lrmsuyp pAAON COp KM KOk e KOHTAKTUPYIOLUMA CO CTEHOW,
yma CTOPOHSI OT HOXa.
2) Kpait, kacaloLmitcst CTeHbI, AOMKeH o Bbin I'IpVI)KauT K OrpaskaeHunio
OANTLCS PSAOM C O Hanpasnawuwen Ha nune.
v | (3) [EPEEIOUE Torosas aetans Gyner . Mocne obpeskn rotoBasi Aetans byaer
€ npagoi Y
yma 4 Kpah, KacalowLMicA NOTONKa, FOMKEH HAXORUTLCS| CTOPOHbI OT HOXa. c rIPABOM CTODOHbI ot 'D'MCKa mnel.
( ) [PAOOM C OrpaxzieHvem Hanpaanmou.\eﬂ.
7. Pe3ka antomuHueBoro npoduns
Mpumep: Puc.40
B cny4ae oTpe3aHus nosicka Tuna 52/38° ans Puc.41
nonoxeHus (1) Ha Puc. A: Mpn  KpenmeHun  anioMUHWMEBOro  npoduna,

HaknoHute un  3admkcupynte
cackw 33,9° NEBbIN.
OTperynupyiiTe 1 3adukcupyinte yron
oTpesku 31,6° MPABbI.

[onoxute NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOW
(obpaTHOM) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE

yron

Tak, YTO6bI KPAI,
KOHTAKTIAPYFOUJ,I/II?I C MNOTOJIKOM,
Bbin npwxaT K OrPaxAEHWIo

HanpasnsioLLelt Ha nune.
Mocne obpesku rotoBas getanb GyaeT
c NIEBOW cTopoHbI OT gncka nunbl.

B cny4yae cHaTus npaBou cacku

Tabnuua (A)

Monoxexune Yron ckoca Yron peskn

nosicka Ha

Puc. A Twn 52/38° | Tun45° | Tun 52/38° | Tun 45°
17 BHyTpeHero (1) Mpasbiit 31,6° | Mpasbiii 35,3°
yma (2) . . i i

Mpaebiit 33,9°| Mpasbivi 30° | Mesbiit 31,6° | Mesbii 35,3°

1% HapyKHoro (3)
yma 4) Mpasbiit 31,6° | Mpasbiit 35,3°
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ucrnonbayiiTe pacnopHble 6noku unu peranu
MeTannonoma, Kak rnokasaHo Ha puCyHke, 4ToObl
npepoTBpatutb Aedopmauunio  anoMuHusa. Mpu
peske anloMVWHWMEBOro MNpoduna  Ucnonb3ynTe
CMa3oyHoe  BellecTBO  Ansl  peskn,  YToObl
npeaoTBpaTWTL  HaKoMneHWe  anoMUHUEBOro
matepuana Ha Jucke.

/ANPERYNPEXOEHM:

Hukorpa He nbiTaiTech pacnunuBaTb TONCTbIe
anvoMuHueBbIe NJTacTUHDbI wnum Kpyrnbie
Aetanu u3 anioMUHUA. ToncTble wnu Kpyrnble
anwMuHUeBble OeTtann TPyOHO 3akpenuTb, BO
BpemMAa pesaHusa OHW MOryT CopBaTbCHd, Bbl3BaATb
norepto KOHTpOns Hag NHCTPYMEHTOM n
NPUYUHUTD TAXKEnNble TPaBMbl.

[epeBsiHHas o6nuLOBKa

Vcnonb3oBaHune [epeBsiHHON 06nMLoBKM
nossonsier [obuTbes pacnunusaHus
obpabaTbiBaemMbix  geTaneir  6e3  packornos.
Mpukpenute [epeBsIHHYI0 06nmuUoBKY K

HanpaensoLen NMHENKe C NOMOLLbIO OTBEPCTUN B
HanpasnsoLen NMHenke.

Pa3mepbl npeanaraeMoii AepeBsiHHOW 06nULOBKY
nokasaHbl Ha PUCYHKe.



Bonee 500 mm

71 $ é 80MM-90MM
24 mm % i 20 MM1
68mm  121MM  121mMm  68mM
1
1. OTBepcTMA
ANPERYNPEXAEHU:
« Wcnonb3ynte  npsamyto  OOCKYy — OOMHAKOBOMN

TONLWMUHbI B Ka4yecTBe ,Cl,epeBﬂHHOIZ 06nMuoBKU.

/ANPERYNPEXOEHN:

. L0na KpenneHus pOepeBSHHON HaKnagkum K
OrpaXKaeHWIo HanpaBnsilowen UCNonb3ynTte
BUHTDbI. BUHTBLI HeOsXOﬂMMO ycTaHaBnuMBaTb

TaK, YToObl UX rONOBKMU pacnonaranucb HUXxe
NOBEepPXHOCTU .qepeBﬂHHOFI Haknagkm wun He
Mellarnim yctTaHOBKU maTtepuana. HenpaBMJ‘leoe

pacnonoxeHwe MaTepuana MOXeT  BbI3BaTb
HeOXunaaHHoOe CMelleHne BO BpeMs pe3aHusd, 4To
MOXeT Bbl3BATb norepto KOHTpONA Hag

MHCTPYMEHTOM U NMPUYUHUTL TSHKENbIE TPaBMbI.

YBEOOMITEHUE:

- Korma pepeBsiHHasi obnvuoBka MpuKpenneHa, He
noBopayuBaiite MOBOPOTHOE OCHOBaHWEe Mpu
OMyLLEHHOW  pyKkoATKe.  JOTO  npuBegeT K
noBpexaeHnio  aucka  uunum  gepeBsiHHON
006nnLIOBKN.

9.

Puc.42

MoxxHo Bblpe3aTb COeaANHUTENbHbIN
NpsSIMOYTonbHbIN Na3 creayowmnm obpasom:
OTperynupyiiTe HWxHee npegeribHoe MonoXeHue
AMCcKa C MOMOLLbLIO perynvpoBoYHOro 6Gonta u
CTOMOPHOTrO pblyara, YTobbl OrpaHUuUTb FryOuHY
peskn gucka. Cm. pasgen "CTOMOpHbIA pblyar”,
NPUBEAEHHbIN BbiLLE.

Mocrne HacTpoiky KpaiHero HWDKHEro MorioXeHus
Ovcka  caenaiiTe  napannenbHble  Hagpesbl
nonepek AeTanu nyTem TOSKalLLero pe3aHus kKak
rnokasaHo Ha pucyHke. 3aTem yaanute matepuan
Aetanu Mexzay Hagpesamu C NOMOLLbIO CTaMeCK.

Pe3ka nasoB

ANPEAYNPEXOEHM:

. He nbiTaTecb BbINONHATL Takoe pe3aHue npu
nomolym Gonee LWMPOKOro AUCKa MNM Aucka
ansa BbIGOpKVI nasoB. [onbiTka caenaTtb Hagpes ¢
NOMOLLbIO  LUMPOKOTO AWMCKa WNWM  Aucka  Ans
Bbl60pKI/I nasoB MOXET NpUBECTU K HEOXMNOAHHbIM
pesynsTatam M BO3HWKHOBEHUIO OTAauu, KoTopble
MOryT CTaTb I'IpVI‘-II/IHOVI TAXEnNbIX TPaBM.

. O6sa3aTensHO BO3BpaLyanTe
OrpaHM‘lMTeﬂbelVI pblyar B ncxooHoe
norioxeHue, e€cnu BbINOMHsIeTE KaKoW-Nnm6o
pa3pe3 kpome BblGOpku nasa. [lpu nonbiTke
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paspe3a C OrpaHMYUTENbHBEIM — pblYaroM B
HenpaBUMbHOM MOSIOKEHUN MOXET MpUBECTU K
HEOXUAAHHbIM pesynsTataMm M BO3HUKHOBEHUIO
oTAauu, KoTopble MOryT CTaTb NMPUUMHON TSKENbIX
TpaBem.

/ANPERYNPEXOEHM:

. Obs3aTenbHO BO3BPATUTE CTOMOPHLIN pblyar B
nepBoHavarnbHOEe nNoJioXeHne npu BbINOMTHEHUN
Apyrnx paspesos, 3a UCKNK4YeHNneM pesku nasos.

lMepeHocka UHCTPYMeHTa

Puc.43

OTkntounTe MHCTPYMEHT ~ OT  ceTu nuTaHusi.
3admKkeupyiite pexylumii auck ¢ yrnom dacku 0° u
NoBOPOTHYO 6a3y C MOMHLIM MPaBbIM YITIOM OTPE3KU.
3adukenpyinTe NoABWKHbIE CTOWMKM TaK, YTOBbI HIDKHAS
nofBuxHasl cToiika Obina 3akpenneHa B MOMOXEHUN
MaKcUMarnbHOro cABura Kapetku K onepaTtopy, a
BEpPXHUE CTOWKU OGblnn  3akpenneHbl B MOMOXEeHUM
KapeTKku, NOMHOCTbLIO CABUHYTOW BNepea K OrpaxaeHuio
HanpaensoLe (cM. pasgen "PerynupoBka nogBukHOro
3amka".) MonHOCTbIO OnycTUTe PYyYKy M HaxmuTe Ha
CTOMOPHBIA  WTKdT, 4TOBbI 3adukcmpoBaTb ee B
OMyLLEHHOM MONOXEHUN.

Hamortaiite WHyp nUTaHus Ha cneuuanbHble onopsbl.

/ANPERYNPEXOEHU:

- CTonopHbIW WTUMT NpeAHa3Ha4YeH TONbKO ANA
NepeHOCKN U XpaHEeHUs1 MTHCTPYMEHTA, a He Ans
BbIMNOMHEHUs1 Kakux 6bl TO HU GblNo onepauunin
Mo pacnunuBaHuio. Vcnonb3oBaHWe CTOMOPHOro
wtndta AnA onepaunii pe3aHns MOXET BbI3BaTb
HEOXWAAHHOe MNepeMelleHne pexyLlero Amcka,
4YTO NPUBEAET K OTAAYe U TsHKenbiM TpaBMam.

MepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepack 3a 06e CTOPOHbI
OCHOBaHWSi MHCTPYMEHTa, Kak MoKasaHO Ha PUCYHKe.
Ecnu Bel ybepeTe aepxxatenu, nbinecbopHbIi MeLokK v
T.4., Bbl cMOXeTe npolle nepeHoCUTb UHCTPYMEHT.

ANPEQYNPEXOEHM:

- [Mpexnpe yem nepeHocuTb MNHCTPYMEHT,
obsizaTenbHO  3adhvKcMpyiTe BCE  MOABWXKHbIE
Yactn. Ecnu BO Bpemsi nepeHocku Kakue-nmbo
KOMMOHEHTBlI  MHCTPyMEHTa  ABWKYTCA  uUnu
CKOMb3AT, MOXHO MOTEpATb KOHTPOMb  Hapj
MHCTPYMEHTOM U MOMYYUTb TSHKENyo TpaBmy.

TEXOBCNYXWUBAHUE

/AANPERYNPEXAEHM:

- Nepep ocmoTpom wunu  obcnyxuBaHMeM
WHCTPYMeHTa obsizaTenbHO y6eauTech, YTO OH
BbIK/IOYEH M ero BUSKa BbIHYTa U3 PO3eTKU.
HecobniogeHne atoro TpeboBaHWs MOXeT cTaTb
NPUYUHOWN TSHKENOW TpaBMbl K3-3a CyyYanlHOro
BKITHOYEHUS] UIHCTPYMEHTA.



.- Ona obecnevyeHus adpchekTMBHOM 7]
6e3onacHoin paboTbl Bcerga coaepxute nuny
HaTOYeHHOM M 4YUCTON. Vcrnonb3oBaHWe Tymnoro
WKW 3arpsisHEHHOr0 AMcKa MOXET MNpUBECTU K
BO3HMKHOBEHWIO OTAAYM U TSHKENbBIM TpaBMaM.

YBEOOMINEHUE:

. 3anpeljaeTca ucnonb3oBaTb OEH3WH, IUTPOUH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHMWIo LBeTa, aedopmMaumMu U MosIBNEHU0
TPeLH.

PerynupoBka yrna pe3sku

[aHHbIA WMHCTPYMEHT TLUATENbHO OTPErynMpoBaH W
BblBEpPEH Ha npeanpuaTun-n3rotoesutene, Ho rpyﬁaﬂ
KCnyaTaumsi MOXET HapyluTb perynupoBky. Ecnun
perynupoBka Bawero WHCTPYMEeHTa HapylleHa,
BbINOJNTHUTE creaytollee:

1.  Yron pe3ku

Puc.44

MopaiiTe kapeTky NO HaNpaBNEHWIO K OrPaXKAEHNIO
Hanpaensilleid W 3aTAHUTEe CTOMOPHbIA  BUHT,
4TOObI 3aPUKCUMpPOBaTL KapeTky.

Ocnabbre  pyyky, UKCUpPYIOLLYIO MOBOPOTHOE
ocHoBaHue. oBepHUTE MNOBOPOTHOE OCHOBaHWE
TaK, 4Tobbl ykasaTtenb nokasbiBan 0° no Lwkane
yrna oTpes3ku. 3ateM  HEeMHOro  MoBepHUTE
NOBOPOTHOE OCHOBaHWE MO YacoBOW CTpenke W
NpOTUB 4acoBOW CTPenku, 4Tobbl YCTaHOBUTH

NOBOPOTHOE OCHOBaHWE Y OTMETKN yrna OTpesku 0°.

(Ecnu ykasatenb He nokasbiBaeT Ha 0°, ocTaBbTe
Kak ecTb.) TopLOBbIM Krto4oM ocrnabste GonThl C

rOMOBKOW  MOA  BHYTPEHHUA  LUECTUrPaHHVK,
Kpensime orpaxaeHve HanpasnstoLen.
Puc.45

MonHOCTbIO OMyCTUTE PYYKY U Haxmute Ha
CTOMOPHbIN WTKUGT, YTOOLI 3adukcupoBaTb ee B
OnyLEHHOM MOMOXEHNU. Mpu nomoLuu
TpeyronbHWKa, NMOTHAYHOTO YronbHUKa W T. A.
BbIPOBHSINTE ~ CTOPOHY  AUCKOBOW  Mwumbl  C
NOBEPXHOCTb OrpaxaeHust Hanpaensowen. 3atem

XOpOLIO  3aTsHWUTe  LeCTUrpaHHble  GonTbl
orpaxaeHusi HanpasnsilowWen, HaunHas ¢ npaBou
CTOPOHbI.

Puc.46

Y6eautecb, YTO CTpenka ykasbisaeT Ha 0° Ha
LKarne yrna pesku. Ecnu cTpernka He ykasblBaeT Ha

0°, ocnabbTe BWHT KpenneHuss CTpenkn W
oTperynupyiite cTperky, 4Tobbl oHa ykasblBana Ha
0°
2. Yron ckoca
(1) Yron ckoca B 0°
Puc.47
MNopaviTe KapeTky NO HanpaBneHuo K

OrpaXKgeHuo Hanpasnsowen u 3ataHute
CTOMOPHBIA BWHT, 4YTOGbI 3aduKcUpoBaTb
KapeTky. [onHOCTbIO oOmnycTuTe pyuYky W
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HaXMWUTE Ha CTOMOPHbIA LWTUGT, 4YTOObI
3adukenpoBaTb ee B onyLeHHOM
MONOXEHUN. Ocnabbre pblyar,
PacnonoXeHHbIN Ha 3agHen yactun
MHCTPYMEHTA.

Puc.48
[MoBepHUTE LWecTUrpaHHbIi G6oNnT ¢ npaBon
CTOpPOHbI pblyara Ha ABa-Tpy 06opoTa NpoTUB
4acoBOW CTperku, YTOObl HaKMOHWUTb AUCK
nuIbl BNpago.

Puc.49

OCTOPOXHO BbIPOBHSITE CTOPOHY PEXYLLEro
[VcKa C BepXHei MOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOM
6a3bl npwu nomoLuu TpeyronbHuka,
NNOTHWUYHOIO YrofbHWKa U T. 4., NoBOpaunBas
LWeCcTUrpaHHbIn  6onNT C MNpaBoli CTOPOHbI
pblyara MO 4acoBoW CTpenke. 3atem
HaAEeXHO 3aTsHWUTE pblvar.

Puc.50
Yb6egutecb B TOM, YTO ykasaTenb Ha
KPOHWITENHE YycTaHoBneH Ha 0° wkanbl
pacnuna nopg YrrnoMm, pacronoXeHHON Ha
nepxatene KpoHwTtenHa. Ecnu  oH  He
nokasbiBaet Ha 0°, ocnabbre  BUHT
KpenneHust ykasaTens u oTperynupymte Tak,
4yTOGbI OH yKa3biBan Ha 0°.

(2) VYron ckoca B 45°

Puc.51
BbinonHavte HacTporiky yrna dacku 45°
TOMNbKO Nocrne HacTpouku yrna dpacku 0°. Ansa
TOro 4TOObI HacTpouTb yron dacku 45°,
ocnabbre pblyar M MOMHOCTBIO HAaKMOHUTE
pexyLUmMii auck Bneeo. YbeauTtecb B TOM, YTO
yKasaTenb Ha KpOHLUTEWHe YCTaHOBNEH Ha
45° wiKansl pacnuna non yrrnom,
PacnonoXeHHOW Ha AepxaTere KpoHLTeNHa.
Ecnu yka3atenb He coBnagaeT ¢ meTkon 45°,
noBopaYnBanTe peryrnupoBoYHbIN GonT yrna
ckoca Kpomku 45°, pacnonoXeHHbli Ha
npaBoii CTOPOHe AepxaTens pblyara, A0 Tex
nop, noka ykasaTeflb He COBMageT C MEeTKOi
45°.
Yrtobbl oTperynMpoBaTb npaebivi yron dacku
45°,  BbIMONHMTE oOnNepauuilo, OMUCaHHY
BbILLE.

Puc.52

PerynspHo cHvmaiTe yronbHble LETKU U NPOBEPSINTE UX
M3HOC. 3aMeHUTe UX, KOrda OHU U3HOCSTCA Tak, UTO MX
AnvHa 6ynet cocTaBnaTb 3 MM. YronbHble LEeTKV BCeraa
[OIMKHbI ObITb YMCTBIMKU M CBODOAHO NepemelLaTbes B

nepxatensx. 3ameHsiite o6e  yronbHble  LUETKU
OOHOBpPEMEHHO. Mcronb3ayiite TOMbKO MAEHTUYHbIE
YronbHbIE LLETKU.

Puc.53

Wcnonb3ynte  OTBEpTKY AN  CHATUS  Kpblllek

wetkoaepxarenen. M3snekute U3HOLIEHHbIE YromnbHble



WeTKW, BCTaBbTe
LeTkogepxarenen.

HOBbleé W  3aKPYyTUTE  KPbILWKA

Mocne ncnonb3oBaHuA

. Tlocne wcnonb3oBaHWs WHCTPYMEHTA CcOTpUTE
weny W Mbifb, NPURUNWME K WHCTPYMEHTY, C
MOMOLLbI0  TKaHW unuM  nofdobHoro npegmeTa.
CogepxuTe KOXyX [ucka B 4YUCTOM Buae B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMU B pa3gene "Koxyx
oucka". CmasbiBavite cKonb3silme yactum
MalUMHHLIM ~ MacrnoMm  Ana  npeaoTBpaLlleHust
KOppo3uu.

- Tpu  xpaHeHun MHCTpPYMEHTA
BbITSHUTE KapeTky Ha cebsl.

Ons o6ecneyeHnss BEBOMACHOCTU n HAOEXXHOCTWU

NOJTHOCTbIO

obopyanoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe
TexobCnyKMBaHue  WUAM  perynmpoBky  Heobxoaumo
Nnpou3BoaUTb B YNONMHOMOYEHHBIX — CEepBUC-LEHTpax

Makita, ¢ nMcrnonb3oBaHMEM TONMbKO CMEHHbLIX 4YacTeu
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

/ANPEAYNPEXOEHM:

- [OaHHble NPUHaANEeXHOCTH wnm
ancnocoGneva pekomMeHAyrTCA ansa
ucnonb3oBaHUMA C  WMHCTpymeHTom  Makita,
YKazaHHbIM B HacToALleM pykoBoAcCTBe.

Mcnonb3oBaHwve niobbix ApYrux NpuHaanexHocTeh
UMK NPUCNOCOBNEHNI MOXET NPUBECTM K TAXKENbIM

TpaBmam.
- WcnonbayiTe NpUHaANeXHoCTU unm
npucnocoGneHuns Makita TONbKO no
Ha3HayeHUl. HenpaBunbHOE WUCMONb30OBaHUE

NPUHAAMNEeXHOCTM WNKM  NPUCNOCOBNEHNS  MOXET
NPUBECTU K TSHKENbIM TpaBMaMm.
Ecnn Bam Heobxoaumo copgeilctBue B MOMyyYeHWn
[OMNOMHUTENbBHOW nHdopmaumm no 3TUm
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECb CO CBOWM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.
. CranbHble 1 TBEpAOCNaBHbIE NUMbHbIE ANCKN

Hoxwu ansa ctaHka

VITIOBO peskn [ins rnaakoi 1 TOYHO Pesku PasnuyHbIX MaTepuarnos.

YHuBepcanbHblit CK ANs GbICTPOro 1 POBHOTO paspesa,

KoM6WHMpoBaHHbIit
nonepeYHoro pacnuna u cpesa nog yrinom 450.

[insi 6onee rnaakoi peaku nonepek BOMOKOH.

Monepesas pacunoska YncThlii cpes nonepek BOMOKOH.

ToHKue nonepeyHble

pacnunbl [Ansi yuctoro paspe3aHusa nonepek BOSTOKOH.

Howvt 13 yBeTHbIX MeTannos
NS CTaHKa yrmoBOiA peski

[ins npucnocobnermi yrnoBoi pesku U3 anioMUHNS, Meau,
TNaTYHM, TPYGHbIX 3MEMEHTOB 1 PYTUX LBETHbIX METanmnos,,

. CybnuHenka R

- Bnok TUCKOB (ropu3oHTarbHblE TUCKK)
. BepTukanbHble TUCKM

«  TopuOBBbIN KMNOY C LUECTUrPAHHUKOM

« [Hepxatenb

- [binec6opHbI MeLLok

126

. KoneHo
- TpeyronbHas nuHevika

MpumeyaHne:

- HekoTopble areMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B kayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM  MOryT oOTnM4aTbCcst B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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